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PROLOGO

El presente trabajo se efectua a partir de una idea para mejorar la gestion de
mantenimiento en una empresa constructora, de tal manera que nos permita reducir
tiempos en los procesos de mantenimiento (reparacion, entrega y despacho de los
equipos mayores) y los costos relacionados al mantenimiento. Para ello
elaboraremos formatos y paneles de control, donde utilizaremos indicadores
relacionados a la mantenibilidad a través de la operatividad, disponibilidad,
utilizacién, ademas de los costos de mantenimiento comparados con la valorizacion.

Del area de mantenimiento dependen los equipos distribuidos en las diversas
obras de la constructora, la cual llamaremos clientes internos. Los clientes tienen
multiples requerimientos de equipos, que deben estar totalmente operativos, con el
menor costo posible de mantenimiento, sin que ello afecte la valorizacidén del equipo,
y con las caracteristicas técnicas requeridas orientandose a lograr la satisfaccion total
del cliente interno.

Para ello se realizaran entrevistas y un diagnéstico situacional de las
actividades del proceso para ubicar los principales factores que influyen en la gestion
de mantenimiento de equipos.

De acuerdo a lo anterior, la propuesta de mejora de la gestion de
mantenimiento de equipos en una empresa constructora, lo describo en los

siguientes capitulos:



En el Capitulo |, se describen la introduccion, los antecedentes, el objetivo, la
justificacién, el alcance y las exclusiones del informe.

En el Capitulo I, los fundamentos tedéricos relacionados con el informe, que
son de gran aporte para el desarrollo de la implementacibn de mejora, revisando
temas como mantenimiento, gestiéon de mantenimiento, mantenibilidad, entre otros.

En el Capitulo lll, encontramos la problematica del area de mantenimiento,
descripcidon del area de estudio, ambito de desarrollo, caracterizacion del problema y
planteamiento del problema.

En el Capitulo |V, se establecié la unidad de analisis y la metodologia a aplicar
en el presente estudio, se describe el diagndstico de la gestidon de mantenimiento, y
analisis de los paneles de control.

En el Capitulo V, encontramos el analisis de costo planteado en el panel de
control y los tiempos para la implementacién de la mejora propuesta.

Finalmente se plantean las conclusiones y recomendaciones como resultado

del presente estudio.



CAPITULO 1.

INTRODUCCION

1.1 ANTECEDENTES

Anteriormente |la gestion del area de equipos de la empresa constructora se basaba
en mantener a los equipos operativos de forma que se encontraran aparentemente
disponibles para los proyectos que los necesitaran, sin tener en cuenta la parte

analitica de resultados en la reparacién, los tiempos de ejecucion y costos.

1.2 OBJETIVO

El presente trabajo tiene como objetivo mejorar la gestidon de mantenimiento basado
en el concepto de la mantenibilidad de equipos mayores, por ejemplo nos permitira
no solo lograr incrementar la disponibilidad mecanica de dichos equipos, sino
también un mejor control de los costos, elaboracion de formatos de control para el

mantenimiento y disminuir los tiempos de espera de los procesos de desmovilizacion,

reparacion y entrega.

1.3  JUSTIFICACION
Anteriormente la gestion de mantenimiento, principalmente lo referente a la
disponibilidad mecanica de equipos en la empresa constructora, se encontraba por

debajo del objetivo establecido, impactando en el negocio de la empresa, |0 que se



traduce en menor produccion (menor avance en el proyecto, en consecuencia menor
produccién). Por lo tanto el siguiente estudio para la mejora de la gestion de
mantenimiento basado en el concepto de la mantenibilidad de los equipos, muestra
los beneficios en la empresa constructora a traves del logro del objetivo establecido
por la gerencia de mantenimiento, en especifico de la implementacién de los formatos
de soporte, los paneles de control, el nuevo proceso de desmovilizacion, entrega y
reparacion, control de costos de mantenimiento, o que redunda en el logro de “la

disponibilidad mecanica de los equipos”, influyendo en la satisfaccion del cliente.

1.4 ALCANCES

Entre los puntos a mejorar se encuentran los siguientes:

. Control y reduccién de los tiempos en desmovilizacion, reparaciéon y entrega
del equipo.

. Control en el cierre de las ordenes de servicio(OS).

. Estado o situacion de los equipos en el sistema, ubicaciéon (Obra, proveedor,

Central de equipos o transito), mantenimiento (evaluacién, reparacion,

disponible o en almaceéen venta).

° Registros de resultados de pruebas de equipos después de la reparacion.
. Evaluacion técnica del equipo previo al envid y verificacion del despacho.

. Conformidad de recepcién de equipo en obra.

° Control de los costos del mantenimiento, mediante el uso correcto de los

conceptos impuestos en el area de mantenimiento.
o Control de la gestion de equipos mediante indicadores de mantenimiento.

. Control de las capacitaciones del personal técnico.



1.5 EXCLUSIONES

No forman parte del alcance de esta investigacién los temas que se relacionan a la
mantenibilidad intrinseca de los equipos (el concepto de mantenibilidad se detalla
en el capitulo 2), temas que involucren la modificacion de los perfiles de algunos
puestos técnicos, temas de modificacion en el procedimiento operativo de

mantenimiento, como de gestidon de tarifas de alquiler de los equipos en las obras.



CAPITULO 2.
FUNDAMENTOS SOBRE GESTION DE MANTENIMIENTO Y

MANTENIBILIDAD DE EQUIPOS.

2.1 DEFINICION DE MANTENIMIENTO
A continuacién se detallaran algunas conceptualizaciones relacionadas con la
palabra mantenimiento, asi como el alcance de la misma.

Mantenimiento es: Asegurar que todo activo continue desempenando las
funciones deseadas.

De manera sencilla, es el conjunto de trabajos necesarios para asegurar el
buen funcionamiento de los equipos.

De manera precisa, es un conjunto de técnicas y sistemas que permiten prever
las averias, efectuar revisiones, lubricacion y reparaciones eficaces, creando buenas
costumbres de mantenimiento a los operadores de las maquinas, a sus usuarios,
contribuyendo a los beneficios de la empresa. Es un 6érgano de estudio que busca lo
mas conveniente para las maquinas, tratando de alargar su vida de forma rentable.

Metaféricamente hablando: El mantenimiento es la medicina preventiva y
curativa de las maquinas, equipos, instalaciones, etc.

¢, Por Qué Mantener? Las razones o los fundamentos por los cuales hacemos

mantenimiento pueden ser resumidas en las siguientes categorias (sobre la base de

los beneficios logrados).



Prevenir o disminuir el riesgo de fallas, busca bajar la frecuencia de fallas y/o
disminuir sus consecuencias en el equipo (incluyendo todas sus posibilidades).
Esta es una de las visiones mas basicas del mantenimiento y en muchas
ocasiones es el unico motor que mueve las estrategias de mantenimiento de
algunas empresas, olvidandose de otros elementos de interés nombrados
abajo.

Recuperar el desempeno. Con el uso de los equipos, el desemperfo se puede
ver deteriorado por dos factores principales: Pérdida de capacidad de
produccién y/o aumento de costos de operacion. Grandes ahorros se han
logrado al usar éste como gatillo para el mantenimiento, ya que a veces este
factor es de dimensiones mayores a las fallas a evitar, ejemplos tipicos
incluyen: Cambios de filtros de gas, aceite, lavado de compresores axiales, etc.
Aumentar la vida util/diferir inversiones. La vida util de algunos activos se ve
seriamente afectada por la frecuencia/calidad del mantenimiento. Por otra
parte, se pueden diferir grandes inversiones, como por ejemplo
reconstrucciones de equipos mayores. Encontrar el punto exacto de maximo
beneficio econédmico es de suma importancia aqui. A modo de ejemplo la
frecuencia con la cual se hace mantenimiento mayor de una turbina a gas se
ve influenciada por la frecuencia de paradas de la misma.

Seguridad, ambiente y aspectos legales. Muchas tareas de mantenimiento
estan dirigidas a disminuir ciertos problemas que puedan acarrear,
responsabilidades legales relativas al medio ambiente y seguridad. El valor de
dichas tareas es dificil de evaluar. El uso de herramientas avanzadas de
computacién ha permitido en algunos casos evaluar la relacién costo/riesgo y

asi determinar los intervalos 6ptimos de mantenimiento.



Factor Brillo. La imagen publica, aspectos estéticos de bienes, la moral de los
trabajadores, etc. Son factores importantes a la hora de elegir tareas e
intervalos de mantenimiento. Por ejemplo la pintura de una fachada de edificio:
el intervalo entre pintadas es modulado mas por la apariencia, que por el

deterioro de la estructura por baja proteccion.

2.1.1 Tipos de Mantenimiento

La clasificacién general del mantenimiento, es la siguiente:

a) Mantenimiento correctivo

Accidén de caracter puntual a raiz del uso, agotamiento de la vida util u otros
factores externos, de componentes, partes, piezas, materiales y en general, de
elementos que constituyen la infraestructura o planta fisica, permitiendo su
recuperacion, restauracion o renovacioén, sin agregarle valor al establecimiento.
También denominado mantenimiento reactivo, es aquel trabajo que involucra
una cantidad determinada de tareas de reparacion no programadas con el
objetivo de restaurar la funciéon de un activo una vez producido un paro
imprevisto (parada forzada).

Las causas que pueden originar un paro imprevisto se deben a
desperfectos no detectados durante las inspecciones predictivas, a errores
operacionales, a la ausencia de tareas de mantenimiento (reparaciones), al uso
o utilizacion de los equipos fuera de las condiciones normales de operatividad
del disefno, a problemas de fabricacidon de partes o piezas de equipos y, a
requerimientos de producciéon que generan politicas como la de “repara cuando
falle”, o “no pares que el equipo aguanta”.

Existen desventajas cuando dejamos trabajar una maquina hasta la

condicién de reparar cuando falle, ya que generalmente los costos por impacto



total son mayores que si se hubiera inspeccionado y realizado las tareas de
mantenimiento adecuadas que mitigaran o eliminaran las fallas, de acuerdo a
lo establecido en las recomendaciones de mantenimiento del fabricante y/o las

mejores practicas de mantenimiento preventivo y predictivo.

b) Mantenimiento preventivo

El Mantenimiento Preventivo se define como el conjunto de tareas de
mantenimiento necesarias para evitar que se produzcan fallas en instalaciones,
equipos y maquinaria en general (prevenir), es denominada tambien por
algunos autores como Mantenimiento Proactivo Programado.

El objetivo ultimo del Mantenimiento Preventivo es asegurar la
disponibilidad permanente de Ilas edificaciones, equipos, sistemas e
instalaciones en una Organizacion, Institucion o Empresa, evitando al maximo
las paradas forzadas e interferencias en los procesos y actividades inherentes
de la Empresa y a las personas que laboran en ella.

El Mantenimiento Preventivo es ademas un proceso planificado,
estructurado y controlado de tareas de mantenimiento a realizar dentro de las
recurrencias establecidas, las mismas que generalmente son definidas por los
fabricantes, y a falta de éstas se puede recurrir a las mejores practicas del
mercado de este tipo de servicios, también llamados de Manutencion. Las
actividades basicas y mas generales definen la cobertura del mantenimiento
preventivo, entre las cuales se pueden mencionar:

° Limpieza y aseo de: edificaciones, equipos, instalaciones, maquinaria,

sistemas, etc.
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. Lubricacion general de automotores, equipos y maquinaria que tengan
partes moviles, rétulas o trabajen con sistemas que incluyan aceites de

circulacién y/o hidraulicos.

. Inspecciones periddicas y recurrentes (tiempo definido).

° Cambio de piezas y partes, asi como reparaciones menores y revisiones
generales.

. Ajustes y Calibraciones.

. Supervision y Control a través de validaciones de tiempo de servicio de

las instalaciones, equipos y maquinarias en general (control de
dispositivos de medicion de horas de trabajo, por ejemplo: horometros).

Entre los objetivos mas importantes del Mantenimiento Preventivo podemos

citar los siguientes:

. Eliminacion o drastica reduccidon de los costos de reparaciones
correctivas.

° Optimizacion de los recursos humanos que intervienen en este proceso
(recursos propios o externos).

° Reduccion de detenciones e interferencias en los procesos asignados a
las demas areas o centros de actividad de una empresa o institucion.

. Eliminacidon de los darnos de consideracion y por ende aumentar la
eficiencia de los equipos e instalaciones en general.

° Alargar la vida util de una instalacion, maquinaria o equipo.

. Reducir tratando de eliminar paradas forzadas y no programadas en las
maquinas, equipos e instalaciones en los procesos productivos.

° Reducir al minimo los costos que se generan por la produccion de danos

causados por las paradas forzadas o imprevistas en los procesos de

fabricacion.
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° Establecer los programas mas apropiados de mantenimiento evitando las
fallas sobre |la base de las recomendaciones de los fabricantes o las
mejores practicas en la actividad.

° Evitar el desgaste en los equipos por falta de ajustes, calibraciones,

reajustes o cambio de los lubricantes y/o grasas.

C) Mantenimiento predictivo

Basicamente, este tipo de mantenimiento consiste en reemplazar o reparar
partes, piezas, componentes o elementos justo antes que empiecen a fallar o
a danarse.

En el programa de Mantenimiento Predictivo se analizan las condiciones
del equipo mientras éste se encuentra funcionando o en operacién. Consiste
en el analisis de las operaciones de mantenimiento para su optimizacion,
permitiendo de esta manera ajustar las operaciones y su periodicidad a un
maximo de eficiencia. Esto es siempre menos costoso y mas confiable que el
intervalo de mantenimiento preventivo de frecuencia fija, basado en factores
como las horas maquina o alguna fecha prefijada.

El combinar Mantenimiento Preventivo y Predictivo ayuda
significativamente a reducir al minimo el Mantenimiento Correctivo no
programado o forzado. El realizar controles aleatorios o basados en la
experiencia de los operadores de los equipos y de la gente de mantenimiento,
generalmente es un soporte a la hora de evitar dafnos mayores o que se

produzcan por efecto de las paradas forzadas.
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2.2 DEFINICION DE GESTION DE MANTENIMIENTO

La gestion, entendida en términos contemporaneos, es el procedimiento de
adecuacion de recursos de cualquier indole a aquellos fines para los cuales han sido
recabados los recursos.

La gestion de mantenimiento puede ser definida como “la efectiva y
eficiente utilizacién de los recursos materiales, econédmicos, humanos y de tiempo
para alcanzar los objetivos del mantenimiento”.

La gestion del mantenimiento industrial moderno se presenta como un
conjunto de técnicas para cuidar la tecnologia de los sistemas de produccion a lo
largo de todo su ciclo de vida, llegando a utilizarlos con la maxima disponibilidad y
siempre al menor costo, garantizando, entre otras cuestiones, una asistencia técnica
eficaz a través de una buena formacién y gestion de competencias en el uso y
mantenimiento de dichos sistemas asegurando la disponibilidad planeada dentro de
las recomendaciones de garantia y uso de los fabricantes de los equipos e

instalaciones.

2.2.1 Etapas en la gestion de mantenimiento

En una gestion de mantenimiento, la planificacién y programacion representan

el punto inicial. Las etapas de la gestion de mantenimiento son las siguientes:

a) Planificacion

Es un proceso que consiste en la definicidon de rutinas, procedimientos y
en la elaboracidén de planes detallados con horizontes relativamente cortos y
medianos, usualmente mensuales o trimestrales, lo cual implica la
determinacién de las operaciones necesarias, mano de obra requerida,

materiales a emplear, equipos a utilizar y duraciéon de las actividades.
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Donde se considera tener establecidos objetivos y metas, en cuanto a los
objetos a mantener:
° Garantizar la disponibilidad de los equipos o sistemas.

° Un orden de prioridades para la ejecucion de las acciones de

mantenimiento.

o Senalizacion y codificacion logica.
° Rutinas de mantenimiento.
° Tiempo de parada y tiempo de reparacion.

b) Programacién

Consiste en establecer las frecuencias para las asignaciones del
mantenimiento preventivo, las fechas programadas son esenciales para
que exista una continua disponibilidad de equipos e instalaciones. Se inicia

con la solicitud y envio de la orden de trabajo.

C) Ejecucion, control y evaluacién

Estos procesos vinculan dos acciones administrativas de singular
importancia como son la direccion y la coordinacién de los esfuerzos del
grupo de realizadores de las actividades generadas en |los procesos de
planificacién y programacioén, cuya finalidad es garantizar el logro de los
objetivos propuestos. En general, la ejecucion, el control y la evaluacion,
permiten que las actividades se realicen tal cual fueron planificadas, los
resultados deben ser comparados con estandares y evaluados de forma de

retroalimentar el proceso inicial.
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2.3 DEFINICION DE INDICADORES DE MANTENIMIENTO
Un indicador o indice, es un parametro numeérico que facilita la informacién sobre un
factor critico identificado en la organizacién, en los procesos o0 en las personas
respecto a las expectativas o percepcidon de los clientes en cuanto a costo, calidad y
plazos.

Mediante el indicador se puede controlar o guiar las acciones de un colectivo,
entidad, departamento, etc., para que sus resultados coincidan o superen los
objetivos establecidos. Es decir, con el indicador se puede comprobar la eficacia y

resultados del control.

Caracteristicas de los indices:

Segun su utilidad los indices de gestion deben ser:

o Pocos.
° Claros de entender y calculables.
. Utiles para conocer rapidamente como van las cosas y por qué.

Segun su gestidn los indices deben:

° Identificar los factores claves de la produccion.

° Definir indices que los evaluen.

. Establecer registros de datos que permitan su calculo periddico.

. Establecer valores estandares (consigna) para dichos indices; objetivos.

° Tomar las oportunas acciones y decisiones ante las desviaciones que se
detecten.

° No solo efectuar un control por objetivos, sino también un control de los

objetivos para adecuarlos a cada circunstancia.
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“Lo que muchas empresas necesitan es un sistema que permita a sus directivos
controlar y verificar las actividades de produccion para conocer rapidamente coémo

van las cosas y por que.”

Los indicadores mas conocidos en el ambito del mantenimiento, son los siguientes:

A. Operatividad: Es un ratio que indica el porcentaje de horas que trabaja la
maquina respecto al total de horas trabajadas y de mantenimiento en un

periodo determinado. La operatividad se obtiene mediante la siguiente formula:

Donde:

H;: horas trabajadas.
H,: horas de reparacion o mantenimiento.

B. Disponibilidad: Se define como el porcentaje de tiempo que el equipo estuvo

disponible para los diferentes procesos de operaciones, en las condiciones de
seguridad y calidad establecidas por el fabricante del equipo. La disponibilidad

se obtiene mediante la siguiente formula:

Donde:

H,: horas programadas.
H,: horas de reparacién o mantenimiento.

C. Utilizacion (U): Se define como el porcentaje de tiempo efectivo de operacién
de un equipo durante un periodo determinado, definido por operaciones. La

utilizacion se obtiene mediante la siguiente formula:
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Donde:

H:: horas trabajadas.
Hgy,: horas stand by.

Tiempo medio entre fallas (MTBF): Establece el periodo promedio entre dos

fallas de un equipo o sistema complejo, en un contexto de funcionamiento dado;
las letras MTBF corresponden a mean time between failures. EI MTBF se
obtiene mediante la siguiente férmula:

Z Ht - Z an
MTBF = ——————
2N,

Donde:

H,: horas trabajadas.
Hyp,: horas del numero de paralizaciones.
N,:numero de paralizaciones.

El encargado del mantenimiento debera reconocer el tiempo real de la
reparacién propiamente dicha, mediante el siguiente ejercicio:
Sea:

El tiempo total de la parada o tiempo de atencidn del equipo “TA” y el
tiempo real o tiempo técnico de la reparacion “TTR”, como se puede apreciar

en el siguiente grafico, existen varios tiempos involucrados, los cuales son:

to=0 tf

Imagen 2-1 Distribucion de los tiempos involucrados en el TA.
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Donde:

to:tiempo de inicio de la averia del equipo.

t,: tiempo muerto de comunicacion del fallo.

t,: tiempo del lanzamiento del trabajo y asignacion de recursos.
t3:tiempo de preparacion y lanzamiento.

ty:tiempo de localizacion del fallo.

ts: tiempo de acopio de piezas precisas.

te: tiempo de reparacion propiamente dicha (TTR).

t;:tiempo de pruebas y normalizacion del sistema.

tg: tiempo muerto de comunicacion de vuelta a funcionamiento normal.
tr:tiempo final donde el equipo reingresa a su frente de trabajo.

Tiempo medio entre reparaciones (MTTR): Es la relacion entre el tiempo total

de intervenciones por restauracion, y el numero total de reparaciones.
Es aplicable, ademas, para un conjunto de items cuyas caracteristicas
sean similares y cuando se trata de la misma reparacion. El MTTR se obtiene

mediante la siguiente féormula:

Donde:

H,: horas de reparacidon o mantenimiento.
N,,:nimero de paralizaciones.

Ratio de mantenimiento (MR): Es el promedio entre las horas hombre de

mantenimiento y el numero de horas trabajadas que ha tenido el equipo durante

el periodo que se analiza. Esta dado por la siguiente formula:

_ZHhm

* 100

Donde:

Hpm: horas hombre.
H:: horas trabajadas.
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G. Exactitud del servicio (SA): Es aquella desviacion o precision del servicio (en

horas de trabajo del equipo), que existe entre el horometro de mantenimiento
ejecutado y el tipo de mantenimiento correspondiente. Vale decir, la cantidad
de horas en exceso o defecto correspondiente a la ejecucion del servicio de
mantenimiento. Se define por la siguiente férmula:

(HR, — HR,)
HR,

SA =

Donde:
HR,: horometro programado para el mantenimiento.

HR,: horémetro de ejecucién del mantenimiento.

Nota: El SA no debe ser mayor o menor a 10%

Existen mas indicadores, por ejemplo los Indicadores de consumo de combustible.
Corresponde al consumo de combustible alcanzado por el equipo en un determinado
periodo de tiempo, por lo general, el consumo de combustible se calcula dividiendo
la cantidad de combustible suministrado a la unidad, dividido entre la cantidad de

horas. La unidad de medicion es: galones/hora (gal/h).

2.4 DEFINICION DE EQUIPO MAYOR

Generalmente se hace referencia a todos los equipos de construcciéon como las
gruas, tractores, retroexcavadoras, excavadoras, volquetes, telehanders, rodillos
compactadores, etc. Donde se realizan las reparaciones mayores, es decir son
aquellas reparaciones que generan gran demanda de recursos, tales como:
repuestos de alto costo, personal especializado, equipos, herramientas basicas y
complejas. También se puede considerar a los equipos, cuyo costo de adquisicidn es
mayor a US$ 20,000, esta es una de las definiciones exclusivas de la empresa

constructora, donde se realizd el presente informe.
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2.5 MANTENIBILIDAD DE LOS EQUIPOS MAYORES

La mantenibilidad esta relacionada con la duracién y el esfuerzo requerido por las
actividades de mantenimiento. Puede ser asociada de manera inversa con el tiempo
que se toma en lograr las acciones de mantenimiento, en relacién con la obtencion
del comportamiento deseable del sistema.

Esto incluye la duracion (horas) o el esfuerzo (horas-hombre) invertidos en
desarrollar todas las acciones necesarias para mantener el sistema o uno de sus
componentes para restablecerlos o conservarlo en una condicidén especifica. Es decir
depende de factores intrinsecos al sistema y de factores externos o extrinsecos
propios de la organizacion de mantenimiento.

Entre otros factores externos estd el personal ejecutor, su nivel de
especializacion, sus procedimientos y los recursos disponibles para la ejecucion de
las actividades (talleres, maquinas, equipos especializados, etc.) Entre los factores
intrinsecos al sistema esta el diseno del sistema o de los equipos que lo conforman,
para los cuales el disenio determina los procedimientos de Mantenimiento y la
duracién de los tiempos de reparacion.

Una de las creencias comunes es que la mantenibilidad es simplemente la
capacidad de llegar a un componente para reemplazarlo. Sin embargo, eso es solo
un pequeno aspecto.

Mantenibilidad es una disciplina cientifica que estudia la complejidad, los
factores y los recursos relacionados con las actividades que debe realizar el Gestor
de mantenimiento para mantener la funcionabilidad de un sistema / Equipo, y que

elabora métodos para su cuantificacién, evaluacion, prediccidn y mejora.
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La importancia de la ingenieria de mantenibilidad esta creciendo rapidamente,
debido a su considerable contribucién a la reduccién de costos de mantenimiento de
un producto durante su uso. Al mismo tiempo, el analisis de mantenibilidad
proporciona una potente herramienta a los ingenieros, para la descripcién cuantitativa
de la capacidad inherente de un sistema / Equipo de ser recuperado para el servicio,
mediante la realizacion de tareas de mantenimiento.

En mantenibilidad, el enfoque basado en el tiempo empleado en el
mantenimiento es, de lejos, el mas usado en la practica. Consecuentemente, por
medio de decisiones relacionadas con la complejidad de la tarea de mantenimiento,
accesibilidad de los elementos, seguridad de recuperaciéon, facilidad de prueba,
localizacion fisica del elemento, asi como con las relacionadas con los requisitos de
los recursos de apoyo del mantenimiento (instalaciones, repuestos, herramientas,
personal cualificado, etc.).

Asi, la mantenibilidad podria ser expresada cuantitativamente, para ello es
necesario analizar todos los factores que intervienen, por ende los diferentes tiempos
empleados en la ejecucién de cada ensayo individual de la tarea de mantenimiento,
son el resultado de la influencia de los factores que intervienen.

Consecuentemente, la naturaleza de la tarea de mantenimiento también
depende de la variabilidad de esos parametros. Por tanto, es posible controlar estos
factores mediante la toma de datos oportunos, datos que en nuestro caso deben
estar relacionados a la actividad del mantenimiento, para posteriormente
automatizarlo por software, formatos, u otros medios que faciliten la comprension de

los mismos.



CAPITULO 3.

IDENTIFICACION DEL PROBLEMA

3.1 DESCRIPCION DEL AREA DE ESTUDIO

El presente estudio se ha realizado en la Central de Equipos o CEQ, siglas que la
simplifican, la cual es la encargada de asegurar el mantenimiento de todos los
equipos dentro de la organizacion.

La funcion del area es entregar la disponibilidad requerida de los equipos para
lograr las metas de produccion en los diversos proyectos, para lograr este objetivo,
se cuenta con un equipo de profesionales, técnicos y actividades de supervision
calificada que trabajan en forma conjunta con otras areas, como el area de logistica
y nuestros socios estratégicos externos.

En el area de equipos, se maneja equipos de todas las familias, y sus funciones

principales son:

. Emision de 6rdenes de Trabajo (OT).

. Realizacién de los mantenimientos.

. Ingreso de érdenes de trabajo (OT) y ordenes de servicio (OS).
° Negociacion de los trabajos enviados a terceros.

o Movilizacién, desmovilizacion y recepcién de equipos.

° Envid de muestras de aceite, etc.

La CEQ (Central de Equipos), por haber sido implementado recientemente para

la supervision de los equipos de construccidn, no cuenta con un plan de
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mantenimiento versatil, por ende no es tan eficiente, lo cual muy a menudo interfiere

en la produccibn que se estima alcanzar en los proyectos, en general el

mantenimiento actual es un mantenimiento correctivo.

El Organigrama del area de mantenimiento es la siguiente:
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Imagen 3-1 Organigrama de la Central de equipos antes de la mejora de la gestion de
mantenimiento, donde se pueden apreciar las distintas areas de gestion.
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Imagen 3-2 Organigrama de la Central de equipos después de la mejora de la gestion de
mantenimiento, donde se aprecian la nueva distribucion de las dreas y cargos.
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3.2 DEFINICION DEL AMBITO DONDE SE DESARROLLO EL INFORME.

La industria de la construccion en el Peru viene presentando un crecimiento
acelerado. Sin embargo este avance muchas veces no es acompanado por
actividades de apoyo como las que constituyen la gestion adecuada del
mantenimiento.

Es aca donde debe ponerse la mayor atenciéon, pues el mantenimiento de los
equipos de construccidn equivalen a un gran porcentaje del presupuesto de la
empresa y por lo tanto debe ser manejado de manera muy cuidadosa, con una
estrategia clara a través de un plan altamente estructurado que evite paradas,

accidentes, problemas ecoldgicos, desviaciones en el presupuesto, etc.

Para ello se ha preparado un ambito de estudio, donde contaremos con el apoyo
de la Central de equipos y unas cuantas obras dentro del area mantenimiento. Como
se menciond anteriormente, la funcidn del area es entregar la disponibilidad requerida
de los equipos para lograr las metas de produccién, haciendo todos sus trabajos con
la maxima seguridad, eficiencia y buscando el mejor control posible de los costos.
Las actividades de mantenimiento de los equipos se realizan tanto en los talleres
como en el campo. Uno de los conceptos asociados a los cuales nos vamos a enfocar

para lograr estas metas, se encuentra justamente en el concepto de mantenibilidad.

3.3 CARACTERIZACION DEL PROBLEMA.
Para conocer gran parte de los problemas se han desarrollado entrevistas iniciales
con personal de la empresa, tanto en CEQ como en las obras, de forma que nos ha

permitido identificar los principales procesos y sus problemas comunes a todas las

areas.
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3.3.1 ;Qué se conoce del problema?

De las entrevistas realizadas en las obras y CEQ de la empresa constructora se han

detectado los siguientes problemas en cada proceso:

° Problemas generales, en su mayoria de central de equipos (CEQ):

Algunas areas no tienen procedimientos formales de sus actividades.
Poco conocimiento técnico, lo que dificulta mejorar la gestion del area.
No existe un “software” centralizado que permita revisar la gestion de
mantenimiento de los equipos en los diversos proyectos, no se centraliza
esta informacion (a excepcion de algunos proyectos que envian un
reporte mensual de la situacion de los equipos).

El sistema actual instalado (software), por lo general es muy lento para
distribuir la informacion y en el algunos casos con errores, lo cual implica
gran cantidad de tiempo en generacion de OS, OT, reportes, etc., en
muchos casos la informacion no esta actualizada y se registra en paralelo
en Excel.

No existe historial para algunos equipos. Es necesario que toda la
informacion aparezca como historia del equipo para futuras acciones o

evaluaciones en el costo invertido.

o En la recepcion de equipos:

Obra no informa oportunamente el envio de equipos, ni la necesidad de
trabajos en los equipos.

Obra no siempre envia la informacion completa y actualizada del equipo,
de mantenimiento preventivo, correctivo, muestras de aceite, manuales,

lo que impide hacer el trabajo adecuado.
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Los equipos en teoria no deberian llegar en malas condiciones si se
hicieron adecuadamente los trabajos en mantenimiento, cosa que no

siempre se cumple en la empresa.

En la evaluacién de equipos

Los sistemas deberian permitir una rapida evaluacion del estado del
equipo: depreciacion, garantia, gastos de mantenimiento anteriores del
equipo.

La evaluacion del estado operativo deberia soportarse en el informe de

la obra sobre el rendimiento del equipo.

En el mantenimiento y reparacion

La decision de reparaciéon no siempre se toma de inmediato, sino cuando
el equipo es requerido por alguna obra.

Faltan herramientas que apoyen el seguimiento de las transacciones (en
evaluacién, en reparacion Taller, en Dealer) y se visualice su
disponibilidad estimada.

Proveedores recargados con trabajos de reparaciones, por equipos de
muchas empresas.

Existen precios estandarizados en algunos proveedores aunque sin
contratos.

Demanda de repuestos ha crecido y frecuentemente no hay stock (es
necesario tener componentes criticos en obra).

Puede haber una oportunidad de mejora en tarifas mas justas incluyendo

componentes criticos.
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° Entrega de equipos a obra

El tiempo de respuesta sobre el mantenimiento del equipo y/o
componentes que se envian a Lima, es muy variable y puede mejorarse.
Necesitan informacién anticipada de los requerimientos especiales de
obra.

Existen algunas devoluciones de Equipos por fallas internas que no son
detectadas en el mantenimiento y que fueron detectadas en la obra
anterior y no se informé.

Procedimiento de revision de equipos antes de su envio no esta

estandarizado

3.3.2 ; Existen estudios o trabajos anteriores?

En la empresa no se ha realizado ningun trabajo o estudio anterior, como se
menciona en los antecedentes, la gestiéon del area de equipos de la empresa
constructora se basaba en mantener a los equipos operativos sin tener en cuenta la
parte analitica de resultados en la reparacion, los tiempos de ejecucion y costos.

En el proceso de revision de informacién para el presente estudio se realizaron
diversas consultas a las personas relacionadas a la Gestiéon de Mantenimiento, las
cuales finalmente nos sirven de apoyo en cuanto a la metodologia y técnicas

aplicadas.

3.4 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA
¢, Es factible la mejora de la gestién de mantenimiento, implementando paneles
de control y formatos, considerando los conceptos de mantenibilidad extrinsecos

existentes de los equipos mayores de la constructora?



CAPITULO 4.
MEJORA DE LA GESTION DE MANTENIMIENTO BASADO

EN LA MANTENIBILIDAD DE LOS EQUIPOS MAYORES.

Como mencionamos en el capitulo 2, sabemos que la mantenibilidad depende de
factores intrinsecos y extrinsecos al sistema de los equipos. Aplicando este concepto
de mantenibilidad dentro de la organizacion de mantenimiento, se han identificado
que algunos de los equipos de construccién presentan problemas intrinsecos de
diseno, reflejados en su baja confiabilidad, sin embargo también se han detectado
problemas en el factor externo propio de la gestion de mantenimiento actual, lo cual
se refleja por ejemplo, en el registro de causa de parada de los equipos en operacion,
equipos inoperativos en espera de repuestos y/o componentes, equipos inoperativos
esperando mecanico, equipos inoperativos por soldadura, etc.

El siguiente estudio se ha enfocado en los problemas dentro del concepto de
mantenibilidad de los factores externos o extrinsecos que afectan los resultados de
gestion actual en la empresa constructora, para ello deben mejorarse estos factores
extemos, y para mejorarlos es necesario gestionarlos. Los factores a controlar son
los tiempos de desmovilizacién, entrega y reparacioén, la capacitacion del personal
ejecutor, el nivel del mantenimiento que se ejecuta, asi como su especializacion, sus

procedimientos, los costos por mantenimiento, etc.
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4.1 NUEVO PROCESO DE DESMOVILIZACION, REPARACION Y ENTREGA
DE EQUIPOS.

Las mejoras que estamos implementando haran el proceso mas eficiente y ayudaran

a mejorar la calidad de los equipos que se entregan a las obras.

a) Mejoras:

° Desmovilizacion

Desmovilizar el equipo con envio directo al proveedor, otra obra, o CEQ
(este ultimo, solo en caso no exista solicitud por otra obra o se encuentre
para venta). La decisién lo tomara la central de equipos mediante el ITE.
Agilizacién de la Guia Remision.

o Reparacion
Agilizacion de la OS/OC.
Estado de los equipos en sistemas: Ubicacién (Obra, CEQ, Transito,
Proveedor) y Mantenimiento (Evaluacion, Reparacion, Disponible, En
Almaceén Ventas).
Registro de resultados, de las pruebas realizadas a los equipos después
de la reparacion.

. Entrega
Previo a envio, evaluacion técnica del equipo y verificacion de despacho.

Conformidad de recepcion de equipo en el proyecto.

b) Impacto
. Eficiencia

Reduccion de lead time del proceso, una reduccién aproximada del 33%
del lead time del proceso de evaluacién previa a la reparacion.

Reduccidén de errores, retrabajos, demoras innecesarias, etc.
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. Calidad
- Mayor confiabilidad de la calidad operativa de los equipos entregados a
los proyectos.

- Atencién de requerimientos de equipos a los proyectos en menos tiempo.

En el nuevo proceso, el encargado del mantenimiento esta mas involucrado en
la desmovilizacién y recepcion de equipos; la reparacién es mas agil y hay un mayor

control de la calidad de las entregas a los proyectos.
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Imagen 4-1Esquema donde se observan el proceso antiguo de la desmovilizacion, reparacion y
entrega de un equipo, y el nuevo proceso propuesto.

4.1.1 Proceso de desmovilizacion:

a) Paso 1: Aviso.

El jefe de mantenimiento en obra avisa acerca de la desmovilizacion del equipo,

este aviso debe realizarse mediante el correo electronico, el formato debe ser

el siguiente:
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Mensaje:
Asunto: Aviso Desmovilizacion Fuera Bambas / 16 mayo.
Lista de equipos a desmovilizar, datos (codigo del equipo,
descripcion del equipo, propietario, horometro)

Dirigido a quien:
Jefe de mantenimiento CEQ segun area de gestion del equipo:
livianos, mayores, |zaje.

Con copia:
Gerente mantenimiento, superintendente, responsable de

monitoreo.

Paso 2: Evaluacion en el proyecto.

El encargado de mantenimiento realiza la evaluacion técnica del equipo, se

apoya mediante el ITE.

ITE (Informe Técnico del Equipo):
Inspeccidn de equipo: Evaluacion mecanica de los componentes
del equipo mediante inspeccidon visual y pruebas basicas de
funcionamiento.
Reporte fotografico: Fotografias de los 4 lados del equipo y de las
fallas encontradas en inspecciéon mecanica de componentes.
Resumen de mantenimiento: Evaluaciones de funcionalidad, los 8
ultimos mantenimientos realizados y las reparaciones mas
importantes realizadas.

Check list de despacho de equipo:
Status de documentos de propiedad, documentos técnicos,

implementos de seguridad, niveles de combustible.
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Una vez completado el informe, el jefe de mantenimiento, envia la
documentaciéon mediante el correo electronico, el formato debe ser el siguiente:
. Mensaje
Asunto: ITE Fuera Bambas.
Datos del equipo (codigo del equipo, descripcion del equipo)
° Dirigido a quien:
Jefe de mantenimiento CEQ segun area de gestién del equipo:
livianos, mayores, Izaje.
. Con copia:
Gerente mantenimiento, superintendente, responsable de

monitoreo.

c) Paso 3. Asignacion de destino, proveedor, CEQ, u otro proyecto.

CEQ analiza la evaluacion técnica, economica y segun requerimientos
actuales del proyecto, decide el destino del equipo, posibles destinos:
. CEQ:
Para almaceén ventas.
Para disponibilidad: No requiere reparacion y no tiene
requerimiento de otro proyecto.
Reparacién menor.
Reparacién con servicio de campo de proveedor.
Reparacion especializada por parte del dealer.
. Proveedor:
Reparacion y/o calibracion y adecuaciones para posterior envio a

proyecto.
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Se debe coordinar con el proveedor para que reserve espacio para
recibir el equipo directamente en su taller.

° Obra:
No requiere reparacion y existe un requerimiento de obra que se
puede cubrir con el equipo.

Esto se hace en coordinacién con el Jefe de Alquileres

d) Paso 4. Envio de equipo.

El encargado de equipos del proyecto envia equipo a destino asignado.

4.1.2 Proceso de reparacion:

a) Paso 5: Recepcion.
El jefe de mantenimiento verifica el “Check list” de despacho, si es conforme se

continua con el proceso, si es lo contrario, se procede con el reclamo.

b) Paso 6: Cotizacion.

Se negocia reparaciones con proveedor para cotizacion. El jefe de
mantenimiento CEQ evalua si justifica reparar, si se justifica la reparacion, se
continua con el proceso. Caso contrario se inicia con el sustento de baja del
equipo para aprobacion formal por la gerencia de mantenimiento.

Si tuviera requerimiento de obra asignado, se debe incluir en cotizacion

adecuaciones y calibraciones.

C) Paso 7: Reparacion.

Se genera la OS para que el proveedor comience con la reparacion del equipo.

Debe hacerse seguimiento.
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d) Paso 8: Pruebas y conformidad.

El jefe de mantenimiento realiza pruebas al equipo. Una vez conformes, se da
conformidad al servicio. Se envia equipo a CEQ. El jefe de mantenimiento se
apoya mediante el protocolo de pruebas, que es un registro de los resultados

de pruebas de equipo tras reparacién. Documento que sustenta conformidad.

4.1.3 Proceso de entrega:

a) Paso 6: Adecuacion y calibracion.,

El jefe de mantenimiento CEQ coordina adecuacion y calibracion del equipo.

b) Paso 7: Evaluacion previo envio.

El jefe de mantenimiento realiza la evaluacion técnica del equipo, se apoya
mediante el ITE.

o ITE (Informe Técnico del Equipo).

o Check list de despacho de equipo.

c) Paso 8: Conformidad de recepcion en obra.

El jefe de mantenimiento en el proyecto, verifica el Check list de despacho. Si

no es conforme, se continua con el proceso de reclamo.

d) Paso 9: Conformidad de garantia.

El jefe de mantenimiento CEQ monitorea el estado y uso del equipo en el
periodo de garantia (15 dias o 125 horas trabajadas). El proyecto confirma si
el equipo tuvo buen desempeno en el periodo de garantia, si es conforme, se

considera una entrega conforme. Caso contrario se continua con el proceso

de reclamo.
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4.1.4 Proceso de reclamo

a) Paso 1: Notificacion de reclamo.
El jefe de mantenimiento en el proyecto, notifica el reclamo al Superintendente,
y envia el formato de reclamo mediante el uso del correo electronico.
. Dirigido a quien:
Superintendente.
. Asunto:
Reclamo de recepciéon no conforme o

Reclamo de fallas en garantia.

b) Paso 2: Verificacion y registro.
Superintendente valida reclamo y registro en el control de reclamos. Registro

de reclamos que posteriormente nos sirven para monitoreo e indicadores

C) Paso 3: comunicacién a responsable.

Superintendente comunica a responsable de reclamo para la solucion.

d) Paso 4: Monitoreo, respuesta y cierre.
Superintendente monitorea la respuesta del reclamo. Al cierre de mes envia

registro de control a Gerencia para calculo de indicadores.

En resumen, los responsables del proceso giran principalmente en torno al
encargado de mantenimiento en la Obra y el encargado de mantenimiento de la

Central de Equipos, sus funciones claves son las siguientes:
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° Encargado de mantenimiento en la Obra:

Informar la desmovilizacién oportunamente.

Realizar el informe técnico de equipo (ITE).

Enviar el ITE en un maximo de 3 dias.

Coordinar agilmente la salida del equipo al destino indicado.

° Encargado de mantenimiento en CEQ:

Indicar el destino del equipo en base al analisis del ITE.

Asignar el destino que agilice la disponibilidad del equipo para su
posterior entrega al proyecto.

Negociar las reparaciones que optimicen los costos.

Garantizar la confiabilidad y la calidad del servicio de reparacion.
Enviar el equipo con los estandares requeridos por el proyecto.

Garantizar la operatividad del equipo enviado al proyecto.

El Superintendente dara el soporte al proyecto y CEQ para lograr que el
proceso sea agil y efectivo. El beneficio es tener un proceso de reparacion en CEQ
mas eficiente y contar con equipos mas confiables para los proyectos.

° Eficiencia:
Reduccién del tiempo necesario en tener un equipo disponible.
Reduccidén de errores, pasos y demoras innecesarias que no agregan
valor.

. Calidad:
Mayor confiabilidad de la calidad operativa de los equipos entregados a
la obra.
Mejora en calidad del servicio con atencion de requerimientos de

equipos en menos tiempo.
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Proceso anterior : Linea base
Periodo: Enero ~ Marzo 2012

i. Evaluacion : 12 dias 1. Reparacion : 38 dias IIl. Envio a obra : 6 dias

Desmavilizacion

.
@ e
ingreso a Obra
Insgeccisn < : o Fh’p‘mu'(xl e I I
Téchuen en BN Asaneci SRR Gestdn ocl TSN i‘”"“‘”"“ CEQo cn Pruebas "::;_““ Cu ormtoad
Obra - e desung Yrqnagorie Otva- rovead« Praveedor
Provezdor

| 1-2das L dia = 2 EX ) \ 2das

i
L. Evaluacion : 8 dias & 33% Il. Reparacidn (en monitoreo) IIL. Envio a obra (en monitoreo)

Imagen 4-2 Esquema que detalla el nuevo proceso y la reduccion obtenida, los otros procesos
aan se encuentran en monitoreo.

4.2 ELABORACION DEL ESTADO SEMANAL.
El estado semanal o “status semanal” de los equipos, es un registro sencillo,
donde la informacion se mantiene actualizada semanalmente.
a) Funcion: Reportar de forma resumida y rapida los siguientes puntos.
. Ubicacion del equipo.

. Estado del equipo.

° Area a la cual pertenece el equipo.

. Fecha de ingreso.

. Permanencia del equipo en CEQ.

. Horometro.

. Las actividades programadas con frontera de una semana.
. El cumplimiento del plan semanal.

. Analisis de restricciones.

. Un grafico de resultados.

b) Aplicacion: La finalidad del formato, es crear un registro o historial de

datos, que faciliten en CEQ, el monitoreo del equipo.
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del formato:

ipcion

Descr

c)

Status de la semana

Seccion 1

Nos muestra datos generales del equipo, ubicaciéon, horémetro, area de

gestion perteneciente, observaciones, el estado del equipo y fechas de

movimientos.

Tabla 4-1 Tabla “status de la semana”

1
2
3
uJ
5
6
Z

|

.|
!

ESTATUS DE EQUIPOS MANTENIMIENTO - ALMACEN VILLA

003020113 00BLADORA HORAULCA DE TVUEEPASDE|
CANBON YOLOUETE. SCANA PIACBENNZ.

0001100237
UL002A1_|CAMONPLA TAFORMA CBARANDA REBA’

0001100271 VOLQUETE VECO 64, TRRKKER J80T4ZH T
Q01272 YOLOUETE ECO6%4, TRA FKERROTAH.TC
000"0027‘ VDLMTE NEPH Ul TOMAVED AN TIMI T

AOH ORATE A AETE e

(LU TR J I IRITELUSAY, 1o e J0 1 ]

W w
anaaT

vovi vevl L

0003 CHO0N VOLOUETE 6304 FAY,CARSP2K2
00100325 CAMION VOLQUETE 6.4, FAY, CARS6P2K2|
0001100339 CAMON VOLm =
000100403 _|CAMION VOLGUETE 6 X4 FAY, CATZS6P2K2
000“00‘07_.!CAM.'ON,VDLW.TE,GR‘...F.‘*V-.G@WZ.’_@].
O0OTHOM! | CAON YOLOUETE 6 4. FAV, CAT256P2K2]

0001100414 {CAMIDNVOLCUETE 674, FAV.CARSP2KZ|

0001400415 | CAIMON VOLQUETE 6 x4, FAV, CAJ2S6P2K2]
00010046 | CAMON YOLQUETE § 4. FAY, CARSEP2K2|
00010419 cmmvompc_rzsx_q.rAv.cAzzsspzxzr
0001100422 |CAMION BARANDA 4 4 2, DONGF ENG, E325;

Status semana 28 tookshead 28

3

g

200

L

210
a0

peC

Ps

- | EVALUACKON | MENSRES | | 0030 ALMACENCENTRAL Git4- YiLLA_|REPARACION A SOLICTUOBE 02RA ~ 01AS) |
157743 | EVALUACION | MAYORES | 0030 - ALMACEN CENTRAL GrM - YILLA_|PROPUESTOPARA YENTA ]1 o
[ MAYORES 0030 - ALMACENCENTRAL GM- VRLA ' PROPUESTOPARA YENTA “
MENCPES | {143 MAQUSERVEIDS PERUSAC. ,’ Jemagtd | 471
10030 ALMACENCENTRALGM- VLA |ENEVALUACION Y AHALISIS O COSTOS ot |
(evaun ) msiueed | [650- AUMACEN CENTRAL GTM- VLA | ENEVALUACKN ¥ ANALSTS G COSTOS l Bals | 45
e lrs Casii Tusunszed 0050 ALMACEN CENTRAL GYM - VLA | ENEVALURCION Y ARAUSISCE COSTOS + D=3 | 4
S N eeeraeeaTAL AL | [SrevanASILALIaR A% AaeTAC ] gla\l.“g 415
ENEVALUA CION ' ANALISIDE COSTOS ] Wl [
T R mneddmen T e | W
wus |
! s
. mn
T e R LU I0Y 081‘-13 ) A
ALISIS CE COSTOS [EXT N
e T T
w2 |
1670. SNOMAD EMEVALUACION DE BUY BACK Bael |
1670 SNOMAQ MT TO CORRECTIVOS Y FREYENTVOS Ot | 46
~ |mMrToCORRECTVOS Y PREVENTIVOS 0t | W6
=5 MITOCORRECTVOS YPREVENTNVOS | O7pmeid | 446
MITOCORRECTVCS ¥ FREVENTIVOS 0B | w4
i) __|MTTOCORRECTIVOS Y PPEENTIVOS 0l | 4
LGM-ViLLA |[OFRECOOACYD. nov-
{00 A vt AL GYH, VLA |OFRECDOACYD_ .
[MTTUCURRECTIVGS Y FREVENTNOS
WEARAL L | IR IURED | Wty R0 WA MTTOCORRECTIVOS ¥ FPEVENTIVOS ! |

o ! ! MTTOCORRECTVOS Y PREYENTVOS o | #e
| CAMONLUBRCADOR Zmar-1) 5
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i tos que se

imos movimien

Tabla 4-2 La tabla “status de la semana”, también nos muestra los alt

] m | os05000 |UINCHEDETEND!DO.TESMEC.ARS.’OO,CAi EXH | 6200| DISPOMBLE | MENORES | | 0030 - ALMACEN CENTRAL GYI - VILLA |I _______ 03may-t 71
1] M| 0010500122 |FREMDDE TENDIDO. TESMEC. FRES0J. CAP) 200 1930| CISPOMELE | MENORES | |06030 - ALMACEN CENTRAL GYM - VILL %, | 03-may-! rir
20| 5 | 001500703 |RECOGEDORA DE CORDINA. PENGO. RECOU 1981 | 3 EVALUACION | MENORES 0107- SUUB ALMACEN CEQ_LURIN |REPARACION . SOLKCITUD DE OBRA (210IASH|  23nowtl | 1008
121] 16 | 0010500705 |FRENODE TENDIDO, PENGO. 6042, CAP. STF| 1987 EVALUACION | MENORES | |0090- ALMACEN CENTRALGYM- VLA |REPARACION A SOLICTUD D 0BR& (21DiAS)] 94eb03 | 205 |
1220w | 0010500723 |FRENO DE TENDIDO. CANTAMESSA. TE-085/ 200 e DISPONBLE | MENORES 0039 - ALMACEN CENTRAL GYM - VLA | 08-nov-R 657
s 13

s RESUMEN

g 15 ESTADO |MAYORES, MENORES | I2AJE T0TAL

g DISPENIBLE 2 2 10 53

s REPARACION © 0 6 18

—_— 18 EVALUACION 28 7 " 46

3w SubTotal 8 p) 7 n
10

£

B w MOVIMIENTO DE EGUIPOS EN LA SEMANA (SALIDAS ? INGRESOS)

Q1

= ARODE | HOROME FECHA R

2 ITEM | COOIGO |DESCRIPCION EAtrcACOIG G STATUS | AREA | C ENT ORIGENIDESTNO OBSERVACIONES

SL05| 1| 000100271 |VOLQUETE IVECO 6X4, TRAKKER 380T42H, T 2008 | 94025| INGRESO | MAYORES| 0610712013 |ALMACENCEQ_TRANSITOCUSCO

'S oesl 21 0001100272 |VOLQUETE IVECO 6x4, TRAKKER380T42H T] 2008 89927| INGRESO | MAYORES| 08/07/2013 |ALMACENCEQ TRANSITOCUSCO e

ST 3 | 000n0027 |VOLQUETE VECOGXS, TRAKKER380T42H.Td 2008 843351 INGRESO | MAVORES | 0500712013 _[ALMACENCEQ TRaNSITOCUSCO |~ -

© |4y 000100273 IVELQUETE VECO 64, TRAKKERBOTHTC 2008 | 546301 INGRESO | MAYORES | 0810712013 TALMACEN CEQ_ TRANSITO CUSCO

& ] 5 | 000100277 [VOLOUETE NECO6¥4, TRAKKERJBOTA2H.T 2008 | 748331 INGRESO IMAYORES | 090712012 [CACENTRADORA LAS BAMBAS I .

= wo| 6 | 0001100278 |VOLOUETE IVECO 6%4. TRAKKER 3$0T42H, TC 008 I au4 I 007203 |CCNCENTRADORA LAS BAMBAS ]

5 W7 | 000100273 |VOLQUETE VECO6x4, TRAKKERISOT4ZHTA 2008 | 34642

o 12| & | 000100280 |VOLQUETEIVECO 64, TRAKKER 330T42H, T 008 | 87856

== 13| § | 000100283 |VOLQUETE VECO 6X4, TRAKKER 380T4 2H, 1 o8 | 3052, SOz o

S wa| 10 | 000100284 _IVOLQUETE IVECO 6%4. TRAKKER 380T42H, T 2608 | 83338] UNGRESQ. - B

B | 1| 000100265 |VOLQUETE WECO6%4. TRAKKER 380T42H. T 2002 | 920141 INGRESO. | o

& s 12| 000100285 |VELQUETEIVECO6X4. TRAKKER 380T4ZH, TC 2% 1 8072l INGRESO.

© il 1| ooomo02e7 |VOLGUETE VECO6R4 TRAKKERJ80TAZAT] 2008 | 84457] INGRESO | MAYORES | 060712010 |AUMACENCEQ TRANSITOCUSCO | ]

o W8] W | 000540001 |PERFORADORAHORAULICAS®BREORUGY __ 20n | 9650 INGRESO | MAYORES| 007003 |REDDEGASOECONTUGAS | i

& W9y B | 00027-004! |COMPRESORA DIESEL SLLLAR. 1B5HDPQ, (] 2005 1 38455| INGRESO | MENORES| 0610712013 |AMPUIACION DE LA REDPRINCIPAL OE CALIGA o

<= 50| 16 | 00015-00050 |GRUA HIDRAULICA, GROVE, MOD, YARD BOS 006 1 12538] SALDA RAE | 0500712013 |TRENELECTRICOLIMA TRAMO 2 _ .
1|17 000m00378 | CISTERNA.DE AGUA FAV, CAJSSP2KZTIAS] 0 [ _7.53§o| SALDA | MAYGRES| 100702013 kALMACENDETRANSlTOPQRABAJA _1VENDIDO - .
52 18 | 0006400014 |FLANTA DE ZARANDED. FiRLAY. 390 HUDRA 1398 INGRESO | MAYORES | 140712013 [PADLA QUAWA 9A
153

64 Ton

Status semana 28

Lookahead 28

PRC  PS

A IR R

AR s St
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Cronograma semanal

Secciéon 2

Nos muestra las actividades semanales que deben realizarse sobre los

equipos.

Tabla 4-3 E]l Cronograma semanal, o Lookahead, tabla sencilla donde se muestran las

1v1

act

dades programadas con frontera semanal.

LOOKAHEAD MANTENIMIENTO MECANICO
CEQ - VILLA (Linea Amarilta)
i SEMANA 28 SEMANA 29 SEMAKA 3 SEN
LIMIMIJIVISIDILIMIMIg]YISIOfLIMIM{J|V][S{O]L[MM
€O0IG0 DESCRIPCION ACTVIDAD PROGRAMS DA FECHAINICIO | FECHA TERMINO | OURACON
3 HHEEEBHHEE HHHEHHHEHE
i I3 A R A Q nn'.'\s'.'yne’.'!g-
- — - —— Q """b’~:‘ ! NNNINNL:H ~
" EQUIPCS TALLER VLK 3 | AABMNNB AN AB D NP0 00 AT F Y
9 o0 CANION VOLQUETE S X4 FAV. | Anaksis de costos 0 154 3 DRIRARIRARIRIA
" 03 CANPAITIAN M [Reoaracion decorreetivos [ 2 10 T
i Cambeas 08 Uantas posteriores 124d 2l 1 1
CAMONVOLQUETES X4 FAV., — ;
000100085 = vy [Andlsis de costos 08l [N 3 trfrfrjefrr]
CA3256P2K2T1A30,17 M = -
" Repatacion de correctivos 150 An 10 [ I RENDDODDDDNED
5§ i
08 CAMION VOLQUETE 6 X4.FAY, | Analisis de costos 08 15l 8 DD DINIE
" CARSEPEKATIABL M  [Repuacion de comectnos 52 2 v IODDEDDDEDE
© Cambiar 08 Ramtas posteriores 104l (Y] [ 1
s o
: AMI ON TESX4, FAY, o
0 0010003 ot ?OLQ,UE e E-'AV Anaksis de costos 08.pd -t 3 IO ORND
CA3255P2K2T1ARD, 17 M
] Repatacion de coriectivos [T A 0 [ IOODDDDDNE
Fd] [ CAMIONVOLQUETE6X4,FAV, |Anaksrs decostos 03.u 37 3 NNNNRRDE
K} CASSEP2KATIAO M |Repuacton de cotrectivos 15 Al ] IR NREERIRRRAR
5] Cambiar 03 Hantas posteriores [T [ 1 1
&) I de co i
OO | O H R kit conos thgd Fu s [
3| ) Repatacion de corre ctivos 154 -l 0 UL
é
)
1 0011004 cméi;ysé%?;ﬁ;i: :;‘MFAV' Anabgis de cOstos [ 150 g il
n - . Reparacion de CoNectrios 15 Al [ | "D
N T i i
k5] CAMION VOLQUETE 6 X4 FAV, . L
: 000110418 CATSEPIKITIAR T A decostos 084 Bl g [y
J | Repaiacion de correctivos

Status semana 28 Lookahead 28

WC PSR "RAmiq

)

(\Y
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to del programa semanal:

mien

Seccion 3: Cumpl

to de las actividades

imien

Seccion donde verificamos el nivel de cumpl

de la semana anterior.

to del programa semanal

Tabla 4-4 Control del cumpl

imien

o

o~

CUMPLIMIENTO PROGRAMA SEMANAL e L
C00IGO PROYECTO { PROPUESTA AREA / OPTO NO. REGISTRO
NOMBRE PROYECTO / PROPUESTA CLIENTE UBICACION
SIManA Ll ANALISIS DE CUMPLIMIENTO
g FEI":‘::AEOOE winfa]v]s]o -
« = SCRIPCION AA Al
¥ o8 LLaie s L L T L puaneap| | | | | | | s |no| anea CAUSAS DE INCUMPLIMIENTO MEDIDA CORRECTIVA
o ' EHEHEBHEHEEH
s18|8|8|88]5
1| 600180281 | AUTOHORMIGONERA CAPML, 3| Reparacion de cortectvos 0l-pd X|X[X|X]| x MENCRES
2| 600100384 [CAMEON YCLEUETE 6 X 4, F AV, C{Reparacion de correctvos 04-ul X|X|X|X X |MAYORES Debido nDealer Sequmenio
3| 0001100325 |CAMEON YOLQUETE 6X 4 FAV, C{ Repatacion de correctaos 04 X[X|X|X X |MAYORES Dedio al Dealer Sequimirio
4| 0001.00339 | CAMNON VOLQUETE 6X 4, FAW, C| Reparacion de correctvos (15T X|X|X|X X |MAYORES Debido ai D2 alet Sequmiento
5| 000100403 |CAMON YOLQUETE € X4, FAV,C| Reparacion de carrectvos Odpl X[ X|X|X X_|MAYORES Oebido 31 Cealer Sequmiento
6| 0001100407 |CAMBON YOLGUETE 6 X 4. FAV,C{Repasacion de cairecowos 044 X|X|X|X X |MAYORES Oebrdo al Cealer Sequmieno
7| 00010415 |CAMIIN YOLQUETE € 4. FAV, C{Repa 3cion d# Cotrectivos 04-iul X|X[X|X X |MAYORES Debido 3l Dealet isvento
¢ | 0001-004% |CAMEON YOLQUETE 6 X4, FAY, C| Reparacion de comectnos 04-1d X[X|X|X X |MAYORES Diebado al De aler Sequmknto
9| 0001100419 |CAMION YOLQUETE 6 X4, FAV, C Reparacion dé correctivos 04 X|X|X|X X |MAYORES Crebedo of Dealer Sequimiento
10| 0001100423 |CAMRON LUBRICACOR 4 X 2, FAW| Mantenamrento del istema de bubei acaon O [ X[X[x[x[x[x[x X |MAYORES
2 11| 06D1L00443 |CAMION VOLGUETE § X 4. FAV, C| Revisdn Tecnic 024 X X MAYORES
12| 00000445 |CAMION YOLQUETE € %4, FAV, CJReparacion de rachets de hreno 02-ul X[ X|x|x|x|x X _|MAYORES Debudo al Dealer Sequmsento
13| 0091500044 | GRUA HIBRAULICA. GROYE, MOD| En reparacion sistems hdiaubeo Ol [X[X|XIX[X|X|X X |ZAJE
14| 089500043 |GRUA HDRAULICA, GROYE, MOD | Evaluacien e st alacion 0l X|X|X|X|X[X|X| X IZAJE
15 | 0007500051 |GRUA DE CELOSLLA SOBRE CAM Repasacion y ¢valuiion Ol | X[X[X|X|X[X|X] X 2AJE
7 15| 00015.00052 | GRUA OF CELOSILL A SOBRE CAM Eviduacion. revision § 1eparacion menores Ol | X[X|X|X|X[X]|X] X 1ZAJE
17| 0001300002 | TORPE GRUA, LIEBHERR, MOD. 7 Repatacion y Evaluacion dei equipo Ol [X|X|XIX]X|XIX X |IZAE
15| 00054-00003 | PERFORABORA HORAULICA SOI| Evaluacion gereral § corQacian de tepuestos 02 X|X|X[X[X[X] X MAYORES
19| 00059-00005 [F AJA TRANSFORTADORA COME|Evaluacion. tewisican repatacoon de estructra Ol |X|X|X|X[X[X|X]| X RAJE
20| 00064-00017 PLANTACHN.CADORAMETSO.ITub‘.;osdesddsﬁnycunbtoowpumos O |X|X[X|X[XIX|X]| X MAYORES
R a— :
Staos semana 28 Lookahead23  PPC S 4R | RANKING + 4
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Seccion 4: Analisis de restricciones:

V.

Se colocan los poslbles riesgos, que pueden afectar las actividades del

plan propuesto en el cronograma semanal o lookahead.

Tabla 4-S Analisis de las posibles causas que afecten al plan de actividades.

’ ANALISIS DE RESTRICIONES - MANTENIMIENTO MECANICO gi;f’fm
£ CODIGO PROYECTO / PROPUESTA AREA | DPTO NO. REGISTRO
B LINEA AMARILLA
7 HOMBRE PROYECTO / PROPUESTA CLIENTE UBICACION
3 MANTENIMIENTO MECANICO CEQ - VILLA

5 7 | Fechaoe
r é g ACTIVIDADA REALIZAR é B0 DESCRIPCION DE LA RESTRICCION RESPONSABLE fffc‘mf
4 bl 4] W | PLANEADA '
{4
111 |00011-00334 CAMION VOLQUETE 6 X 4, FAW, CA3256P2XZT 1A80, 17M132 23 15-0 Depende del avance del Dealer 1AYCA 124
12 2 |00011-00385 CAMION VOLQUETE 6 X 4, FAW, CA3256P2KZT 1A80, 17 M133 29 15t Depende de! avantce del Dealer TAY/CA 1244
12 3 ]0001100399  CAMION VOLQUETE 6X 4, FAV/, CA3256P 2K ZT 1A80, 17 M137 ¥ 15 Depende del avance del Dealer TAY/CA 2w
14 4 ]0001100903  CAMIONVOLQUETE 6X 4, FAV/, CA3256PKZT 1480, 17 M136 9| 5w Depende del avance del Dealer IAYICA 24
1 5 [00011-00+07 CAMION VOLQUETE 6 X 4, FAW, CA3256P KT 1A80, 17 M135 29 154 Depende del avance del Deaier [AY/CA 120
16 6 |00011-00415 CAMION VOLQUETE 6 X 4, FAWY, CA3256PXZT 1A80, 17M138 29 15 Depende del avance del Dealer TIAY[CA 124
17 7 (0001100416 CAMIONVOLQUETE 6X 4, FAW, CA3256P2KZT1A80, 17 M134 B 5w Depende del avance del Dealer TAY/CA 124
15 8 [00011-00419 CAMION VOLQUETE 6 X 4 , FAW, CA3256P 2K 2T 1A80, 17 M? 29 15-ng Depende del avance del Dealer TAY/CA 12-0
1 9 [00011-00845 CAMION VOLQUETE 6X 4, FAW, CA3256P X2T 1480, 17 M? Y| 15 Depende del avance del Deales JAY/CA 12
20
21
2 TRVING ALVA YANGUA [AY Mantto
3 CESAR AYALA CA  |Mantto
24
2¢. ELABORADO POR FIRMA
25 NOMBRE:

Status semana 28 | Llookahead28  PPC  PS

AR | RANKNG  +
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V. Seccién 5: Ranking de resultados:
° Ranking general, donde se compara el cumplimiento de las 3 areas por
semana.

RAHKKING DE RESULTADOS
Etiquetas de column

Valores EQUIPOS IZAJE EQUIPOS MMAYORES EQUIPOS MENORES
SEtf. 19 100% 60% 75%
SEM. 20 57% S6% S0%
SEM. 21 % 36% 50%
SEM. 22 63% 50% 0%
SEM. 23 60% 88% 0%
SER. 24 60% 100% 100%
SEN. 28 100% S0% 0%
SEN. 26 100% S0% 100%
SEI. 27 67% 23% 100%

S22 19 LAt 20 SEMDE SEML 2 SEMS I3 SEML DA SEMLDS SEM. Q5 SEM T
100% e " »

20% +— =

o6 +———
SEM.19 SEM.20 SEM.21 SEM.22 SEM.23 SEM.25 SEM. 25 SEM.25 SEM. 27

SREL ¥

4= EQUIFOS BAIE —8— EQUIPOS MAYORES EQUIFOS MENORES

Status semana 28 Lookahead 28 PPC PS AR RANKING

Imagen 4-3 Ranking de l1a semana, se comparan las areas de gestion.

4.3 ELABORACION DE FORMATOS DE SOPORTE PARA EL CONTROL DE

LA GESTION DE MANTENIMIENTO.

El sistema documental son todos aquellos documentos o formatos por medio
de la cual servira de apoyo a la mejora del Sistema de Gestion de Mantenimiento
propuesto.

Este sistema contiene registro de informacion de datos, con la finalidad que la
Gerencia de Mantenimiento pueda crear (a traves de ellos) un registro o historial

de datos que permitan evaluar el desempefno en un periodo de tiempo determinado.



4.3.1 Formato ITE:

El Formato de Inspeccion Técnica de Equipo (ITE) sirve para reportar el

43

estado actual operativo del equipo en la entrega y recepcion del equipo entre

CEQ y los diversos proyectos.

[

T T T .
6 po (npeaidn | : |nespnnsale ] cre s
|codign de obra | 1302 [obm | COMGA
T

'S._flﬂia =3 S IEES

i 4 Ammnme—— |
L
Documente Checklist  |Pewrms m wioazex ede D ': o & 14
Irforme Fotografico =25 T2 3 Ver/
e s secdones dereepritn d2equipo por CEQ o por Obm:

| %

Utina evaluadon Fecha
{30/ mny zaza)

Reaizada por

[ 0 conforne |

L —

S stema oS

15/0%/2012

Fermey:es

Vizzste

3395 TR ezz-3a2TE et

Ver/Adjwaar

cersficacon

VerJadjhsear

caibracon

[EVALLACIDH FINAL OF OPERRTIVIDAD BN ENTREG A/ RECEPCION

5

Imagen 4-4 Formato ITE, se observan los diferentes datos que brinda.

a) Funcion: Reportar estado operativo de los equipos mayores.

b) Aplicacion: En la entrega y desmovilizacion de los equipos.

° Desmovilizacién de equipos de Obra: se muestra un breve esquema de

los destinos del equipo desmovilizado, y la acciéon a realizar.

Analiza estado
operativo del equipo y
decide destino de
envio

Imagen 4-5 Esquema de movimientos del formato ITE en la desmovilizacion.
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. Entrega de equipos a Obra: se muestra un breve esquema del equipo

entregado, y la accion a realizar.

Imagen 4-6 Esquema del formato ITE en la entrega.
El formato ITE se compone de secciones estandar que se usaran segun

el tipo de inspeccidén de entrega o recepcion de equipo.

i
. "Buen estado” % X X X |
Inspeccion de estado 1 .
| "Mai estado” | DescapciGn de faita

Ultimas evaluaciones funcionalidad realizadas: Tipo AT2 -
Tren Rodamiento y Sistema Neumaticos.

Resumen de ultimas reparaciones/mantenimientos mas
imporiantes realizadas ai equipo.

Imagen 4-7 Seccion de contenido de los formatos que conforman el ITE.

C) Descripcién del formato:

Secciéon 1: Datos de la inspeccion.

. Se identifica el Tipo de Inspeccién que puede ser:
- Entrega Equipo de CEQ a Obra.
- Conformidad Recepcion por Obra.
- Desmovilizacion de Equipo de Obra.
- Conformidad Recepcion por CEQ.
. Se indica el Responsable de la inspeccion, de CEQ o de la Obra, segun

sea el caso.

. Se identifica la obra que entrega o recibe el equipo segun sea el caso.



DATOS DE LA INSPECCION

L Desmavilizacion de £quipo
Tipo inspeccion de Obra Fecha 15/01/2012 Responsable lase Celis
Codigo de Obra 1702 Obra CONGA

Imagen 4-8 Datos que componen la seccion 1 del ITE.

. Seccioén 2: Datos del equipo.
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° Se identifica el equipo que se esta inspeccionando y se cargan los datos

mas importantes.

DATOS DEL EQUIPO

Codigo 34567 Serie 2345678 Placa

Area de Gastion CEQ LIVIANOS Familia FETIDEALAVADIT o) btamilia RETROEXCAV ADORA
Mara CATERPILLAR ] 420€ Ano 2008
Description RETROEXCAVADORA, CAT, 420E, B9 HP, 4X4, CON CABINA

Horémetro B 151.3 [Horémetro € [ 3900.3]

Imagen 4-9 Datos que componen la seccion 2 del ITE.

1. Seccion 3: Check list de inspeccion de componentes.

Se adjunta al sistema:

. Check list de Inspeccién de Componentes segun el tipo de equipo.
e Informe fotografico del equipo.
o Conformidad de Recepcidén Inspeccion de Componentes: En caso se

trate de un ITE de Recepcion del proyecto o CEQ, el Check list de

Inspeccion de Componentes se hace sobre el Check list realizado en la

entrega del equipo.

inspeccién en la recepcion se registra como No Conforme. Se indica

ademas la causa de la no conformidad. Si coincide exactamente, la

Si no coincide al 100%, la Conformidad de la

recepcion se registra como conforme.

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Documento Checklist [Checkiist ITE Rew o 4208 Par

[ Ver/ad) =

Informe Fotografico l’fxm {TE Revo 42CE pd?

| ver/Adiuntar |

En inspecclones de recepclon de equipo por CEQ o por Obra:

Conformidad de Recepcion inspeccion de Componentes I No Conforma

Causa de no conformidad de Inspeccdn:

Soporte de motor se evalud como OK en Obra y se reciblé como Mala

Imagen 4-10 Datos que componen la seccién 3 del ITE.
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Nota: El Check list de Inspeccidon de Componentes es un formato donde se
evalua en detalle el estado operativo de los componentes del equipo. Se

incluira en el Formato ITE como documento adjunto.

= Contenido:

>+ Datos del tipo de inspeccién

* Datos del equipo

- ¢ Entrevista con el operador :@ ;se
presenta o no cierta irregularidad o
problema? ;Como? ;Cuando?

— ¢ Evaluacion de componentes:. Bueno.
Regular, Malo, Falta, No Aplica.

= Existen tipos de formatos, cada uno para
un grupo de familias de equipos
similares.

= La lista de componentes se basa en los
formatos de inspeccion tipo AT1 que
utilizan los proveedores.

| T —-————

Imagen 4-11 Descripcion sencilla del contenido del Check list de equipo.

V. Seccion 4: Evaluacién de funcionalidad.
° Se adjuntan las ultimas evaluaciones de funcionalidad, segun apliquen al
equipo.
° Se genera una alerta de Vigente o Vencido para cada tipo de evaluacion

segun la siguiente regla:

- Evaluacién Tipo AT2 y de Tren de Rodamiento, se vence si han
pasado 2000 horas trabajadas desde la fecha de la ultima
evaluacion realizada.

- Evaluacién del Sistema de Neumaticos, se vence si han pasado
250 horas trabajas desde la fecha de la ultima evaluacion realizada.

- Certificacion y Calibracién, se vence segun la fecha de caducidad

correspondiente.
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EVALUAOONES DE FUNTOONALIDAD
(tima evaluwacion Fecha ] . . Horas para proximo tnforme de
Y . T e s} Realizada par \ng_ume/vonnda Kenpiena S hnate
Fundonalidad (A12) | as/ 1172011 Femeyios Vigeale 200 ATNTasraa€sat | Ve JAdju
__Trendercdamiento | . Ver / Adjuntar
Sistema Neumadticos 13/01/2012 | Ferayos Vigente 30 bt Teo 2308 + __Tl;v_j_Adjunur_-'
Certificacion | Var / Adiuntar
Qlbraén | Ver /Adjuntar
Imagen 4-12 Datos que componen la seccion 4 del ITE.
V. Seccion 5: Evaluacion final de operatividad en entrega/recepcion
. Luego de cargar el Check list de Evaluacion de Componentes y las

Evaluaciones de Funcionalidad, se registra una conclusion final de
operatividad en el momento de la recepcion o entrega del equipo.
° Hay 4 opciones para la evaluacion final de operatividad:
- Operativo al 100%.
- Operativo con observaciones menores.
- Operativo con observaciones mayores.

- Inoperativo.

EVALUACION FINAL DE OPERATIVIDAD EN ENTREGA / RECEPCION
tvaluacidn finel de operativided: L | Operatha con Observacione s Menane s I FechaFinal Lev. Obser. (Operativo 100%):
Causa principal e quipo Inoperativo:

Comentarlas adiclonales: lllu gento repacac ol dlstema aldctrico
|

Imagen 4-13 Datos que componen la seccion S det ITE.

VI. Seccion 6: Informe de mantenimiento

. Se listan las O/S de mantenimiento y reparaciones mas importantes que

se han realizado al equipo, principalmente las ultimas ejecutadas.

INFORME DE MANTENIMIENTO |

NS O/S Proveedor { Fecha | tordmetroC | Descapcidn

QNS Ferrayros 0G/ 11/2012 | IS0 | Preventivo de 25@hrs VerlCmbl«r[Qulmri

ons Ferreyros | 28/10/2011 | 2850 Reparacién palances | Var/ Cambiar / Quitar
| | . Ver/ Cambiar / Quitar
| | Ver/ Cambiar / Quitar
5 | AgregarOSS

Imagen 4-14 Datos que componen la seccion 6 del ITE.
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4.3.2 Formato Check list:

El Check list para Guia de Remision de envio de Equipo, indica todo lo que se

transportara en el envio de un equipo.

a)

b)

Funcion: Indica los datos del equipo que se enviay la lista de accesorios,
documentos y componentes sueltos con los que se envia el equipo. Esto
sirve para generar la Guia de Remisiéon. Es el contenido que el almacen

debe verificar cuando recepciona un equipo.

Aplicacion: Sera necesario hacer este Check list sélo en los siguientes
casos:

Proceso Desmovilizacion Equipos: Envio de un equipo desde un proyecto
hacia otro proyecto, hacia CEQ o hacia un Proveedor. Tambien se genera
un Check list cuando el equipo se encuentra en CEQ, y este se envia a

reparacion al Proveedor.

Proceso de Entrega de Equipos a Obra: Envio de un equipo de CEQ a

Obra en respuesta a un requerimiento de equipo.

Contenido:

Datos del equipo a enviar.

Check list de documentos de propiedad.

Check list de documentos técnicos.

Check list de implementos de seguridad.

Lista de otros componentes sueltos que se envian con el equipo.

Niveles de combustible y aceites con los que se envia el equipo.
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Nota: El encargado de mantenimiento, sea de CEQ o de algun proyecto,
genera este formato para que a partir de éste, el almacén genere

automaticamente la Guia de Remisioén de Envio en el sistema.

d) Descripcion del formato:

| Seccion 1: Datos de procedencia y Datos de destino

° Los Datos de Procedencia. Se describe el lugar desde donde se esta
generando el reporte, puede ser un proyecto o CEQ.
o Los Datos de Destino. Se describe lo que ha indicado el encargado de

Mantenimiento de CEQ. Puede ser una Obra, un Proveedor o CEQ.

DATOS DE PROCEDENCIA

Tipo Obra ICodigo | 1725 JNombre | Conga
Direccion Panamericana centro KM 45, Cajamarca S/N

DATOS DE DESTINO

Tipo I Proveedor INombre l Ferreyros lDireccién [ Av. Heroes 302, Cajamarca

Imagen 4-15 Datos que componen la seccion 1 del Check list de equipo.

Il. Seccion 2: Datos del equipo a enviar

° Indica el equipo que se esta enviando. Se cargan los datos del equipo
seleccionado al que se le va a generar el Check list para Guia de
Remision de Envio. Este equipo puede tener el siguiente estado: “Por
Desmovilizar” (cuando un proyecto esta devolviendo el equipo, con
destino a CEQ, o proveedor u otro proyecto), en “Evaluacion CEQ”
(cuando el equipo se desmovilizé a CEQ para su posterior evaluacién) o
“Disponible” (cuando el equipo se encuentra en CEQ listo para el
requerimiento de un proyecto).

. Se incluye el Valor de Reposicidon del equipo necesario para gestionar el

seguro de Transportes.
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DAYOS DE EQUIPO

Cédigo

34567 Serie 2345678 Placa
Area de Gestion CEQ LIVIANOS Familia RETROEXCAVADORA |Subfamilia RETROEXCAVADORA
Marca CATERPILLAR Modelo 420t Ao 2008
Descripcion RETROEXCAVADORA, CAT, 420E, 89 HP, 4X4, CON CABINA Valor Reposicion (S/.) S/. 15,798

Imagen 4-16 Datos que componen la seccion 2 del Check list de equipo.

Seccion 3: Documentos de propiedad vy técnicos

equipo.

Se indican los documentos de propiedad y técnicos que se envian con el

Documentos de Propiedad

Marcar

o8s

Tarjets de propiedad

W

SOAT

ReVi sion Técnica MTCo privada

Constancia de segure TREC

Permiso d2 Csinerming

Placas de Rodaje

Tarjeta de circul acion

Tarjerz de cublcacidn

o lm|v|a|w]|s|vw|s|m

Agregw o

Documentos Técnicos

[8]:33

Checklist Inspeccion Componentes

Evaluacion Funcionaiidad Tipo AT2

Evaluscion Neumaticos o Tren de rodamiento

Certificado de operatividad

Raportz de analisis de aceites

Hestograma

Manuaies dz oparaddn en 2spaidiol

Manusles de partes en espafol

Procedi miento montaje

proced miento arrangue equipo

ElEle|w|v|n|w|s v m]e

© ¥°  Agregar.

Imagen 4-17 Datos que componen la seccion 3 del Check list de equipo.

Seccidtn 4: Implementos de seguridad, otros accesorios y niveles de

combustible y aceite.

el equipo.

se envian con el equipo si se presenta el caso.

Se indica la cantidad de implementos de seguridad con los que se envia

Se agrega a la lista accesorios o componentes sueltos adicionales que
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° Se marca los niveles de combustible y aceite con los que se envia el
equipo.
implementos de Seguridad Cantidad OBS
1 Botiquin |
2 Grrulina 1
3 Conos de Seguridad (02 Unds) 2
a Extintor de Seguridad{ 06 kgs P.Q5) 1
5 Uawve de contacto de arranque (01 und) 1
& tave de puerts de cabina {01 und.) 1
7
Agregar
Otros Cantidad oBs
. Puszarpor
_chdigo
L " Agregar
Niveles Vadio 1/a 1/2 3/4 Full
1 Combusti ble | x| —_ -
z Aceite motor - X | L Il
3 Aceite motor i - e =k — 1] X

Imagen 4-18 Datos que componen la seccion 4 del Check list de equipo.

4.3.3 Formato Registro de Pruebas de Equipo:

El Formato de Registro de Pruebas tiene como finalidad registrar el resultado

de las pruebas de equipo luego de una reparacion o mantenimiento preventivo.
a) Funcidén: Reportar el resultado de las pruebas operatividad del equipo

luego de su reparacion o mantenimiento.

b) Aplicacion: Para todos los equipos de Linea Amarilla y Camiones. Se

genera luego de toda reparacién y/o mantenimiento realizado a dichos

equipos.

C) Contenido:
. Datos del equipo.
° Datos del trabajo de reparacion o mantenimiento.

° Descripcion y resultados de las pruebas realizadas.
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Nota: El encargado de Mantenimiento genera este reporte para dejar

constancia de la realizacion de las pruebas hasta su conformidad y para evaluar

la efectividad de las reparaciones de |los proveedores.

d) Descripcion del formato:

l. Datos del equipo: Se ingresan los datos del equipo, codigo, numero de

serie, placa, etc.

Il. Datos del servicio: Se ingresan las OS realizadas, también se ingresan

las OS abiertas asociadas al equipo. Lo mas importante es el codigo de

las OS, para su posterior busqueda en caso se amerite.

. Registro de pruebas: Se registra la descripcion y los resultados de todas

las pruebas realizadas correspondientes al servicio de reparacion.

FORMATO DE REGISTRO DE PRUEBAS DE EQUIPO

DATOS DEL EQUIPO

Codigo 00011-00216 [Serie 9BSPEXBCS357692 | Placa D5K-633
Areade Gestion CEQ CAMIONES |Familia CAMIONES Subfamilia VOLQUETES
Marca SCANIA  |Modelo P124CBEKANZ360 | Adio 2005
Descripcion CAMION VOLQUETE, SCANIA, P124CBEXANZ-360, 15 M3
Horérmetro A : 4356 |HorometroB: | 4356 [Horometro c: [ asse
- DATOS DELSERVICIO DE REPARACION O MANTENIMIENTO
N’ de Orden de Servicio 07312 |Proveedor | scamispeLpeRUS.A. [Fechade Ejecucion del serviciol 20855

Descrip<ion Referencial del Servicio

SERVICIO DE MANTEN!IMIENTO Y REPARACION

REGITRO DE PRUEBAS DA SERVICIO

N de

Prueba | Fecha Realizacion

Descriptian de la Prueba

Resuitado

Obs ervad ones

1

NO CONFORME

CONFORME

)
WO CONFTORME

Supervisor MecanicoResponsable: I

Imagen 4-19 Datos que componen el registro de pruebas.

4.3.4 Formato de Reclamos o Modulo de Reclamos:

El Reporte de Reclamo sirve para identificar y controlar los reclamos por

incumplimiento de nivel de servicio que se pueden presentar en Obray en CEQ.



a)

b)

C)

d)
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Funcion: Identificar y reportar los reclamos por incumplimiento de nivel de

Servicio.

Aplicacion: Es aplicable para los siguientes tipos de reclamos:

Por requerimiento, de la obra a CEQ, por incumplimiento en el

requerimiento de equipos.
Por Mantenimiento, de la obra a Dealer, por servicio de reparacion.

Por mantenimiento, de la obra a CEQ, por fallas de equipo en periodo de
garantia o recepcion de equipo no conforme.

Por mantenimiento, de CEQ a dealer por servicio de reparacion.

Por mantenimiento, de CEQ a la obra, por recepcion de equipo no

conforme.

Por Operacion, de CEQ a la obra, danos al equipo por mala operacion.

Usuarios:
Para los reclamos en la obra, se canalizan y monitorean por el encargado
de mantenimiento en la obra.

Para los reclamos en CEQ, se generan por el encargado de

mantenimiento en CEQ.

Los reclamos son monitoreados por el Administrador de reclamos CEQ.

Contenido:
Datos del reclamo.

Datos de la medida correctiva.



b)

Descripcion del Reporte de Reclamo:

Seccion 1. Datos Generales del reclamo: Se identifica quién reporta el

reclamo y a quién se dirige. Se indica el tipo de reclamo:

Si se dirige a la obra o es generado por la obra: Se indican los datos de
la obra y el encargado del mantenimiento.

Si se dirige a CEQ o es generado por CEQ: Se detalla a que area de
gestidon se dirige y el encargado del mantenimiento en CEQ.

Si se dirige a Dealer: Se debera identificar a que proveedor va dirigido,
completando los siguientes datos como: orden de servicio, orden de
compra, cotizaciéon, fecha de recepcion del equipo, datos del equipo vy
algunas observaciones adicionales.

Seccidn 2: Datos del equipo: Datos del equipo sobre el que se reclama.

Seccion 3: Accion correctiva: Al tener alguna respuesta correspondiente

al reclamo, el responsable completa la respuesta que se dio al reclamo.

REPORTE DE RECLAMO
N0F REIAND | 01702 XA | [ = | /032201
[ DAYOS M1 RIAMO
$D.1D%s D, 2TENT O OE
TR0 0L REQAVD S 1 IDRMINEIG DE s et FRGDOA cn  x AMNTD O5RA EALR
[Rarere ST L)
ITY OPERAT| RA "AXTD OFRa
com SUPE T NLENT € = ON0sRA 5 § .
9 o om0 & airiEEEo MaTES OB 05/ 2 Uperacon Ob @ Jumn redame
60760 Ce 09 R 1 e ] WNOPAERE OB RA l corsca I &P EQUPOS 0 0M I O ECEL
$ o w027 = dirigideo CEQo gearo00 PO7 (Y
Asea e Gesow cn | ULk ArGRRLS | OG. R SAORSARE l VIO BB AL I
S o ~damo < airigoeo Dz
OREN DE SR O0
ZROVEDER s praDRs TR GRIEN Df COAGFRA
FEOW DE VTR GA DR
oTZsooN W RO 0E COTERO0N [ropyainy
|ootos or1 e s o e elqus 52 mdiemo
CoED ] oI BRI I Lo ot DILAVLDTRS COMETSS P2 IS0.C2 252°3. 3046 @120V
i K AZCION 00 SEETTYA
EEFONEARS Fmofm l
MESDES
LORETRERS
tof>degw ) Saromdieaxea ]
-7 b = P=
- Frata
03 ™
o= ey
~ ™

Imagen 4-20 Vista del formato de reclamos y los datos que lo componen.
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Tabla 4-6 Resumen de las clases de reclamo.

Por Por Por Por Por Por

Tipo Reclamo mantenimiento requerimiento Mantenimiento operacion mantenimiento mantenimiento
Obra a CEQ Obra a CEQ Obra a Dealer CEQ a Obra CEQ a Dealer CEQ a Obra

Demora en entrega
de equipo reparado

Mala operacion del %
equipo

Pruebas no
conformes por X X
mala reparacion

Fallas dentro del
periodo de garantia
de entrega del
equipo
Demora en
atencion de
requerimiento de
equipo
Recepcion de
equipo no X X
conforme por
faltantes o danos

Los principales responsables del proceso son los encargados de mantenimiento en
Obra y en CEQ, cuyas funciones clave son las siguientes:
° Encargado de mantenimiento obra:
- Informar la desmovilizacion oportunamente.
- Realizar el informe técnico del equipo (ITE) y enviar el informe ITE en un
maximo de 3 dias.
- Coordinar agilmente la salida del equipo al destino indicado.

. Encargado de mantenimiento CEQ:

Indicar el destino del equipo en base al analisis del ITE, para agilizar la
disponibilidad para su posterior entrega a obra.

E Negociar las reparaciones que optimicen los costos.

- Garantizar la confiabilidad y la calidad del servicio de reparacion.

- Enviar el equipo con los estandares requeridos por obra.

- Garantizar la operatividad del equipo enviado a obra.
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4.4 DETERMINACION DE LOS INDICADORES DEL PANEL DE CONTROL

Lo primero que se debe tener en cuenta es contar con la existencia de una fuente de
informacién donde se encuentren almacenados todos los datos referentes a la
actividad de mantenimiento, de forma detallada y organizada, donde se pretenda
evaluar y controlar la gestidn del mantenimiento. Por otra parte se necesita contar
con una herramienta informatica que sea capaz de procesar estos datos arrojando
como resultado el analisis de los indicadores propuestos. En el caso de la empresa
donde trabaja el que escribe estas lineas, se cuenta con un software de nombre
SISME, si bien el software no registra todo lo que necesitamos, también podemos
contar con el software basico como es el Excel para otros registros tales como:
control de fechas, control de costos, entre otros, (los cuales se deberan unir para su
posterior revision). Basicamente de estos programas obtendremos la data necesaria
para la elaboracion de los paneles de control.

La metodologia que a continuacion se plantea, constituye la base y una guia
para la elaboracion de una herramienta informatica, que esta destinada al tratamiento
por indicadores de la evaluacion y control de la gestién del mantenimiento, por ello
se hizo necesario un estudio de la estructura de almacenamiento y de los vinculos

existentes entre la informacion que se manipula.

SI D * Relativos a la marcha de las
(Sistema de mstalaciones.
Informacién * Estmicturales. Relativos a los
a direccion) recursos empleados

. Comunes al SID y S10
(Sistema de .

Informacién a <:] - Gestion de costos

Mantenimiento) ) g:::g: :l::;:;ozbm

(Sistema de Internos del servicio sobre:
Informacion
operativa) - Recursos humanos

- Trabajos
- Costos

Imagen 4-21 Esquema de la extraccion de datos necesarios.



Se realiza un estudio de los siguientes datos recopilados y/o almacenados en la

base del sistema:

Tabla 4-7 Datos nccesarios para la elaboracion de los pancles de control.

{ ID Datos Unidad

I mantenimiento
“el mantenimiento

| 28 | Horas cumplidas de las capacitaciones [horas]

El procedimiento “Analisis de los KPI's” viene a ser el desarrollo del analisis de
los indicadores mas representativos para la gestion del mantenimiento de los

equipos.
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El objetivo es el de identificar los indicadores que mejor cuantifiquen el resultado de
la gestion del mantenimiento de los equipos en la obra, para luego compararios mes
a mes, con los mismos indicadores tedricos, estableciendo como base objetivos
dados por el fabricante, con la experiencia de otras obras, y/o identificados por algun
estandar mundial, con la finalidad de buscar el mejoramiento continuo en la
mantenibilidad del equipo. Para mejorar la lectura de estos, se elabora el llamado
panel de control (realizado en el software Microsoft Excel), que a continuacion

presenta |los siguientes paneles:

4.4.1 Nivel de Mantenimiento:

En el primer panel se muestra en porcentajes el nivel de mantenimiento
preventivo y correctivo que se ha realizado en obra comparandolo mes a mes.
Se tiene como objetivo llegar al 80% de los cumplimientos de las 6rdenes de
servicios por mantenimientos preventivos y tener un maximo de 20% de
mantenimientos correctivos, todo esto en un periodo mensual. Como adicional
se incluye los filtros, por familia y subfamilia de equipos, como también los
equipos pertenecientes a la empresa y de terceros.

Para generar el panel es necesario contar con los datos de los
mantenimientos realizados, asi como otros detalles (fecha, si es orden cerrada
o abierta, descripcidén del equipo, etc.), de esa forma generamos la tabla de
mantenimiento, luego mediante algoritmos dentro del Excel, se crea un arreglo

para las tablas dinamicas vy la grafica.
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Tabla Mastenimiento

Mes Fecha Codigo

feb 26/01/2012 0001200601
Mae 260212022 9001000501
A 260372022 o0r000e0
Feb 260112612 "0071000852
Mar 2670212012 o1000e5:
A 260372012 0001000803
Feb  26/01i2012 0003000833
Mar  26/02/2012 0001000802
o 26/93/2002 5001000603
Feb 26432012 Bonagc0scs
Mar  26/02/2012 0001600604
A 26/03/2012 001000824
Feb  26/01/2012 0051000605
Mae 260272012 Boo100cEcs
b 26/03/2012 000160055
Feb  26/01/2012 0010005C6
Mar  26/02/2012 0001000605
At 26/03/2012 0001006606
Feb  26/01/2012 0601000607
Mar  26/02/2012 0001000807
A 26/03/2012 0001000607
Feb  26/01/2012 6001000608
Mae  26/02i2012'C001000808
abr 26/03/2012 2001600608
Feb  26/01/2012 0051000609
Mar  26/02/2012 0001000609
s 26/03/2012'0001000603
feb 26/01/2012'0001000702
Mar a0 hrstaeazey

Panet Control Mantto - Obra

Oeseripcian

3US_MITSUBISKI_WFICE_UZ- 2663

QUS MAITSUBISHI_MFI00_UZ- 2663
AUS_MTSUSISHI_MFG0_UZ- 2593
8US_HYUNDAI_CCUNTY_K1K - 9 54
8US_HYUND2)_COUNTY 1K1K - 92
3US_HYUNDAI_COUNTY H_(1K - 954
BUS_MITSUBISHI_MFLOC (18782
BUS_IATSURISHI_NFI00_A16-784
8US_MTSUBISHI_MFICO X18784
BUS_INTSUBISKI_MF300_UZ- 2556
BUS_LATSURICHI_KF109_UZ- 2588
SUS_IATSUBISHI_MF10C_UZ- 2685
8US_VCLSWAGEN 313000 A5U-95
8US_VCLSWAGEN 3 1500D_A8U-954
BUS_YOLSWAGEN 915000 38U-653
BUS_MERC ECES BESZ_LCI15/42 5_U2-257¢
8S_MERCESES BEXZ_L0915;42.5_UZ-2574
8US_MERCEDES BENZ_LOS15/42 5_U2-2574
BUS_AGRALE_MAS 57¢3 213221
8US_AGRALE_MAB §7CA_¥1-322
BUS_AGRALE_MAB $7CA_41-3221
BUS_MITSUBISHI_MF10C_UZ-2600
BUS_MITSUBISHI_MFIG0_UZ-2600
BUS_MITSUSISKI_MF100_UZ-2600
BUS_AGRALE_MAB 57C4_A1A791
BU5_IGRALE_MA3 57CA_A1A791
8US_AGRALE_MAS 57CA_A1A-791
MIKIBLS V- 1734

LONIRIR Vil 172

TMANTTOS  tanttaPrevCorr

Do 13bla KFY 5119 30 Moo Epupos U3bara g 20 2 Lo Massvo ENFIUFAL SN

Familia

CAMICNETAS
CAMICHETAS
CMITNETAS
CHMICHETAS
CAMISNETAS
CAMICHETAS
CRAITHETAS
CAMICHETAS
CAMICNETAS
CAMICKRETAS
CAMICHETAS
CRMNCNETAS
CAMICHETAS
CAMIGNETAS
CAMIONETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICHETAS
CAMICNETAS
CEMIONETAS
CAMIONETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
CAMICNETAS
FINONFTIS

DispQpertiul

Subfamilia
CAMIONETAS HINI3US
CAICNETAS MINI LS
CALHONETAS INI BUS
CALHONETAS 1IN BUS
CAMICNETAS 1INI BUS
CAMICNETAS MINI 3US
CAMIONETAS KN BUS
CAMIONETAS WINI BUS
C3MIONETAS MINI BUS
CA!MCNETAS MINI BLS
CAHONETAS MINI3US
CAMIONETAS WMINI 8US
CAMICHETAS MINIBUS
CAMICNETAS MINISUS
CaMfICHETAS 1IN 3US
CAIICNETAS MINI 265
CAMICNETAS LHiNI BUS
CANICNETAS MINI 3US
CoANICNETAS MINI 8LS
CAMICHETAS WiNEBUS
CAMICNETAS MIINI 3US
CAMICNETAS BINFAUS
CAMICNETASMINI BUS
CAMIONETAS MINI BUS
CAMIONETAS MINI BUS
CARIONETAS MINI BUS
CAMICNETAS LIINIBUS

CAMIONETAS hiINI 3US
AMIRNETAC MIN RIS

SA MTTR - MT8S

Propietario ropio/Tercerc H2Orden

TRANSPCRTES Tercero
TRANSPCRTES Tercero
TRANCPCRTES Tercers
TRANSFORTES Tarcero
TRENSPORTES Tercere
TRANSPORTES Tercerc
TRSNSPORTES Terero
TRANSPORTES Terzeco
TRANSPCETES Tercers
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercers
TRENSPCRTES Tercero
TRANSPCRTES Tercero
RANSPORTES Terceso
TRANSPORTES Tercere
TRANSFORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSFORTES Tercero
TRANSFGRTES . Tercers
TRANSPCRTES Tercaro
TRANSFORTES Tercers
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSPORTES Tercero
TRANSPCRTES Tercero
TRANGPCSTES Tarrarn

AM  Paradas

Tipo Orden

g700 21
9€38 T
18672 CT
1T
9¢5¢ CT
16573 01
8722 CT
9§50 CT
2575 6T
87¢3 CT
9861 OT
10529 €T
8204 T
9¢82 CT
10576 0T
8705 o1
9683 0T
10%877¢C7
3706 CT
9€84 CT
10578 OT
07 er
9EES OT
10879 CT
8708 CT
3826 CT
10580 CT
8709 O1
e&g7 AT

{ostos  Tiempos

Tipo Mantto

Ll

33333333

PRV

PPV

PRV
PRy
4]

PRy
PPV
PRY
ooy

$3333333

[

StatusCOrden  Descripcion Orden

Cerrage
Cerrade
Cerrade
Cerrado
Cerrade
Cerrade
Cesrado
Cerrago
Cetrado
Cerrado
Cerrago
Cerrado
Cerrado
Cerrado
Cerrado
Cerrado
Ceer3do
Cerrado
Cerrado
Cerrado
Cerrado
Cerrade
Cerradc
Cetrado
Cerrado
Cerrado
Cerrago
Carradc

farrsda

CudelMes, del 26,01
C:delles, del 2€;
C:del Mes, del 263372
St delMes, dal 26 T2
Crdel Hes, del 28°02/2
Crdellles 02126032
CrdeiMes, del 26101,2
Crdel Mes, del 2672212
Ot del Mes, del 26/C3/2
(2 del Mes, del 26012
O delbdes, del 26,2212
Cadeltdes, del 26032
CtdalMes, del 26/01,2
CtdelMes, del 280272
CrdelMes, del 26:3372
CrdelMes, 021 26/0312
0t dal Mes, 021 26/02/2
CedelMaz, del 26:03/2
CrdelMes, del 26/02)2
Crdel Mes, 0ol 26/C22
C:deltes, del 26:03/2
C: delNes, del 26,0172
Ct delMes, del 26/022
Otdel Mes, del 26032
0t del Mes, dal 26/0172
O del Mes, dal 26;02/2
Grdel s, del 26/03/2
0= del Mes, del 26/01/2
e Aald2ag dal YR Y

4
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Nivel Mantto Preventivo y Correctivo Realizado Ver Reporte
Obj. Corr (%) Obj. Prev (%) 80%

Subfamilia ~ Propio/Tercero ~
100% —078M8M—————————— :
— ]
e I e TS e h

o
P
]
[t
3]
2
K
2
<

——_——-—---—_"-;:“Sjb‘
Ene Feb Mar Abr May Jun

e %COrr = %Prev e = Obj.Prev == = Obj. Corr

Imagen 4-22 Panel de nivel de mantenimiento realizado, representado mediante un grafico
dindmico, resultado de la manipulacion de los datos de la tabla de mantenimiento.
A su vez se puede obtener el detalle de los datos en el reporte, donde se
describe de manera exacta el mes, coédigo del equipo, descripcidén del equipo,
propietario, descripcion de la orden y otros datos relevantes al analisis del

mantenimiento preventivo y correctivo.

dign

Ene CARGADORES FR - 0601600700 - CARGADOR FRONT/ - SKERENTAL
8068 Ot del Mes, del 26/12/2011 al 25/01/207:
- NPC -t - 27 REPARACION DE CUCHAROWN DE CARGAL
-05/01/2012 -OT - NPC -ie - 8242 10/ CAMBIO DE PUNTAS
~048/01/2012 ~OT = NPC = - 8234 RECALZADO DE PUNTAS DE CUCHARON

- 8240 CAMBIO DE MANGUERA DE 80MBA HYD

hal i SEr FALP TSRS A - E e e A M

Imagen 4-23 Reporte del nivel de mantenimiento, adiciona informacion al panel de nivel de
mantenimiento realizado.
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4.4.2 Operatividad, disponibilidad y utilizacion:

Muestran el porcentaje de la operatividad, disponibilidad y utilizacién de los
equipos en obra, comparandolos mes a mes. Se tiene como objetivo alcanzar
el 85%. De igual forma que el anterior panel se incluyen los filtros, por familia y
subfamilia de equipos, como también los equipos pertenecientes a la empresa
y de terceros.

Para realizar el panel son necesarias las formulas del mantenimiento de

operatividad, disponibilidad y utilizacion:

Y los datos necesarios (como las horas trabajadas, horas en reparacion,
horas programadas y horas en stand by) los registraremos, creando la tabla
KPI, y después mediante las operaciones matematicas necesarias y los
algoritmos dentro del Excel, generamos un arreglo para las tablas dinamicas y

las graficas.
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los datos necesarios para la creacion del panel de

, proporciona

Tabla 4-9 Tabla KPI

izacion.

v uti

<

ad

dad, disponibili

operativi

Tabla XKPI
Mes Codigo

Ere 50011606210
Ene 6001100212
Ene 0001160216
Ene 001100219
Ene "001100221
£ne 5001100227
Ene %50116022
Ene 75001100233
Ene 5001100237
Ene T0c1100243
Ene 7301100244
Ene 5001106252
Ene 3001100253
Ene 0001100254
Ene 5001100260
Ene 0001100261
Ene 5001100262
Ere 2601100282
Ene 0001100301
Ene 5001100202
Ene 001160303
Ene 0001100305
Ere ’0601100307
Ene 5002100362
Ere 6001100338
Ere 6001100339
Ene "0001100340
Ene "6001100361
Ere 0001100342

- Pannasmnn on

Panel Controf Mantlo - Obra

Descripcion
CAMMICN VCLQUETE TCL¢A FAMECA - CB6X4NZ - 15 b CAMICNES
CaAt1ON VOLQUETE {TOLVA FALIECA) - CBEXSNZ - 15 CALAICNES
CAMION VCLQUETE {TCLA fAMECAI - CBBAGNZ - 15 CAMICNES
CAMICN VOLQUETE - C38%aNZ- 1512 CANMICNES

CANICN VOLCUETE - CBEXSNZ -15 143 CaMIONES
CASACN YOLQUETE - CBERSNZ - 15143 CALTIONES
CANIION VOLQUETE - (BEXSNZ - 15 M3 CAMICNES
CRUAICN VOLQUETE - CBEXINT - 16 143 CAMIONES
CARAION VOLQUETE - CREXANZ - 15843 CAMICNES
CAMION LUBRICACOR - 17-220-10.7 TON. CAMICNES
CALVICN LUBRICAD0R - 17-220- 107 TON. CAMICNES

CAMICN CISTERNA DE AGUA {TANQUE RMB) - CBEX 4t CAMIONES
C4£AI0K VOLQUETE ITOLVA 418} - C36AINZ - 15 M3, CALICNES
CALCN VOLQUETE TOLYA RMB - CBEXANZ - 15 M3 CAMIONES
CALNCN VOLQUETE |TOLYA RMB) - CBEX 3KZ - 15 M3 CAMIONES
CaldICN YOLQUETE ITOL'/A R2B! - CBEXENZ - 15 M3 CAMAIONES
CAPAION VOLQUETEITOLVA RMBI - CBEASKI - 15 M3 CAMICNES
AUTCHORINGUERA.35T4-3.5M3 CAMICNES
CANION YOLQUETE [TOLYA FAMECA] - ACTRCS 4143 CAMIONES
CAMION VOLQUETE [TOLYAFARECR) - ACTROS 4143 CAMNICNES
CARMION VOLQUETE {TOLVA FAMECA] - ACTROS 3143 CAMIONES
CANON VOLQUETE [TOLVA i8] - ACTROS 143 K (S CAMIONES
CAXAION VOLQUETE [TOLVA RMB)- ACTROS 4123 K (£ CAMIONES
CAMION VOLQUETE {TOLYVA RMB} - ACTROS 4143 K (E, CAMIONES
CA%HON VOLQUETE {TOL™/A FANY) - CA3256P2K2T 1Af CAMIONES
CAMION VOLQUETE {TOLYA FAW) - CA3256P 2K 2T 141 CAMIONES
CAMION VOLQUETE {TCLYA FAW] - CA3256P2K2T1A! CAMIONES
CAMION YOLQUETE {TOLYA FAW) - CA3256P 22T 1A] CAMIONES
CAZ%AON VOLQUETE [TOLVA FANY} - CA3256P 2K 2T 1A CAMIONES

A ) AR AR

TKPI

R S A s s e

ManttoPrevCorr

Subfamilia
CATSICNES YCLQUETES
CALAMONES YCLQUETES
CANNONES YOLQUETES
CariGHES VOLQUETES
CALAICKES VOLQUETES
CAMIONES VOLQUETES
CaktIONES YOLQUETES
CALNONES VOLQUETES
CAlHIONES YOLQUETES

Propietario  PropiofTercero

Gty
GYR
Gng
GyM
GYRY
GYhs
G
GYM
Gyht

CALAIONES LUBRICADORES  GYMI
CAMIONES LUSKICADCRES  GYM

CAMIONES CISTERNS

CAMICNES VOLQUETES
CANIONES YOLQUETES
CAMIONES YOLQUETES
CARMCKNES VOLQUETES
CaLYONES YOLQUETES

GyM
GYM!
GYR
GYRS
GYM
GYhy

CASNONES AUTO~CRAMGONEF GYM

CAJNIONES VOLQUETES
CAMIONES VOLQUETES
CAIHONES YOLQUETES
CALIIONES VOLQUETES
CAIMICNES YOLQUETES
CALSIONES VOLQUETES
CANMIONES VOLQUETES
CARSICNES VOLQUETES
CAMIGNES VOLQUETES
CAMIONES VOLQUETES
COrAIONES YOLGUETES

OispOperUtd SA

GYM
GYM
GVM
GYM
Gyht
GYM
GYM
GYM
Grdt
Gyh
GYM

MTTR - MTBS

Pregic
Propic
Propio
Pregio
Prepio
Propic
Frople
Progia
Frogic
Frepic
Prepic
Progic
Propio
Prepic
Propie
Propic
Progic
Frepio
Prepio
Prepio
Prepio
Propic
Prepio
Propic
Propio
Prepio
Prepio
Propio
Propio

RM

Horom Hrs Prog HrsTrab
12¢30.5 620 833
124105 620 109.7
111689 620.4 101.6
117999 6201 137.2
12350.8 820 853
129361 620 396
158711 620 777
14£369.1 828 0
14030 2 8202 1136

16358 623 1388
17034 52¢ 377
§481.2 620 836
13331¢ 820 21.4
127559 €202 1138
13786 £22 105.2
163281 €20 1228
147827 621 814
43613 218 718
€597 520 847
7091.8 £20 39.5
7196.8 620 585
§9225 620 775
68331 620 £8.7
73822 520 218
3169.4 620 12.7
29407 620.4 446
31787 620 30
3079.7 61 23
2866.7 620 158

Paradas Costos Tiempos

Hrs Stand By

637
4453
3768
458 5
453.¢
504.9

285

A
3

£63.1
4742
8743
5222
5C8.1
4263
<933
457.1
445.7
2391
4718

516
366.1

527
§22.3
4232
563.2
§72.8
S015
5735
§C4.1

+

Hrs Rep
625
65

839

63.5
45
95
i85

a4
385

885
235

Operm Dispm
60.01 85
62.79 8s
4171 211

sS 85
7.6 85
33 8s
81.36 85
2 ]
7285 35
85 85
8142 8%
85 85
8168 85
57.12 8s
83¢3 8%
75.32 85
52.14 8s
85 85
57.15 85
85 8s
3327 468
8323 85
85 es
65.02 35
3143 85
es 85
20 85
49.46 es
35 85

Utilm MTBS,
16.82 25
1927
2323 s7
2288 7
1608 37
16 48 42
129 7
e 13
19.88  35¢
2382 a4t
6.16 45
1397 71
1528 32
20€4 £
1258 13¢€
2113 25¢
17.02 £
2381 274
15.22 8.t
16.17 i
1122 H
1282 11
1382 i
182 170
304 i
722 171
5.64 s7
386 i
256 35¢
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Operatividad, Disponibilidad y Utilizacion: Tendencia (VNS USS.
85

Objetivo (%):

-

Subfamilia  ~ Propio/Tercero

100% —— .

50%

KPI's

0%
Abr May Jun

Ene
Util emdems Objetivo

e Oper e Disp
e e e e e e e

Imagen 4-24 Panel de operatividad, disponibilidad y utilizacion, representado mediante un
grafico dinamico, realizado mediante la manipulacion de los datos de la tabla KPL.

Feb Mar

Objetivo (%):

-

Mes g Propio/Tercero

100%

ITITTTTTNS

50%

|
-

KPI's

0%

Objetivo

util

Subfamitia ~ mmmm Oper mmmmm Disp

Imagen 4-25 Panel de operatividad, disponibilidad y utilizacion, comparativo por familias.

El detalle de los datos se puede observar en el reporte, donde se describe
de manera exacta el mes, cddigo del equipo, descripcidon del equipo,

propietario, descripciéon de la orden y otros datos relevantes al analisis del

mantenimiento preventivo y correctivo.



= 0001100714
=~ 0001102056
=$001100701
-000110112)
- 0001100705
- 0001303053
~0001100767
- 0001101052
CAMIONES WUBRICAD - 0003107235
#000Y19D222

Imagen 4-26 Reporte de operatividad, disponibilidad y utilizacién, adiciona informacion al
panel de operatividad, disponibilidad y utilizacion.

CAMION GRt 2678
CAMIDN GRI 1773.3
CAMION GR! 1332.3
CAMION GR! 1656.6
CAMION GRf 1841.2
CAMION GR1 18534
CAMION GRI 1863.2
CAMION GRI 1197.6
CAMION LUE 2341
CAMIONEUE 2143

na.2
276.9
£20.2
1269.8
463.6
9203
1213.8
8257
797.8
8194

4.4.3 Precision del servicio (SA):

53
55
123
e
118
26.5
50
a
360
21

7365
8297

85.00
7583
8258
8143
8500
6832
8458

999
8330
35.00
£5.90
5%.28

5500
8500
6862
8458

BL.7S
8270
B2.12

£1.53
B4.83
805
85080
69.52
BSOn

2248
5927
5456
7518
2575
5070
66 10
6833
4176
4315

48.62
8.0
57.46
8.2
220
¢6.53
65 R7
62 46
36 63
727
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Como su nombre lo indica, nos da una idea de cuan preciso se ha realizado el

mantenimiento, es decir que tan préoximos al horometro de servicio (indicado en

los planes de mantenimiento del equipo), se ha realizado el servicio de

mantenimiento. Se tiene un rango como objetivo, entre el +/- 10%.

Para generar el panel es necesaria la formula de exactitud de servicio:

SA

Los datos a usar son los mismos que estan contenidos en la tabla KPI, luego

mediante las operaciones matematicas y los algoritmos necesarios dentro del

Excel, se crea un arreglo para generar las tablas dinamicas y las graficas.



Ver Reporte

Objetivo (%): +f- 10

Subfamilia ~ Propio/Tercero =

20% —
10%
S _1__,,_4,,%/
S 0% ®- - -
Ene Feb Mar Abr May Jun
-10% —
-20%
e — S A Obj SA Min Obj SA Max
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Imagen 4-27 Panel de Precision del Servicio, grafico dinamico, generado de 1a manipulacion de

datos de la tabla KPIL.

Precision del Servicio (SA): Comparativo Familias

Objetivo (%): +/- 10
Mes ¥ Propio/Tercero X
20%
N a~
< 0% —@—@ 2 SERYN L 4 —=- * *

Subfamilia - ® SA e ObjSA Min e ObjSA Max

Imagen 4-28 Panel de precision del servicio, comparativo por familias.

Este panel también genera un reporte, donde se detallan datos adicionales.

Ene 2377366 3C89347 186411.88 149313 422 1037
Feb 1318663 4047011  92680.69 87155 163 2301
Mar 1257605 3893841 7767532 9146.77 251, 9.59
Abr 2828316 83545317 157227.63 154174 504 Z+26
May 3152686 52539 2244805 118691 +.49 1027
jun 3354817 90435639 21698791 220308 9.11 i185

Imagen 4-29 Reporte de precision del servicio, adiciona informacion al panel de precision del

servicio.
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4.4.4 Tiempo medio entre fallas (MTBS) y Tiempo medio entre

reparaciones (MTTR):

Como sus acronimos lo indican, EI MTBS nos dice que paradas son las mas
frecuentes en el equipo y el MTTR cuales son las mas graves. En el panel se
ha tomado como objetivo un promedio de 80 horas y en alerta los valores
inferiores a 60 horas. En el caso del MTTR se ha tomado un objetivo de 3 horas
como maximo y como alerta valores mayores a 6 horas.

Para generar el panel son necesarias las formulas del tiempo medio entre
reparaciones (MTTR) y el tiempo medio entre fallas (MTBF).

Como nota adicional el tiempo medio entre servicios (MTBS) es una
generalidad del tiempo medio entre fallas, con la diferencia que en este

tomamos el numero de paralizaciones de averia y no averia.

SH, —YH
MTBF = b1l 2 I,
L Nn
1
MTTR = %—'—
L N]n‘

Los datos a usar son los mismos que estan contenidos en la tabla KPI, luego
mediante las operaciones matematicas y los algoritmos necesarios, se crea un

arreglo para generar las tablas dinamicas y las graficas.
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MTBS = Hrs Trab / N2 Paradas

Objetivo (hr): 80 Alerta (hr): 60

Mes = Propio/Tercero -~ Alert MTBS  ~

Subfamilia 3 - Alerta MTBS

Imagen 4-30 Panel del MTBS, grifico dinimico, generado de 1a manipulacion de datos de la

tabla KPL
MTTR = Hrs Rep / N2 Paradas Ver Reporte
Obijetivo (hr): 3 Alerta (hr): 6
Mes 4 Propio/Tercero b
10
o
0 'l.'.l_l - S .
eNeloeNe 4
Ss55sSs 2
=== = =~ 3
[ W & &6 I W ] =
E MTTR &
Subfamilia = ¥ e Alerta MTTR

Imagen 4-31 Panel del MTTR, grifico dindmico, generado de la manipulacion de datos de la
tabla KPIL.

En el reporte se pueden observar el detalle de cada uno de los equipos.

-Ene 0001109210 12080.8 620 93.8 4637 62.5 25.98 46.90 4.9 8.00
0001100212 12410.5 520 109.7 445.3 88 6.00 54.85 3.0 s.08
0001100216 11168.9 6202 1016 3763 142 5730 5180 3.80
9001100219 12799.9 620.1 1372 459.9 23 70.00 45.73 2.00 5.00
2001100321 14350.8 630 94.4 493.6 32 37.70 85.00 B.CO 5.00
0001100227 12956.1 620 99.5 504.9 8.5 4240 85.00 1.50 .00
Q001300229 15871.1 629 2.2 S24.5 17.8 T0.00 25.90 200 .93
0001100233 14969.1 620 o (] 520 85.00 0.00 8.00

Imagen 4-32 Reporte de MTTR y MTBS, adiciona informacion a los paneles MTTR v MTBS.
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4.4.5 Nivel de equipos Parados y dias de parada:

Este panel indica la cantidad de equipos y dias parados mes a mes, que se
tienen en la obra, se ha establecido como objetivo un promedio de 3 dias como
maximo que debe permanecer un equipo parado, este hecho sin embargo es
justificable por circunstancias que eviten usar el equipo por varios dias como
accidentes, repuestos no entregados a tiempo, problemas en dealer, etc., pero
en la mayoria de las veces, en circunstancias normales no debe ocurrir una

parada mayor a tres dias.

Para generar el panel es necesario apoyarse con los datos que se toman
de la tabla paradas, compuesta de datos donde se detalla |la cantidad de tiempo
desde que el equipo entro en el estado de inoperatividad o stand by, hasta su
posterior operacion en campo. Lo podemos cuantificar mediante horas o

también mediante las fechas de registro.
Ya con la tabla de paradas creada, mediante las operaciones

matematicas y los algoritmos dentro del Excel, se crea un arreglo para las

tablas dinamicas vy la grafica.
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ivel de

ar ¢l panel de ni

%
«

arios para gener

a los datos neces

as, proporcion

Tabla 4-10 Tabla de parad

(X R K - I T S UV R

rada.

o 3n G2 ok e

ias de pa

y dia

>

os parado
o

P

s
PY i el

equi

1 Abr

Tahla Paradas Busca o7 TIAS) 1m0 esia wwesr enMawie Buseqr on Talia KRl 1o esIQ Euec on Tatia RRY st 62 Suicat én Talda KFL 00 0513 uess enMaciio 3
Mes Codigo  Codigo Destripcion Familia Subfamilia Propio/Tercero  Horas Parada Dias Parada  Equipos Parado Obj. Dias Prom Parada
Mar 1100333 '0001105338 CAM!ON VOLQUETE (TOLVA FAW) - CA3256P2K2T1ABC - 17 M CAMIONES CAIIONES VOLQUETES Propto 05 003 126 3
Mar 1100338 '0001190339 CAMION VOLQUETE {TOLVA FAVY) - CA3236P2K2T1AB0 - 17 14 CAMIONES CANICNES VOLQUETES Propio ) 125 128 3
Mar 110035 0001100436 CAMION VOLQUETE - CA3256F2K271480 - 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 03 003 1% 3
Feb 1160445 0001100425 CAMION VOLQUETE - CA3256P2K2T148D - 15 M3 CAMIOHES CAMIONES VOLQUETES Propio 83 0.03 n 3
Abr 1160742 '0061100722 CAMION VOLQUETE_VOLVO_37i-029 - FMX SX&R CAMIONES CAM:ONES VOLQUETES Tercerc 0.5 005 185 3
Mar 1160771 "6061200771 CAMION VOLQUETE_VOLVO_FM 6X< R_\WD-9368 - FAI6XaR CAKMONES CAM;ONES VOLQUETES Tescero 03 203 126 3
fFeb 1100908 1000110008 CAMION_VOLQUETE_VOLVO _FMX 6X4R_V1Q-937 - FMX 6X4F CAMIONES CAKHONES VOLQUETES Tercero 25 g3 12 3
Abr 1100532 0001100991 CAMION_VOLQUETE_MERCECES_BENS_ACTROS 334K_X2R-¢ CARNIONES CAMIONES VOLQUETES Tercero S5 033 185 3
Feb 1300902 091360902 TRACTOR SOBRE ORUGAS _CAT_DBT_0s822379- C87 TRACTORES TRACTORES Tercero ) 00 142 3
Abr 1400706 '(X)G]@O?OB EXCAVADORA_DOOSAN_345 LCV - SOLAR 340 LC-V REYROEXCAVADCRAS  EXCAVACORAS Tescero 05 g6 185 3
Abr 1400722 000120071 EXCAVADORA_KOMATSU_PC-350 - PC 350 LC RETROEXCAVACORAS ~ EXCAVACORAS Tercero 05 002 185 3
Mar 1460739 0001400739 RETROEXCAVADORA _CATERPILLAR 220E - <20E RETROEXCAVADORAS ~ RETROEXCAVADORAS Tescero 05 505 1% 3
Abr 1461002 0001401062 EXCAVADORA _VOLVO_ET3ECBLC - 3608LC RETROEXCAVADORAS  EXCAVACORAS Tercero 05 808 185 3
Mar 1760067 '0001700067 MOTOMIVELADORA - 140 H IAOTONIVELADORAS MOTCNIVELADORAS  Propio 05 003 126 3
7 Abr 1700701 5001700701 MOTONIVELADORA_IOHN DEERE_670G - 670G IAOTONIVELADCRAS MOTONIVELADORAS  Tercero 05 905 185 3
Feb 19007060201300706 RODILLO DE ROLA_SAKAI_SV5120 - S¥5120 RODILLOS RODILLOS Tercero 03 003 132 3
fFeb 7500736'0007500736 TORRE DE ILUMINACION _ALLMAND_SHD-HD_M280923 - SK TORRES DE ILUMINAC! ON TORRES DE ILUMINACIC Terzero ¢.5 00 it 3
Mar 11602100061100210 CAMION VOLQUETE TOLVA FAMECA - CBSXANZ - 15 M3 CAKIONES CAM:ONES VOLQUETES Propio i 91 126 3
1100253 '0661100253 CAMION VOLQUETE (TOLVA RMB) - CBEX&NZ - 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Prepio 1 Gl 185 3
Feb 1100302°0001160329 CAMION VOLQUETE (TOLVA RMB) - ACTROS 4143 K {8X4) - 2C CAMIONES CAMIONES VCLQUETES Propio 1 01 14 3
Abr 1100340 0061100340 CAMION VOLQUETE [TOLVA FAY/) - CA325652K2TIA80 - 17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 01 185 3
Abr 1100343 0001100344 CAMION VOLQUETE (TOLVA FAW) - CA3256P2K2T1A80 - 17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 0.1 185 3
Mar 1100345'000110)545 CAMION VOLQUETE {TOLVA FAW;) - CA3256P2K27T1A80 - 17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 03 126 3
Abr 1100379 '0001100379 CAMION CISTERNA DE AGUA - CA3256P2k271A80 - S000 GI - CAMIONES CAMIONES CISTERNA  Propio 1 01 185 3
Mar 1100433'0001 100433 CAMION VOLQUETE - CA3256P2K2T1480 - 15 M3 CAMIONES CAMICNES VOLQUETES Propio 1 0: 126 3
Abr 1100334 0001200434 CAMION VOLQUETE - CA3256P2K2T1480 - 15 M3 CAMICKES CAM:CNES VOLQUETES Propio 1 0.1 185 3
feb 1100436 5001160436 CAMION VOLQUETE - CA3256P2K2T1AR0 - 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 0.1 14 3
Ahr 11MA§O'MI‘<\1M1 0 PAMINA UNINALIETE L FATITRCIVITIAGS . 17 MR AALIINNES CARLNMES YNALNIETES Branin 1 ni 193 1
Panei Control Mantto - Obra ~ TPARADAS ' ManttoPrewCore  DispQpertUtit MITR-MTBS  RM  Paradas  Costos  Tiempos «1
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Ver Reporte I

I Total Equipos Parados
- Dias Parada Prom
e ODbj. Dias Prom Parada

Propio/Tercero ~ Subfamilia ~

w 200 6
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o R e Nesy lage a4y i 3

0 L

Ene Feb Mar Abr May Jun

Imagen 4-33 Panel de equipos parados y dias de parada, grifico dinamico, generado de la
manipulacion delos datos de la tabla de paradas.

En el reporte se puede observar el detalle por familia y por equipo.

= 000110110 AUTOHORMIGUERA. CARMIX_3.5 T3 - 3.5T4 8.5%
00011011¢ AUTOROAMIGUERA_CARMIX_3.5T2 . 3.574 n

~ CANRONES GISTERNA 000119025 CAMION CISTERNA DE AGUA (TANQUE BMB) - CBEXANZ - 20000 LT 3 7.4
= 000110037 CAMION CISTERNA DE AGUA - CA3256P2K2T1AB0 - 5000 GI 2185
000110038 CAMION CISTERNA DE COMBUSTIBLE - CA 1161 P1K2L2AR0 - 3000 Gt 214.5

Imagen 4-34 Reporte del Panel de equipos parados y dias de parada, adiciona informacion al
panel de equipos parados y dias de parada.

4.4.6 Costos de mantenimiento vs Valorizacion:

En los siguientes paneles comparamos los gastos en el mantenimiento de los
equipos con la valorizacién que generan mes a mes, y también el comparativo
por familia de equipos. De esta forma sabremos si estamos generando
ganancia o pérdida, en los distintos proyectos.

Estos paneles estan conformados por datos que se obtienen de la tabla

de costos, tabla donde se registran la integracion de los costos por partidas y



71

la valorizacion del equipo. Todo ello es registrado y supervisado por el jefe de

to en obra.

imien

manten

Tabla 4-11 Tabla de costos, proporciona los datos integrados de los costos distribuidos por

.

partidas, necesarios para la generacion del panel de costos.

~NM A S W fa e

P T i e i el o
W 0 WD in e W s =5 0™

0

[N I
[ I

=

(YR VaN W
o 0 o =

Tabla Costos
Partida
1. MO
1.M0
1.MO0
1.M0
1.MO
1.MO
2. REP
2.REP
2_REP
2. REP
2.REP
2.REP
3.FILTLUB
3 FILTWSB
3.FILTLUB
3. FILTLLUS
3. FILTLWU3
3._FILTLUB
4, LLANTTROC
4. LANTTROC
4. LANTTROL
4. LLANTTROC
4. LLANTTROC
3. WANTTROC
S. ELEM DESG
S. ELEM DESG

Codigo Descripcion Propietario Mes HrsTraba
1160210 CAMION YOLQUET GYM Ene 14362
1100210 CAMION VOLQUET GYM Feb 15729
2100210 CAMION ¥OLQUEY GYM Mar 16776
1100210 CAMION VOLQUET GYM Abr 18257
1100230 CAM!ION VOLQUET GYM May 1893.¢
1100210 CAMION YOLQUET GYM lun 19815
3100210 CAMION VOLQUET GYM Ene 1346.2
1100210 CAMION VOLQUET GYM Feb 15729
1100210 CAMION VOLQUET GYM Mar 1677.6
11€C2:0 CAMION VOLQUET GYM Abr 18257
110220 CAMION VOLQUET GYM May 18934
1100210 CAMION VOLQUET GYM Jun 19815
1100210 CAMBON YOLQUET GYM Ene 1436.2
1100210 CAMION VOLQUET GYM Feb 15729
1100210 CAM{ON VOLQUET GYM Mar 1677.6
1100210 CAMION VOLQUET GYM Abr 18257
11C0210 CAM:ON VOLQUET GYM May 18934
1100210 CAMION VOLQUET GYM Jun 19815
1100210 CAMION VOLQUET GYM Ene 14462
11C0210 CAMION VOLQUET GYM Feb 15729
1100220 CANION VOLQUET GYM Mar 16776
11C0210 CAMION VOLQUET GYM Abr 1825.7
11002:0 CAMION VOLQUET GYM May 18934
1100210 CAMION VOLQUET GYM jun 19815
1100210 CAMION YOLQUET GYM Ene 1446.2
21C02:0 CAMION VOLQUET GYM Feb 15729

Fanet Control Mantto - Obra TCOSTOS ~ ManttoPrevCorr

Acumulodos

Gasto a
3297.67
3766.92
4255.02
5371.17
616325
651781
2704.64
3801.12
3826.81
5493C8
6106.05
61C6.05
1013.1¢
1210.57
1400.75
1822.7
220165
2239.82

0O 0O 0O o0 o0 oo

0

HrsMin

179355
1993 55
219355
2393.55
259355
2793.55
1793.55
199355
2193.55
2393.55
2593.55
2793.55
1793.55
1993.55
219355
239355
259355
279355
179355
199355
219355
2393.55
2593.55
2793.55
179355
1993.55

DispOperutit

SA

Vala

O 00O oo O

199782
2137.19
225236
141527
2489.74
2586.65

O 0O oo o

0
72648
77716
81904
87828
9053.6

9406

0

0

HrsTrabm

1267
1047
1481
67.7
88.1

1267
1087
677
881

126.7
1047
1481
67.7
881

1267
104.7
1481
67.7
88.1

1267

MTTR - MTES

Pore oufqueda 10Cie mantee

Mensuvales Mantenimignio, P o Moestro £
Gasto m Valm Familia Subfamilia Codigo b d
CAMIONES CAMIONES vO!0001100210
269.25 0 CAMIONES CAM!ONES VOI0001100210
488.1 0 CAMIONES CAMIONES VOI000110C210
1116.15 0 CAMIONES CAMIOMES vO1000110C210
79208 0 CAMIONES CAM!ONES VOi0001100210
35456 0 CAMIONES CAMIONMES VOI0002100210
CARAIONES CAMIONESVOI0C£11002:0
1096 ¢8 139.37 CAMIONES CAMIONES VO100C%100210
25.69 1315.17 CAMIONES CAMIONES VOIGC01106Z10
1663.27 162.91 CAMIONES CAMIONES VOi0002100210
82597 7447 CAMIONES CAMIONMES VOI0001100210
¢ 26.91 CAMIOKES CAMIONES VOi€001100210
CAMIONES CAMIONES Y01 0C021002:0
197.46 0 CAMIONES CAMIONESVOI0C0:1C0210
180.18 0 CAMIONES CAMIONES VOI0001100210
42195 C CAMIONES CAM{ONES V010001100210
37835 0 CAMIONES CAMIONES VOI 0001100210
3837 0 CAMIONES CAMIONES VOIC001100210
CAMIONES CAMIOMES ¥O100021002:0
0 506.8 CAMIONES CAMIONES vVOI10001100210
0 418.8 CAMIONES CAMIONES VOIC0C11C0210
0 592.4 CAMIONES CAMIONES VOi 0001100210
0 270.8 CAMIONES CAMIONES V010001100210
0 352.4 CAMIONES CAMIONES vO1000£100210
CAMIONES CAMIONES VO1 0C011C0210
0 0 CAMIONES CAMIONES vO10C01100210
RM  Paradas  Costos  Tiempes +)
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Mediante operaciones matematicas y los algoritmos dentro del Excel,
generamos las tablas dinamicas y las graficas. En el primero de ellos

comparamos el costo vs valorizacion total, mes a mes.

Costos Mantto vs Valorizaciéon: Tendencia Ver Reporte
o ) ' 100

Millares

USS Mes

(7]
1]
bt
o
=
E
b=
o
<t
R
v
=2

Imagen 4-35 Panel de costos de mantenimiento vs valorizacion, grafico dinimico generado de la
manipulacién de la tabla de costos.

En el segundo comparamos el costo vs valorizacién, comparativo por
familias. De esta forma sabremos en que familia de equipos valorizamos mas
y en cual existe mayor gasto por mantenimiento.

Costo vs Valorizacion acum: Comparativo familias (de inicio obra)

TELEHAN
PLATAFORMA'

MOT '

Subfamilia

Imagen 4-36 Panel de costos de mantenimiento vs valorizacion, comparativo por familias.
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En los 2 siguientes paneles se analizan los gastos que se cargan al
equipo. Generalmente los gastos deben ser negativos, y salvo algunas
excepciones, estos se cargan como positivos, para ello se debe tener en cuenta
siete partidas en las cuales se dividen los costos por mantenimiento (Mano de
obra, Repuestos, Llantas y tren de rodamientos, Elementos de desgaste,
mantenimientos variados o taller y gastos generales que acompanan al
mantenimiento) esta es la forma en la cual se cargan los gastos de
mantenimiento de un equipo, Nno necesariamente es igual para todas la
empresas.

De esta forma sabremos en que partida tenemos un mayor gasto. De
igual forma que los anteriores, estos se comparan por el total de equipos y por

familia de equipos.

Costo vs Valorizacion acum: Comparativo partidas (de inicio obra)

R (]
Partida ~ [ i

2 REP |

| 1. MO

-400 -200 0 200 400 600

Millares

Imagen 4-37 Panel de costos de mantenimiento vs valorizacion, comparativo por partidas.
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Costo vs Valorizizacién: Alertas por partidas y familias
- Alerta Part v - CAMIONTS .8
:é;N;'IION@@%@ﬁﬁ‘—-

I
1~ —
]_ﬂl\_/i_l_! ]b ES_ .

+ INESVOIQUETES -

Subfamilia : =
o § v " CAMIONESTISTER &€

s =0 i -
' = CAMIONFS...|

—CAMIONES VOIOUETES | _
-200 -100 0 200ppitlare300

Imagen 4-38 Panel de costos de mantenimiento vs valorizacion, comparativo por partidas y
familias de equipos.

En el reporte se observa el detalle por mes, partida, familia y el cédigo

del equipo.
4508 322131 3349.09 & 2.7
- 1100244 CAMION LUBRICADOR YOLKSWAGEN 17-220 5471.9 3692.69 " 413519 &
CAMIONES CISTERNA 1100252 CAMION CISTERNA DE AGUA (TANQUE RMB) SCANIA CBEXANZ 3913.7 409129 3706.83 -384.46
1100379 CAMION CISTERNA DE AGUA FAW CAIZS6P2K2T1A80 4733.4 2485.82 4036.82 . 1537.1
1100380 CAMION CISTERNA DE COMBUSTIBLE FAW CA 1161 P1K2L2A80 5632.9 2737.73 52708 A& 2333.01

- 1100381 CAMION CISTERNA DE COMBUSTIBLE FAW CA 1161 PIK2LIAB0 6113.4 3261.02 5726.01 & 2464.53

P e eRANAN AtAUARS SLmEA Y £a AU N Y i S - she s —

Imagen 4-39 Reporte del panel de Costos vs valorizacion, adiciona informacion al panel de
costos vs valorizacion.

4.4.7 Costos de reparaciones:

Con los siguientes paneles se observan los costos por mantenimiento de los
equipos y si estos han sobreexcedido el presupuesto por mes que se tiene, o
se mantienen por debajo de ella. De esta forma, junto con las ordenes de
servicio, se puede tener una mejor idea acerca del control de los costos por

mantenimiento.
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Este panel esta conformado por datos que se obtienen también de la tabla de
costos, tabla donde se apuntan la integracion de los costos por partidas, el
presupuesto lo fija la empresa y hay presupuestos diferentes para cada una de
las tres areas existentes en la organizacion. Luego Mediante las operaciones

matematicas necesarias y algoritmos en el Microsoft Excel, se generan las

tablas dinamicas y el grafico.

Costo de Reparaciones equipos

42,246

ENERO FEBRERO MARZO ABRIL

mmm COSTOTOTAL  emsteme PRESUPUESTO

Imagen 4-40 Panel de costos de reparaciones, grafico dinamico generado de la manipulacion de
la tabla de costos.

En el reporte se pueden observar los costos por equipo.

Sistema
Regresar 3 Panel

‘ SISME

AUTOHORMIGONERA CARMIX 3.5T4 0 |
AUTOHORMIGONERA CARMIX 3.5T4 | 11357
RETROEXCAVADORA CATERPILLAR420D | 445647
RETROEXCAVADORA CATERPILLAR 416 £ o 19m2
RETROEXCAVADORA CATERPILLAR 416 E | 18473.95
RETROEXCAVADORA CATERPILLAR 416 E | 1689125
 RETROEXCAVADORA CATERPILLAR 416 € | 1mesn
4028.25
843.29

Imagen 4-41 Reporte del panel de costos de reparaciones de equipo, adiciona informacion al
panel de costos de reparaciones.
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-

4.4.8 Ordenes pend

lerre

tes de c

ien

Con el siguiente panel tiene un control sobre las ordenes que aun quedan

pendientes por cerrar. Se plantea como objetivo un periodo de 30 dias como

den de servicio, y evitar el arrastre de ordenes

maximo para cerrar una or

to. Este

imien

abiertas mes a mes, ya que estos alteran el costo por manten

to, pero en este caso solo se filtran

imien

panel se deriva de la tdbla de manten

las ordenes pendientes de cierre.

"acion

ara la elabo

S necesarios p

a los dato

del panel de Ordenes pendientes de cierre.

icios, proporcion

Tabla 4-12 Tabla de Ordenes de serv

2rdenes de Servicio

ordenT Sistema codEquipo | equ_sdesequ Areade geﬂY ordenes dewcripcion_ estado Mes fecha
12500 Sisme 00010-00239 | CAMIONETA JURAL KO METROPOLITQU.MRONES 0% SISTEMA EtE{Pend -‘ente Mayo 21/05/2013 Ehiguelan
12559|Sisme 0OC10-C0254 | CAMIONETA PICKUP, TOYCTA MOD HCAMICHES [0S SISTEMA HID[Perdiente  [Mayo 29/C5/2013 Febreco
22555| Sisme 0001100257 AMiOn YOLQUETE 6X< (TOLVA RMB|CAAMIIONES [0S SISTEMA HiOIPend iente Mayc 28/05/2013 Marzo
12554 Sicme 00011-00262 | CAMION VOLQUETE 6X4 |TOLVA MBI CAMIONES [0S SISTEMA DE 1Pend iente  [Mayo 28/C5/2013 Abrit
12565|Sisme C0011-06299 | CAMION HORMIGONERO ICAM!ONES 0% ESTRUCTURAIPend ente | Mayo 31/05/2013 Mayo
11363|Sisme 00C11-0G582 | CAMLON VCLQUETE (TOLVAFAW)  |CAMMONES [0S ESTRUCTURN_Fend;enk Febrero 05/02/2013 Total general
12556|Sisme 000:1-0C36< | CA2AION WOLQUETE (TOLVA FAW) CAMEONES |OS ESTRUCTURA|Pend ente  |Mayo 29/€5/2013
12557|S:5me 00C11-00585 | CAMION VOLQUETE (TOLVAAw)  |CAMIONES [0S ESTRUCTURAIPend-ente  [Mayo 29/05/2013
12558|Sisme 0001100355 | CAM:iON VCLQUETE (TOLVA FAW) iCAMiC’NS 05s ESTRUCTURAIPendiante  |Nayo 29/C5/2013
12535|Sisme 0001100423 | CAM:ON LUBRICADCRJ X 2 ‘ECAMXONES 0s ESTAUCTURA|Pend ente  |Mayo 27/05/20:3
123535|5i5me 00011-00423 | CAMION LUBRICADOR 4 X 2 |cavnones |os SISTEMA HiD|Pend-ente  |Mayo 27/C5/2C13
13557|Sisme 0001100432 | CAMION VOLQUETE 6x< (TOLVA FAWICAMIONES |OS ESTRUCTURA|Pendiente  [Mayo 28/05/2€13
12540[Sisme 00011-004833 | CAMION VOLQUETE 6Xx= (TOLVA FAW |CANONES | OS ESTRUCTURA|Pendiente  |Mayo 28/05/20:3
12532|Sisme £0011-00435 | CAMION YOLQUETE 6X& (TOLVA S4W ) CAMIONES |OS ESWUCTURAlPendien!e Mayo 27/05/2043]
12529|S15me C0011-00£37 | CAMION YOLQUETE 64 (TOLVA FAW ) CAMIONES |OS ESTRUCTURA| Pendiente  |\ayo 27/C5/2013
12543(Sisme 0001100237 20N YOLQUETE 6X & (TCLVA FAW I CAMIONES |03 ESTRUCTURA Pendiente Mayo 28/05/2013
12520|Sisme 0C011-00438 | CAMION VOLQUETE 6X< [TOLVA £AWHCAMIONES |OS ESTRUCTURA|Pendiente  |Mayo 27/05/2013
11531 |Sicme 0001100438 | CAVI1ON VOLQUETE 6X4 (TOLVA FAWJHCAMIONES [0S ESTRUCTURA/Pendiente  [Mayo 28/05/2013
12531 (Sisme 00011-00439 | CALHON VOLQUETE 6X4 (TOLVA FAWJCAMIONES [0S ESTRUCTURA|Pendiente  [Mayo 27/05/2013
12542|Sisme 00011-00¢39 | CAMION VOLQUETE 6X4 (TOLVA FAWCAMIONES [0S ESTRUCTURA|Pendsente  [Mayo 28/05/2013
11545|Sisme 00011-00£50 | CAMION VOLQUETE 6X.4 (TOLVA EAWNCAMIONES [0S ESTRUCTURA|Pendiente  [Mayo 28/C5/2013
12538(Sisme 00011-00<41 *iON VOLQUETE 6X2 {TOLVA FAWY ICAMIONES [0S ESTRUCTURA|Pendiente  |Mayc 28/€5/2013)
12538(Sisme 0001100242 | CAMION VOLQUETE 6X4 (TOLVA FAVW{CAMIONES [0S ESTRUCTURA|Pendiente  [Mayo 28/05/2013
* Panel  Cum. Entregas Redlamos Na Corfarmes Reclames Por Garantia ~ Desm. TOrdenes de Servicio  Orden de Servics .. (+
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Mediante las operaciones matematicas y algoritmos en el Excel, generamos las
tablas dinamicas y el grafico:

Ordenes pendientes de cierre

Febrero

Imagen 4-42 Panel de Ordenes pendientes de cierre, grafico dinamico generado de la
manipulacion de los datos de la tabla de ordenes.

En el reporte se pueden ubicar las érdenes por equipo, codigo de orden

y una breve descripcion de la orden de servicio para un mayor detalle.

Regresar a Pane}

u Nro. O/Sﬂ codEquipo - equ_sdesequ - descripcion_1

111588 -100022-00010 - PLANTA MEZCLADORA DE CONCRETO  ESTRUCTURA
11834 500027-00141 - COMPRESORA SISTEMA ELECTRICO
, ~ -'11832 -100105-00003 - FRENO DE TENDIDO SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO
| -111833 200105-00102 - FRENO DE TENDIDO SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO
'. ~ —11926 -~/00016-00120 - MINICARGADOR N SISTEMA ELECTRICO
12079 ©00023-00039 = SHOTCRETERA SISTEMA DE TRANSMISION
MOTOR
 =112148 500105-00109 - WINCHEDETENDIDO ~ SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO
12509 £00011-00282 = AUTOHORMIGONERA ~ MOTOR
-112454 ©00014-00065 - RETROEXCAVADORA ESTRUCTURA
~ -12345 ©00014-00070 = RETROEXCAVADORA SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO
- 12346 -00014-00073 - RETROEXCAVADORA SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO

Imagen 4-43 Reporte del panel de ordenes pendiente de cierre, adiciona informacion al panel de
ordenes pendiente de cierre.
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4.4.9 Destino desmovilizaciones:

Con este panel se tendra conocimiento del destino asignado a un equipo
desmovilizado de obra, se mide en porcentaje. Cuando un equipo es
desmovilizado de un proyecto, solo existen tres posibles casos para su
siguiente destino, Obra-CEQ, Obra-Obra y Obra-Proveedor.

El panel es derivado de la tabla desmovilizaciones, tabla donde se
registran todos los movimientos y fechas de los equipos desmovilizados.

Tabla 4-13 Tabla de desmovilizaciones, se encuentran las fechas de los movimientos de los
equipos.
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Luego mediante las operaciones matematicas y algoritmos en el Excel,

generamos la tabla dinamica y el grafico.

Destino Desmovilizaciones

AT,

mCEQ ®Proveedor OBRA

Imagen 4-44 Panel Destino Desmovilizaciones, grifico dinamico generado de los datos de la
tabla desmovilizaciones.

4.4.10 Tiempos de espera (Lead times):

Con este panel se espera reducir los tiempos de envio del informe técnico del
equipo, para una evaluacion rapida, y del envio del equipo a su siguiente
destino. Se tienen como objetivos 3 dias como maximo para él envio del ITE a
partir del aviso de desmovilizacion, y 3 dias para €l envio del equipo a partir de
la aprobacion del ITE.

Panel derivado de la tabla de entregas, muy similar a la tabla de
desmovilizaciones. En esta tabla se registran de igual manera, el movimiento
de los equipos entregados y el registro de las fechas, desde que se realiza el
aviso de desmovilizacion, €l envio de ITE, la desmovilizacion propiamente dicha
y el resto de procesos por los cuales el equipo debe quedar totalmente

operativo hasta su entrega a otra obra.
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€$08),

as e ingr

(sal

ipos

tos de equi

HNOoS movimien

panel de “lead times”.

3 i ¢ B [ [ . . i L "
Benlatope
Mes Cadigo |Dezcnpcion End. Obr|Desc. Obsa braTema  (Tod:)
Trorn 00059000064 VADORA DE AR DOS. TRIO, TEW 3625 . L 15T ICH CERRO AGUILA 40GHIW KALIPA 08082013
o 0001100241] REMOLOUE TALLER MECAMICO MOVL. REAL FCCSRTIO) 1778 | AUMACEHANFERTO BE AGUA #UELLAYECO T GaR0Vzs T oarovaors | 0
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informacion extraida del formato “status semanal”, son los datos necesarios para elaborar el

Tabla 4-14 tabla de entregas, contiene los ult
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Luego mediante las operaciones matematicas y algoritmos en el Excel, generamos

las tablas dinamicas y el gréfico.

Lead times: Envio de ITE y Envio de Equipo Ver Reporte
| Objetivo: Envio de ITE: 3 dias Envio Equipo: 3 dias

Dias Prom Envio

E

v

©
(]

W

o

S
s
o
frvi
3

May Jun

® Dias Envio ITE B Dias Envio Equipo Total Equipos Desm

Imagen 4-45 Panel de “Lead times”, grifico dinamico, generado después de la manipulaciéon de
datos de la tabla de entregas.

En el reporte se ve el detalle del equipo, de las fechas, y el destino asignado.

/0003100245 - GRUPO ELECTRO - CEQ LT VALY ) L S 8
= 0003100288 ~'GRUPO ELECTRO - CEQ -15/05/2012 - 23/05/2012 - 23/05/2012 8
- 00011-00244 - CAMION CISTER? - CEQ -27f03f2013 - 30/03/2013 - 02f04/2013 3
- 00011-00245 ~ CAMION CISTER? - PROVEEDOR -IZf03/2013 - 20/03/2013 - 02/08/2013

Imagen 4-46 Reporte de tiempos, adiciona informacion al panel de “Lead times™.
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4.4.11 Envio de muestras de aceite:

Con este panel se controla el cumplimiento de las muestras de aceite

programadas mes a mes. Como objetivo se tienen que cumplir el 100% de las

muestras programadas, correspondientes a cada equipo.

El panel esta generado por la tabla de aceites, tabla donde se registran

las muestras y alertas.

Tabla 4-15 Tabla de aceites, contiene datos extraidos del reporte enviado por el proveedor, en
clla se observan las muestras de aceite programadas, recibidas y alertas registradas.

A 5] C

1 Tabla Aceites

2 Mes Obra  MuestrasProg
3 Ene 1728

4 |reb 1728

5 Mar 1728

6 Abr 1728

7 May 1728

8 Jun 1728

11
12
13
14
15
16
17

15

20
21
22
23
24
25
%
27
25

Panet Control Mantto - Obra

26
34
51
51
51
26

Muestras Rec

7
29
23
45
3s
25

E F G H
100%
Alertas Rep Alertas Saluc %Al S6Alertas %Muestras Objetivo

9 1 01iil 100%
7 0 0 1060%
4 1 0.25 1007
2 0 [+] 1C0%
9 o] 0 100%
7 1 01429 100%

TIMANTTOS  TACEITES  ManttoPrevCair DispOperutil SA MTTR

Luego mediante las operaciones matematicas y los algoritmos en el Excel, se

generan las tablas dinamicas y la grafica.
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Envio de muestras de aceite

8 80% 50

| & 40

S 60% pd

2 30 £

S 0% 2

§ 20 s

o\o 20% 10 =+
0% 0

Ene Feb Mar Abr May Jun
s Muestras Prog s Muestras Rec

%Cumpl Muestras s Objetivo

Imagen 4-47 Panel de muestras de aceite, grafico dinamico generado por los datos de la tabla de
aceites.

4.4.12 Cumplimiento de capacitaciones:

Con este panel se controla el cumplimiento de las capacitaciones previstas por
el area de recursos humanos, el registro debe llevarse mes a mes, también es
posible el control de a quienes se encuentra dirigido.

Este panel se genera a partir de la tabla de capacitaciones, tabla donde se
registran las capacitaciones realizadas y comparadas con lo proyectado por
recursos humanos.

El cumplimiento de estas horas de capacitacion es un punto importante para el
mejoramiento en la calidad del mantenimiento de equipos, no solo porque se
contribuye al mejoramiento del mantenimiento en si, sino porque se instruye y
forma al personal técnico, el cual viene a ser el recurso mas valioso de la

empresa.
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Tabla 4-16 Tabla de capacitaciones, datos obtenidos del reporte enviado por el drea de recursos

O & NN O N W N =

o e
w N o= O

NN R e e e e
H O O ® N O n &

22

humanos.
A B C » E F G

Tabla Capacitaciones

Mes Horas Plan Hs Cumpl Hrs Tecnico Hrs Operador Hrs Plan a Hrs Cumpl a
Ene 32 32 16 16 32 32
Feb 24 24 3 16 56 56
Mar 136 10 3 7 192 66
Abr 48 48 20 28 240 114
May 16 16 5 11 256 130
Jun 56 20 10 10 312 150

Panel Control Mantto - Obra TCAPA ManttoPrevCorr DispOperL

Luego mediante operaciones matematicas y algoritmos dentro del Excel, se generan

las tablas dinamicas y los siguientes graficos:

Cumplimiento de capacitaciones

Objetivo(%): Cumplimiento del Plan
400 — —
=
o
E 300
©
2 200
1=}
et
E 100
- 2
< a lB—
w
'g Ene Feb Mar Abr May Jun
T
Hrs Plan a Hrs Cumpl a

Imagen 4-48 Panel de cumplimiento de capacitaciones, comparativo entre las horas planeadas v

las horas cumplidas.



Capacitaciones segun a quien se dirige

QObjetivo: 50% entre operadores y técnicos

Hrs Operador

Hrs Tecnico

Imagen 4-49 Panel de cumplimiento de capacitaciones, segiin a quien se dirige, entre operadores
y técnicos.

4.5 PANEL DE CONTROL

El panel de control, elaborado a partir de los diversos paneles explicados
anteriormente y teniendo como soporte los diversos formatos para la recopilaciéon de
datos, nos proporciona una forma de gestién por Indicadores, que nos permitira un
mejor control de los procesos y la identificacion de oportunidades de mejora de la
gestion del mantenimiento en la Central de equipos y Obras.

Su funcionamiento es el siguiente:

- Los datos de cada obra deben ser enviados a la central de equipos.

- Una vez procesados los datos y elaborados los paneles de control (la
elaboracién de los paneles se realiza en la Central de equipos), deben
ser enviados a las obras correspondientes. La planificacion de fechas en
el envio de datos y el procesamiento para la obtencién del panel debe ser
coordinado con cada obra, se aconseja que se realice una vez ocurra el
cierre mensual de los gastos de la obra, para que de esta forma se eviten

conflictos, por ejemplo ordenes de servicio no registradas.
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- En la obra el jefe de mantenimiento analizara y escribira las
observaciones correspondientes (feedback). Luego los paneles deberan
ser devueltos a CEQ.

- Central de equipos recibe el analisis del panel de control, donde se

obtiene el “feedback”. Lo cual ayuda al proceso de la mejora continua.

El envio de los datos y el panel se realizara mediante el correo virtual, medio comun
en las empresas actualmente, el objetivo principal, como ya se menciono, es recibir
el “feedback” para su posterior analisis.

Este proceso debera ser verificado por el Gerente de Mantenimiento, durante
las auditorias de mantenimiento.

Finalmente el panel de control, al ser un procedimiento de gestidbn por
indicadores, implica un calculo mensual de indicadores, un analisis de resultados y

toma de accién para alinearse a metas.

Calculo de paneles Calculo de paneles
Obras CEQ
Mes de Asistente Técnico de Asistente Técnico de
operaclén Mantenimiento Mantenimiento
S dias utiles 3 dias utiles

Analisis de Resultados y
Compromisos de Mejora
en Obra

lefe de
mantenimiento
Equipos Obra

Visitas / Reunidn virtual

lefe de e i

e —— - — Reunion uno auno
\ : .
| Reton Participan: Gerencia, Jefes de mantenimiento \
\I . Temas: X
Mensual v Evolucion de indicadores en los dltimos meses f
" {
i de Indicadores / v Mejoras alcanzadas y compromisos para préximo periodo |

Imagen 4-50 Esquema del proceso de elaboracion del panel de control y l1a mejora continua.

Monitoreo
De Avances
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Imagen 4-51 Panel de control, vista general de los paneles elaborado
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Los indicadores contenidos dentro del panel de control dependeran si se trata de
Obra o de CEQ:
. Indicadores Obra
Control del mantenimiento de equipos a traves de los KPI, analisis de
relacién y tendencias.
Control del nivel de mantenimiento correctivo y preventivo.
Control de valorizacién y gastos: analisis por partidas.
Control de cumplimiento de lead times en proceso desmovilizacion.
Control de cumplimiento de monitoreo de aceites.

Control cumplimiento de capacitaciones.

. Indicadores CEQ:
Control de cumplimiento de entregas de equipos.
Control de reclamos de recepcién y fallas en garantia.
Control de lead times en proceso desmovilizacion reparacion y entrega
de equipos.
Control de visitas y auditorias a obras.
Control de gastos vs presupuesto reparaciones.

Control cumplimiento de capacitaciones.



CAPITULO 5.
ANALISIS DE LA GESTION DE COSTOS Y

MANTENIBILIDAD DE EQUIPOS.

5.1 EQUIPO DE TRABAJO
. El equipo para controlar los datos y la elaboracién de los paneles, estara
conformado por 3 personas:
Gerente de mantenimiento.
Jefe de mantenimiento.

Asistente de mantenimiento

. También es necesario:
Por parte de la empresa constructora se requiere, la participacién de la
Gerencia de equipos y logistica, gerencia de Mantenimiento y personal
del area, para continuar con el desarrollo de mejora continua.
Apoyo del personal de los proyectos seleccionados que se visitaran
para la obtencion de los datos de prueba.
La dedicacion a tiempo parcial de un ingeniero de mantenimiento para
apoyar la recopilacién y procesamiento de informacioén en CEQ y en los

diversos proyectos.
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5.2 ESTIMACION DEL TIEMPO NECESARIO PARA LA IMPLEMENTACION
DEL PLAN DE MANTENIMIENTO.
Para la implementacién total de la mejora se calcula 12 semanas, en las cuales se
debe obtener:
Inicio de actividades para el plan de trabajo.
Analisis de resultados.
Seguimiento de las implementaciones en el plan de actividades.
La mejora del mantenimiento se da en 4 fases:

a) Fase revisidén de procesos (duracion 3 semanas)

. Revisidon de los siguientes procesos:
Recepcion de equipos de los proyectos.
Mantenimiento y revision de equipos.
OS a dealer.

Entrega de equipos a los proyectos.

. Entrevistas para identificacion de puntos de mejora y adecuacion de sistemas.
. Revisidon de pendientes en sistemas.

. Elaboracién del plan de trabajo para mejoras.

° Entregables:

Informe de puntos de mejora.

Plan de mejora en procesos y sistemas.

b) Fase identificacién de problemas en obra (duracion 4 semanas)

° Visita a proyectos para:
Evaluacién del proceso de la gestion de mantenimiento en el proyecto e
identificacion de problemas.

Estimacion de impactos.
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d)
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Identificacion de necesidades de soporte (auditorias).
Entregables:
Diagnostico de los problemas en la gestidn de mantenimiento.

Identificacion de impactos de soporte de la gerencia de mantenimiento.

Fase revision de organizacion (duracion 2 semanas)

Analisis de la organizacion actual y necesidades futuras.

Funcidén administrativa.

Funcion control de gestion.

Funcién soporte a los proyectos (después de visita a proyectos).
Propuesta organizaciéon de las funciones y responsabilidades.
Entregables:

Modificacion al organigrama vigente.

Funciones y responsabilidades de las posiciones principales.

Fase Sistema de indicadores de gestion (duracion 2 semanas)

Identificacion y validacion de indicadores de nivel de servicio y de gestidn de
area.
Revision de los sistemas de gestidon y control, propuesta de indicadores y panel.
Elaboracion del plan de trabajo, indicadores y panel.
Entregables:

Documento de definicidon de indicadores.

Plan de mejora de la gestion de mantenimiento, implementacion del panel

de control.
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5.3 ANALISIS DE COSTO DEL PLAN DE MANTENIMIENTO.

Para este analisis se tomaran 2 graficos del panel de control, uno de ellos es el
panel de “costos de mantenimiento vs valorizacion” perteneciente a una obra y el otro
panel es el de “costos de reparaciones” perteneciente a CEQ, los valores son
indicativos, en ambos el disefio de visualizar los costos es similar, pero en el caso de
la obra se compara con la valorizacién de los equipos, muy distintamente a la de CEQ
donde se muestran solo los costos, ya que el equipo en CEQ no valoriza. Debido a
la necesidad de implementar algun tipo de estrategia que dé respuesta a los
resultados obtenidos en las graficas, las pautas siguientes seran de importancia para

la decisidon del jefe de mantenimiento.

5.3.1 Costos de mantenimiento vs valorizacion

Ver Reporte

2,500 250
L]
g
=2 «
= 2,000 200w
2 =
U
1,500 1503
1,000 100
g
5 .
500 0=
2
0 0
Enero Febrero Marzo Abril Mayo
s Gasto m s Valm Val a Gasto a

Imagen S-1 Panel de costos de mantenimiento vs valorizacion, elaborado para el jefe de
mantenimiento de obra.

Para el panel de costos de mantenimiento vs valorizacidn no existe un
presupuesto fijado, como si lo hay en CEQ, por lo que el presupuesto es
variable dependiendo de la obra.

El procedimiento “Analisis de costo” en obra presenta el desarrolio de las

valorizaciones de los equipos y el analisis de los costos de mantenimiento
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teniendo en cuenta las partidas de control establecidas por la CEQ, para
equipos propios y alquilados, en una determinada obra. El Objetivo es Calcular
la valorizacion de los equipos propios y alquilados, en funcion a las tarifas de
alquiler, horas minimas o trabajadas de los equipos. Analizar el costo real del
mantenimiento de los equipos (por partidas que han sido establecidas por
ingenieros de la oficina técnica de la CEQ), comparandolo con lo

presupuestado.

El Jefe de mantenimiento es el responsable de controlar los costos de
mantenimiento sin perjudicar la performance del equipo, garantizando asi, la
confiabilidad de los mismos. El resultado del analisis de las tarifas de
mantenimiento contribuird en los presupuestos de mantenimiento para la
licitacion de futuros proyectos.

Los conceptos son los siguientes:

. Control: Es la verificacion de los resultados conseguidos (lo gastado), en
el seguimiento de los objetivos planteados (lo presupuestado), en

términos cuantitativos (la diferencia).

. Costos: Es el capital (en US$) invertido para un determinado producto
O servicio.
. Costo de mantenimiento: Es la sumatoria (en US$) de los costos que se

ha incurrido, para garantizar la operatividad de los equipos.

. Valorizacion: Es la retribucion (en US$) por la utilizacidén de un equipo

a una tarifa y condiciones pactadas.

. Tarifa: Es el precio de un equipo, para su alquiler a través del tiempo.
° Presupuesto: Estimacion del costo de alquiler (posesion 'y

mantenimiento).
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. Provision: Es la proyeccién de gastos a realizar en un determinado
periodo de tiempo.

El Jefe de mantenimiento debera revisar en los reportes generados que los

costos cargados a un equipo estén debidamente asignados, por ejemplo: No

se podra cargar cemento a un tractor. A su vez el Gerente de mantenimiento

debera verificar el cumplimiento de este procedimiento.

5.3.1.1 Procedimiento

53111 Envio de las tarifas de equipos de CEQ a la obra

El Responsable de las valorizaciones enviara a la obra (Gerencia de
proyecto, oficina técnica y Jefe de mantenimiento): la lista de los equipos
propiedad de la empresa (Mayores y menores), con sus respectivas tarifas de
alquiler y condiciones generales.

Toda tarifa de alquiler de equipos esta compuesta por: Una tarifa de posesién
y otra de mantenimiento, ambas expresadas en: US$/h.
La tarifa de posesion estara asociada a las horas minimas que presenta el

equipo.

Eiemplo de tarifa;

Cabdigo del equipo : 00013-00136
Descripcién del equipo : Tractor de orugas
D8T Tarifa de posesiéon : 30.00 US$/h
Tarifa de mantenimiento 5 24.50 US$/h

Horas minimas al mes : 180.00 horas
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El Jefe de mantenimiento verificara que las tarifas indicadas por el
Responsable de las valorizaciones coincidan con la tarifa asignada en el
reporte. Caso contrario, el Jefe de mantenimiento enviara un informe de lo

observado a la Central de equipos.

53.1.1.2 Presentar |la valorizacién de los equipos a la obra vy a la

Oficina Principal (Central de Equipos)

El Jefe de mantenimiento presentara la valorizacidn a la obra (Gerencia del
proyecto y Oficina técnica), para su aprobacién. También enviara la valorizacion
aprobada (firmada) por los responsables de la obra a la Central de equipos

en Lima, para su posterior cobro intemo.

53113 Proyeccion de costos de mantenimiento

A solicitud de la obra (Gerencia del proyecto y/o Responsables de la Oficina
técnica de la obra), el Jefe de mantenimiento calculara la proyeccién de los
costos de mantenimiento.

Para ello, el Jefe de mantenimiento debera enviar la suma de los productos
que resultan de multiplicar la tarifa de mantenimiento, por las horas

proyectadas en la obra, esta ultima proyeccién debe ser informada por la obra.

Ejemplo de provision de costos de mantenimiento:

Caodigo del equipo : 00013-00136
Descripcion del equipo : Tractor de orugas D8T
Tarifa de mantenimiento s 24.50 US%/h

Horas proyectadas en el mes : 200.00 horas

Provision de gasto x mantenimiento : 4,900.00 US$
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53114 Regqgistro de los costos involucrados al mantenimiento de los

equipos.
Los costos de mantenimiento son cargados a través de la integracion mensual
que se realiza para la elaboracion del panel de control.

Los costos estan distribuidos en las siguientes partidas de control:

. Costo de la mano de obra. Corresponde al costo de los recursos

humanos que contribuyen en forma directa al desarrollo de las
actividades de mantenimiento. Por ejemplo. el sueldo mensual de los
mecanicos, electricistas, lubricadores entre otros, para un determinado
periodo de tiempo.

) Costo de repuestos. Corresponde al costo de los repuestos necesarios

que permiten realizar las actividades de mantenimiento y reparacion en

los equipos.

. Costo de filtros y lubricantes. Corresponde al costo de los elementos

necesarios para las actividades preventivas que recomienda el fabricante
de los equipos.

. Costo de elementos de desgaste. Corresponde al costo de los elementos

necesarios que permiten realizar los cambios oportunos a los elementos
de corte o GET’'s que presentan los equipos, como consecuencia de
su uso normal.

. Costo de los neumaticos o elementos del tren de rodamiento.

Corresponde al costo de los elementos necesarios que permiten realizar
los cambios oportunos de los neumaticos o elementos del tren de
rodamiento, que presentan los equipos como consecuencia de desgaste

por el uso normal de los mismos.
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° Costo de los elementos variados o taller, corresponde a los elementos

(varios) que no se pueden distribuir en ninguno de los items

anteriormente mencionados.

. Costos de los gastos generales. Corresponde a todos los costos

administrativos que no estan contemplados en ninguna partida

anteriormente mencionada.

Todo este costo del mantenimiento de equipos sera registrado, para
posteriormente llevarlo al panel de control, donde el jefe de mantenimiento

realizara un analisis de los costos del mantenimiento.

53115 Verificacion de los ratios obtenidos

El Jefe de mantenimiento verificara que los ratios obtenidos en el panel de
control, estén dentro del presupuesto de mantenimiento previamente
establecido, este procedimiento generalmente es de mayor uso en CEQ, ya que

el presupuesto se encuentra definido dependiendo del area al que pertenezca

el equipo.

531.16 Informar, para corregir futuros presupuestos

Si el costo de mantenimiento es mayor o menor a lo presupuestado, el Jefe de
mantenimiento presentara los resultados obtenidos a traves del apartado que
se encuentra en el panel de control, de esta forma se obtendra un informe

mensual.
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53117 Calcular la valorizacion de los equipos alquilados

El Jefe de mantenimiento calculara la valorizacién de los equipos alquilados,
multiplicando la tarifa de alquiler por las horas minimas o trabajadas efectivas,
en funcion a lo indicado en el contrato de alquiler de equipos, descontando
las penalidades alcanzadas por los proveedores, tales como: indisponibilidad
de equipos, intervenciones de personal de la empresa no establecidas dentro

del contrato, prestamos de repuestos, materiales, etc.

53.1.1.8 Observaciones del proveedor

El Jefe de mantenimiento enviara a cada proveedor la valorizacion de sus

equipos para su Visto Bueno.

53.1.19 Generacion de la Orden de Servicio y Orden de compra.

Si el proveedor aprueba la valorizacion alcanzada por el Jefe de
mantenimiento, este le generara la OS, y solicitara a la oficina técnica de la
obra, genere la OC. Con esta documentacion el proveedor podra acercase a

cobrar a la oficina de la obra en Lima o provincia (segun se haya acordado).

53.1.1.10 Conciliar con el proveedor en funcion a lo establecido en el

contrato
Si hubiera alguna discrepancia con el proveedor respecto a la valorizacion
alcanzada por el jefe de mantenimiento, esta debera ser resuelta teniendo

como base principal o establecido en el contrato de alquiler.



99

5.3.2 Costos de reparaciones

Costo de Reparaciones

140000

120000

100000

80000

60000

40000

20000

ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYO

I COSTOTOTAL  e=gm= PRESUPUESTO

Imagen S-2 panel de costos de reparaciones, elaborado para el jefe de mantenimiento de la
Ceniral de equipos.

Para este analisis se tomara un rango de meses entre enero y mayo,
atendiendo a criterios valorativos de presupuesto segun politica de la
empresa, un valor preestablecido de $83275 para el area de Izaje, un valor de
$38806 para el area de livianos y un valor de $291650 para el area de equipos
mayores, el criterio para medir el comportamiento en las tres areas es la misma,
en este caso la grafica perteneciente al area de izaje se encuentra bajo los

siguientes parametros:

o Muy por encima del presupuesto como en los meses de enero y abiril,
que en este caso es de $83275 se tomara como un valor malo (a menos
que sea justificable), y la necesidad de implementar las estrategias que

den respuestas a la solucidén de los problemas analizados.

° Cercanos o que oscilen cerca al valor de $83275, como se observa en
los meses de febrero, marzo y mayo, se considera regular el estado y
se corregiran las estrategias con el fin de solucionar los posibles

problemas detectados.
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Menor al presupuesto de $83275 se debe detectar la existencia del
elemento que distorsiona el presupuesto (en las OS), para su posterior
analisis y sea factible su correccion para lograr mantener el presupuesto

y el buen funcionamiento de la organizacion.

En la imagen 5-2 se demuestra cual es el comportamiento de los costos,

reflejando que existen problemas en el criterio de los especialistas para la

determinacion del presupuesto.

Esto demuestra la necesidad de implementar una estrategia para solucionar

los resultados, con el objetivo de dar respuesta a las necesidades del area de

mantenimiento y llegar a las tendencias del presupuesto de forma que permita

mejorar los resultados econédmicos fundamentales de la empresa.

Estrategia de solucién a elevadas cifras de costos, por la importancia

que tienen los costos por concepto de mantenimiento, es necesario
realizar un analisis minucioso de las causas que provocan los fallos de
los equipos. Adoptando sobre todo, medidas proactivas antes de
acciones reactivas en busca de disminuir el numero de reparacion o

de mantenimiento de los equipos.

Metodologia para determinar los gastos de mantenimiento, realizar una

metodologia para la planificacion de los gastos de mantenimiento que
ayude a la obtencidon de mejores resultados econémicos, fundamentales
en la gestibn de mantenimiento. Con este procedimiento y con la
obtencion de los datos de materiales y mano de obra se debe hacer
un analisis de otros costos que intervienen en un proceso de gastos como

son los costos indirectos y esto se debe analizar en una ficha de costo.



101

Capacitacion del personal, planificar un programa de capacitacion a la

maxima direccion de la unidad y al personal del departamento de
mantenimiento en aras de demostrar que aunque su objetivo
fundamental son los servicios y la produccioén, sin una buena estrategia
de mantenimiento y los conocimientos de la importancia del mismo no
se puede lograr una eficiencia en la produccion ni en los servicios.

Control de calidad, se debe mantener un estudio minucioso del control

de la calidad en el departamento de mantenimiento, verificando que la
carta tecnologica, la estrategia de mantenimiento, la gestion de las
ordenes de trabajo, los vales de salida del almacén sean llevados
correctamente en la practica ya que de esta forma los datos para los
indicadores de mantenimiento pueden ser administrados de forma
correcta y ayuden en la toma de decisiones para mejorar la eficiencia

de la gestidn mantenimiento.
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CONCLUSIONES

Se concluye que los indicadores de disponibilidad y operatividad de los equipos
llego a alcanzar en algunos proyectos el 80%, el cual se encuentra solo debajo
de la meta propuesta por gerencia en un 5%, y en algunos casos se alcanzo
hasta un 85%. También, la precision del servicio se mantiene dentro de los
limites propuestos del +/- 10%, solo en algunos proyectos se esta excediendo un
13% de lo establecido téecnicamente de tiempo que transcurre entre el momento

que sucede la parada del equipo y cuando es reparada.

Debido a que se detectd que el porcentaje de variacion mas alto en el costo de
mantenimiento en la central de equipos (CEQ) para ciertos meses, ha excedido
en 12.5%, se concluye que debe hacerse un analisis del gasto en el
presupuesto de mantenimiento en la central de equipos, por ejemplo se podria
realizar auditorias para optimizar los gastos si se pudiese, o una correccion en

el presupuesto en caso no se pudiese optimizar los gastos.

Otra conclusion corresponde a las capacitaciones programadas, se detectd que
las capacitaciones cumplidas, en los tiempos establecidos no llegd al 90% de
la meta propuesta por recursos humanos (solo se logré el 70%), faltando un
20% de las capacitaciones programadas por concretarse, esto debido a la

urgencia de los trabajos en la obra.
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Los paneles de control contienen la informacion mas representativa de la
situacion general de laobray CEQ, que ahora es distribuida como complemento
y ayuda a todos los usuarios del area de mantenimiento. Por consiguiente, la
organizacion, gestion y planificacion del mantenimiento estaran a la altura de

los nuevos compromisos productivos.

Finalmente del estudio realizado, pudimos observar que la mantenibilidad es
un objetivo dinamico que varia en funcion de su ambiente técnico, operacional,
y economico. Debido a ese motivo las estrategias propuestas son en su
mayoria para el jefe de mantenimiento, de forma que aumente la eficiencia y la
toma de decisiones. Entre las estrategias se incluye la capacitacion al
personal, una metodologia para determinar gastos de mantenimiento, la
reduccion de tiempos y otras acciones referidas al control de calidad de los

trabajos ejecutados.
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RECOMENDACIONES

Se recomienda establecer una metodologia a seguir para la automatizacion del
calculo de los indicadores propuestos, este analisis representa una orientaciéon
y sienta las bases para la automatizacion del proceso de control y evaluacion
de indicadores. Con ello se lograra tener acceso a la informaciéon, de forma

orientada y puntualizada, sin demoras ni retrasos.

Se recomienda realizar un plan de trabajo para mejorar el clima laboral entre
areas, ya que siempre existe un conflicto entre las areas de mantenimiento y

operaciones.

La actividad en el mantenimiento ha mejorado y se puede mejorar aun mas,
por ejemplo se recomienda continuar con trabajos de investigacién sobre
gestion de mantenimiento considerando la mantenibilidad intrinseca de los

equipos, como el disefo, la vibracion, etc.

Finalmente los procesos se ejecutan en una organizacion, tanto si estos se
gestionan o no. Se puede dar instrucciones a las personas y esperar que las

ejecuten de forma correcta; o se pueden visualizar, analizar y gestionar.
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ANEXO 1: Formato “status semanal”.



ESTATUS DE EQUIPOS MANTENIMIENTO - ALMACENVILLA

RESUMEN

ESTADO MAYORES |  MB\ORES RAJE TOTAL

DISPONIBLE 0 0 0 0

REPARACION 0 0 0 0

EVALUACION 0 0 0 0
SubTotal 0 0 0 1]

MOVIMIENTO DE EQUIPCS ENLA SEMANA (SALIDAS / INGRESOS)
AND DE HOROMETR FECHA
CODIGD | DESCRIPAON RABRICACION 5 STATUS AREA | MIENO ORIGBY DESTIND OBSERVA CIONES
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REGISTRO
GESTION DE PROYECTOS — [revisicn:
| CUMPLIMIENTO PROGRAMA SEMANAL Pogna
/0003 PROYECTO / PROPUESTA AREA / DPTO NO. REGSTRO
o
lﬁs«f PROYECTO / PROPUESTA CLIBNTE UBICACION
SEMANA 27 ANALISS DE CUMPUMIENTO
- § FcHADE [t m[m|s|v]s|o] - r ]
E § OESCRIPCIDN cesias s L M%A sl3l3|5|3|sl3] | ™ AREA CAUSAS DE INCUMPLIMIENTO MEDIDA CORRECTIVA
3[3]2]2)| 21 %S
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ELABORADO POR ARMA APROBADO POR ARMA
NOMERE: NOMBRE:

CARGO: CARGO:

FECHA: FECHA:
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ANEXO 2: Check list despacho de equipo.
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CHECKUST DESPACHO DE EQUIPO

CHEQQLIST DE ACCESORIOS/DOCUMENTOS

DATOS DE ENVIO
Procedenda | ceqQ | oBRA [cedigoobra | |Nombra Obra | [FachaEnvio |
DATOS DE RECEPCION
Oestino | CEQ | OBRA I PROVEEDOR [Nombre Obra/ Proveedor| [Fecha Recopdsn |
TOS DE EQUIFO ! :
Cédigo [serle [Ptaca [aso I =
Area de Gestlén Téanica |Familin |subfamilla
Marca [Modelo |Valor Reposicion (S/.1
Descripcién
Horomatro y/o Kilomatraje da Sallda Horomatro y/o Kilomaetraja da tiegada [ia16metros o Horas de I =

Indicar SI/ NO 6 NA (no aplica)

Oacumontos do Propledad

ENViIO RECEPQON

Fecha vencimiento / OBS de Envic

08S de Recepcién

Tajeta de propiedad

SOAT

Revisién Técnica MTC o privada

Péliza de seguro TREC

Permiso de Osi

Placas de Rodaje

Tarjeta de ciraulacién

Taijeta de cbicadén

CICIR G LEPY (PRINR I

Documentos Yiécnlcos

ENViO RECEPQON

0BS de Envio

08S de Recepclén

Jinspeccién Técrica de Equipo (ITE)

Evaluacién Fundonalidad Tipo AT2

Evaluacién Newnéticos o Tren de rodamiento realizado

Histograma

Manual de operacién en espariol

Manual de partes

Procedimiento de Montaje

IProcedimiento de Arranque de Equipo

wlm|v|o || |w|n|e

Certificado de Opacdad

P
5

implementos de Seguridad

Indlcar CANTIDAD 6 NA (No aplica)

ENViIO RECEPQON

0BS de Envio

085S deRecepeién

B otiquin

Circulina estroboscépica color dmbar torre aita

Conos de Segisidad

Extintor de Segwidad

P.Q.S:(.....) hgs

IJave de contacto de arranque {und.)

Llave de puerta de cabina (und.}

Uave de Corte Corriente

Tacos

w (o |vo|a|a |winN (=

Cable de Remolauve

10 de Herramientas
11 Kit Antiderrame
12

Inspecclén de Partes Externas

Indlcar SI/ NO 6 NA (no aplica)
ENViO RECEP QON

0BS de Envio

086 de Recepclon

il i

Espejos: ¢{Completos y en buen estado?

Parabrisas: {Completos y en buen estado?

Plumillas : {Complelos y en buen estado?

Faros : ¢Completos y en buen estado?

Luces de peligro: ¢Completos y en buen estado?

Uanta de

¢Ueva llanta en buen estado?

w |~ on [n | fw s

Baterfa: {Ueva baterfa y en buen estado? Indicar Marca y|

B Niveles de Envio d eEquipo

Niveles dg Sallda

Niveles de Llegeda

Combustible Acelte Motor

Vaclo

Aceite fidraullco _§Combustibfe’

Obser

Accite Motor [Aceito Hidraulle

1/4

1/2

3/a

Full

LRI EN(™] INY

Para Aceites {Nivel Sugerido por el Fabricantc)

Rendimiento de Combustible en el Transporte

1 I Km x.Galén

I Galén x Hrs ]

Status FInal de Recepdén (marcar)

RECEPQON CONFORME

RECEPQON NO CONFORME

OBSERVACONES ADIQIONALES DE ENVIO

OBSERVACIONES

ADIQONAIES DE RECEPQON

RESPONSABLE DE ENVIO

RESPONSABLE DE RECEPGIGN

Nombre:

Nombre:

Cargo:

Cargo:

Fnna:

Frma:
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ANEXO 3: Control de reclamos.
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CONTROL DE RECLAMOS

N2
RECLAMO

FECHA

OBRA QUE
REPORTA

AREA DE GESTION

CEQ RESPONSABLE

RECLAMO POR
RECEPCION NO
CONFORME

RECLAMO POR
FALLA EN
PERIODO DE
GARANTIA

CcobiIGo
EQUIPO

DESCRIRCION
EQUIPO

DESCRIPCION DE
RECLAMO

RESPONSABLE

DE FALLA (CEQ-

TRANSPORTES-
OBRA)

STATUS
ACTUAL DE
SOLUCION

SOLUCION TOMADA

48!
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ANEXO 4: Protocolo de pruebas.



PROTOCOLO DE PRUEBAS

DATOS DE EQUIPO

Codigo Serie Placa

Area de Gestion CEQ Familia Subfamilia

Marca Modelo Aiio

Descripcion

Horémetro A : |Hor6metro B: [ lHorémetro C —J

DATOS DEL SERVICIO DE REPARACION O MANTENIMIENTO,

N° de Orden de Servicio [Proveedor I IFecha de Ejecucion del Servicio|
Descripcion Referencial del Servicio
Realizado por (marcar) Obra I CE®; Codigo Obral Nombre |

REGITRO DE PRUEBAS DEL SERVICIO

N° de Prueba

Fecha Realizacion

Descripcion de la Prueba

Conforme

No Conforme

Observaciones

Supervisor Mecdnico Responsable:

ol'l



ANEXO 5: Sustento baja de equipo.

117



SUSTENTO BAJA DE EQUIPQ

FECHA =i

Frma

Fima

DATOS DEL EQUIPO
Cédigo Desaipdén
Serie Prindpal Serie Motor Horometro C (Hrs)
Placa Arreglo Familia
Subfamilia Marca Modelo
Afio de Fabricadén Obra de procedenda Areade Gestién CEQ
ANAL!SIS DE COSTOS
Valorizad6n Pasesién US$ Valorizadén Mantenimiento US$ Total Valorizadén USS
Costo por Reparadén de Equipo USS Valor de Reposidon US$ Total Gastos USS
% ( Costo por Reparadén/V. Reposicién) Saldo para Repar aciones US$
STATUS DE OPERATIVIDAD
Estado del Equipo OPERATIVO DPERATIVO D Componentes Faltantes Sl D NO
Detalle los Componentes Faltantes,
segun corresponda: S — = = e e
CONCLUSIONES GENERALES
Si No
Presupuesto Alto (P)
Obsolescenda (0)
Observadones:
£ Elaborado por = " Aprabado por
Nomtre /Fuwde o Nombre /Funcién by
ASISTENTE CEQ
GYM <54 - ete e é;:p:s xm —

L1



ANEXO 6: Reporte fotografico de equipos.
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REPORTE FOTOGRAFICO DE EQUIPOS

1. DATOS DE LA INSPECCION

Tipo Inspeccién Desmovilizacion de Equipo de Obra Entrega de Equipo a Obra
Fecha Inspeccién Responsable

Cédigo de Obra Obra

1. DATOS DEL EQUIPO

Cédigo Serie Placa

Area de Gestién CEQ Familia Subfamilia

Marca Modelo Afio

Descripcién

Kilometraje

Horémetro A

Horémetro B

Horémetro C

11, FOTOS DE LOS 4 LADOS DEL EQUIPO

Fotolado frontal

Fotolado derecho

Fotolado posterior

Fotoladoizquierdo
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111, FOTOS DE PARTES Y COMPONENTES DANADOS O FOTOS DE LOS 4 LADOS DEL EQUIPO

Foto Foto

L

Descripcion de Falla: Descripcionde Falla:
Foto Foto
Descripcion de Falla: Descripcion de Falla:

V. RECOMENDACIONES FINALES DE REPARACION SEGUN EVALUACION REALIZADA

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

" Flaborado por ) i Verificado por
Nombee / Func6m 0: Nombra /Funcién
M
Firmat Firma:
A
u J G
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ANEXO 7: Resumen de mantenimiento.



RESUMEN DE MANTENIMIENTO

¥, DATOS DEL REPORTE =
Elaborado por | Obra | CEQ [Responsable |
Cédigo Obra |Nambre Obra |

DATOS DEL EQUIPO

Cédigo Serle Placa
Area de Gestlén Téanlca Famllla Subfamilia
Mara Modelo Ao
Desaipdén Kilometraje
Horémetro A lHovbmeun 8 I Horémetro C

Fecha llegada aObra

lHorﬂmetra de Inldo en Obra r

Horatrabajasen Obra

EVALUACIONES DE FUNCIONALIDAD

Adjunta Informe

Ultima evaluacion . 1 ! L Horas trabajadas desde A
Realizada por Horometro Ejecucion .y - de Proveedor | Observaciones
Fecha (dd/mm/aaaa) itima |
sl NO
Funcionalidad (AT2)
Eval Trende rod to
Evaluacion de Neumaticos
Certifi@do de Opacidad
Certificado de Calibracion
RESUMEN DE MANTENIMIENTOS REALIZADOS ( Indicar como m(nimo los 4 il servidos )

N2 O/S

Proveedor Fecha

Horometro/Kilometiaje

Descripcion

Ejecucion

— Ejecucion
RESULTADOS DE ANALISIS DE ACEITE SEGUN RESUMEN DE MANTENIMIENTOS
Horometro/Kilometraje Tipo de Alerta (Marcar con - By
Facha Componente Efecusion Renaville Rojo servacion
RESUMEN DE REPARACIONES MAS IMPORFANTES REALIZADOS
N2 O/S Proveedor Fecha HorSmeto/kilometiale Descripcion
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ANEXO 8: Formatos de Inspeccion de equipo.



Tipos de Informes de Inspeccion

Grupos Equipos
1 Linea Amarilla Retroexcavadora + Cargador Frontal + Scoop + Excavadora + Minicargador + Pala ( hidrdulica) + Rodillo (liso ¢ pata de cabra) + Motoniveladora + Tractor
2 Gruas moviles Camidn grua + Telehander + Manlift + Graa Celosilla + Grua Telescopica
3 Camiones Camidn baranda + Volquete + Mixer + Cisterna + Camion Lubricador + Dumper + Camion Plataforma (alta 6 baja) + Tracto
4 Vehiculos Camioneta + Buses + Combis +Van + Sprinter + Minibuses
5 Plantas Planta de concreto +zarandas + chancadoras + planta de asfalto +Recicladora
6 Tuneleria Perforadora + Jumbo + Boltec ' e I
7 Locomotora Locomotora +vagon +caja de bateria + Pala(electrica) B j e
8 Gruas estaticas Gruas Torres +Elevadores de personal
9 Livianos Equipos livianos: + bomba de concreto + grupo electrégeno + Torres de iluminacion +compresora + motosoldadora

GCl
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INSPECCION DE EQUIPO - CAION DE BATERIAS

Tpo Inspecdén (marcar) |Desmovilizacii)n de £quipo de Obrd_]

|Entrega Equipo aObra (] [cedigo Obra |

|Nombre de Obra |

Fecha de Inspecdén {

|Jefe Equipos

|Mecénico |

DATOS DEL EQUIPO

Dstos que llens el M

Datos quellena el Jefe de Equipos

Codigo Serie Area Gestién Téanica - CEQ
Placa Afio Horémetro A

Marca {Modelo Horémewo C

Horémetro B

Sub familla (marcar) CAJON DE BATERIAS

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para inspecdoner debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falta), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmes)

ok [ sueno | R | REGUIAR

™M | maw0 F | ruma | NA ]

NO APUCA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (indicar segin

corresponda)

SISTEMA ELECTRICO

oK R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Funcionamiento de Motor

Cantidad de celdas (60)

Estado de celdas

Estado de bornes

Estado de puentes

Estado de tapas de celdas

Nivel de electrolito

Carga

(-3 S AV - N (1 P (VO VIR )

Estado de soportes de fusibles

o
)

Fusibles{02)

oY
=1

Cableado del cirauito en general

[
N

Enchufe hembra

CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

13

Chasis principal

14

€stado de ojos de levante(04)

1s

tstado separadores de madera

16

Abolladuras

17

Pintura genesal

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO [:]

INOPERATIVO D

OPERATIVO CON RESTRICCIONES [:]

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)

O W NG SN

"
°

JEFE DE EQUIPOS OBRA

JEFE MANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQ

UIPO - CAMIONES

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Tipo | i6n (marcar) |0 ilizacién de Equipo de Obrd ) [Entrega Equipoa Obra ) | codigo Obrs | I Nombre de Obra [
Fecha denspecdén [ | Jefe Equipos | Mecénico [
F DATOS DEL EQUIPO
i Datos quellena ef Datos que llena ef Jefe de Equipos
Cédigo Serie Area Gesti6n Téenlca - CEQ
Placa Afio Horémetro A
rM-rm Modelo Horémetro C
Horémetro B
Sub familia (marcar) Camién baranda - Volquete - Clsterna (agua 0 combustible) - Camién lubricador - Dumper - Cami6n Plataforma (alte o baja) - Tracto - Autohormigoneras

EVALUACION (Marcer con X)
Caracteristica

Sl No

OBSERVACIONES

Recalentamiento

Dificuttad de arranque

Falta de fuerza

Ruidos extrafios

Consumo irregular de aceite

Consumo irregular de combustible

Humo de escape con falla

Sisterna hidraulico lento

Descarga de cilindros irregular

Swlmum\mawnu

Otro (Especifique)

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para inspeccionar debe contsr con: MEDIDOR DE COCADA DE LIANTA, CRONOMETRO, CA OTOGRAFICA (fe i con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (frmas)
ok [ BUuENO | R | REGUIAR ™M | mawo 3 | rata | NA | NO APLICA
SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (Indicer segin
sorzespionda) DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
MOTOR oK R/M/F/NA
1 |Funcionamiento de Motor
2 |Soportes de motor
3 |Respiradero de Carter
4 |Tapade Llenado y Varilla de medicion de nivel de aceite de motor
5 |Guardas y Cubiertas protectoras
6 |Fugas de aceite
SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / O IONES
7 |Filtro de aire primario y sesundario
8 |Pre-filtro de aire a i o
Turbo alimentador
10 |Indicador de Restriccion de aire
11 |Tuberias, mangueras y sellos de multiple de admision = o o
12 |Tuberias. Mangueras y sellos de multiple de escape
13 |Abrazaderas de ajuste lineas de admision
14 |Soportes de tubersia de escape
15 |Silenciador c/soportes
16 |Enfriadorde aire
18 |Fugas de gases de escape
SISTEMA DE COMBUSTIBLE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / (ONES
19 |Filtro de Petréleo
20 |Filtro separador de agua de petréleo

21 |Bomba delnyeccione inyectores

22 |Calterias de combustible ¢/soportes

23 |Bomba de Cebado y/o transferencia

24 |Tanque de combustible <on tapa y soporte, vilvula de drenaje

25 |Estado de Tanque

26 |Cedazo o Rejilla de Abastecimiento

27 |Fugas de combustible

SISTEMA DE REFRIGERACION oK R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

28 |Radiador c/tapa y soportes

29 |Ventitadorc/guardasy faja

30 [Estado de mangueras de radiador y enfriador

31 |Termostato

32 |Bomba de agua

33 |Enfriador de aceite de motor

w

34 |Enfriador de aeeite de transmision

36 |Enfriador de aceite hidrdulico

@

36 |Indicador de temperatura

37 |Fugas de agua

ELECTRICO MOTRIZ OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Alternador c/faja

3 ———

39 |Baterias, bornes, cable y switch de eorte de energia

40 |Caja de Fusibles

40 |Farosy luces en general

41 |Plumilla limpia parabrisas delanteso y Post.

42 |Estado de toberas del limpiaparabrisas

43 |Claxon

44q |Alarma de retroceso

>

qs |Alarmas de advertencia

46 |Arrancador

47 |Uave cortacorriente

48 |indicador presion de aceite de motos

49 |Indicador presion de aceite transmision

Indicad

S0 eléctrico motor

$1 P <

s2 |indiador de luz codigo de fallas

53 |Arnes en general




SISTEMA DE TRAN SMISION

OK

R/M/F/NA

Filtro de aceite de Caja de Cambios

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

128

S5

Filtro de aceite de Diferencial

56

Aceite, estado y ultimo cambio.

57

Bomba principal de embrague

S8

Mandos y articu laciones

59

Plato, Disco y Pedal de Embrague

60

Caja de cambios ¢/soportes

Tapon de drenaje

62

Cardanes c/soportes y graseras

63

Crucetas c/graseras

Tapones de inspeccion de aceite

Diferencial Primario y Secundario

g%

fundas de Diferencial

67

Ruidos anormales interiormente

68

Fuga de aceite

69

Templadores de transmisién superiores

Templadores de transmision inferiores

SISTEMA DE FRENQ

OK

" R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Estado de freno, cailerias y zapatas

NN

Manémetro Indicador de Presion de Aire

73

Bomba maestra de freno - pulmones

74

Estado de freno de parqueo - Mano

Compresora de aire

Valvula reguladora de aire

NRERE]

Tanque de aire (Estado/Soportes/# de tanques)

Pedal de freno

~ SISTEMA DE DIRECCION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Filtro de Aceite de direccion

Caja de direccion, barsa y terminales

Bomba hidraulica de direccion

Alineamiento de direccion

Aceite, estado, nivel y ultimo cambio

BBIR|BIBS

8 yc i de sist. Hi ico

CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

2

Chasis principal

6

Barra estabilizadora

yp

Amortiguadores delanteros y posteriores

Guardafangos del Y PO

82883

Parachoques delantero y posterior

CABINA DEL OPERADOR

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Filtro de abina

Horometio

Controles

Asiento de operador

Asiento de copiloto

Faro de luces de cabina

SRR (B(BS 2

Espejos laterales

Coderas

Corcea de seguridad

100

Pisos de jebe

101

Puertas ¢/lunas. Chapa y bisagas

102

Tapa sol

o

10:

Estado de @pot

Ry

l  SISTEMA DENEUMATIGOS

oK

R/M/F/NA

Ah. Cocada mm

Marca Uants DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

104

Primer eje, lado izquierdo *

105

Primer eje, lado derecho *

106

Segundo eje, lado izquierdo *

107

Segundo eje, lado derecho *

1o8

Tercer eje, lado izquierdo exterior *

109

Tercer eje, lado izquierdo interior

Tercer eje, lado derecho exterior *

Tercer eje, fado derecho interios *

Cuarto eje, 1ado izquierdo exterior *

Cuarto eje, lado izquierdo interior *

Cuarto eje, lado derecho exterior *

Cuarto eje, lado derecho interior *

Llanta de repuesto ¢/aro {Armada/Desarmada)

Pernos y tuercas de llantas

TOLVA

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

118

Pared lateral dececha

119

Pared lateralizquierda

120

Piso de tolva

121

Compuerta de tolva, ganchos y pines

122

Mecanismo Cierse de compuerta

123

Bomba hidraulica

124

Tomafuerza

12

@

Piston hidraulico

126

Aceite hidrdulico

127

Filtro hidtdulico

128

Tanque hidraulico ¢/tapa
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TANQUE PARA AGUA

[s]§

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

129

Estado del tanque, soporte y escalera

13

°

Valwla del tanque cisterna, manguera y abrazaderas

131

Regadera de tubo c/soporte , valvula

132

Tapa del tanque

133

Bomba de agua

134

Tomafuerza

135

Bomba Hidraulica

136

Valvula Distribuidora

137

Tanque Hidraulico

138

Fittro hidraulico

139

Mangueras Hidraulicas

140

Soporte de bomba de agua

141

Motor hidraulico

142

Acoples de bridas

143

Aboltaduras

' IMPLEMENTOS DE CiS DE COMBUSTIBLE

oK

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

144

Tomafuerza

14

w

Eje Cardan de la toma de fuerza

146

Crucetas

147

Bomba de combustible, mangueras y soporte

148

Filtro de Combustible {02}

149

Valvula de pase

150

Tanque Cisterna de petsoleo

151

Mangueras de petroleo y acoples

152

Soporte de tanque de aire

153

Escalera de tanque

154

Guardas de compartimientode mangueras

155

Faros de luz chica de cisterna (14)

156

\Valvula de accionamiento de carga de combustible

157

Boton accionamiento carga de compuerta TK

158

Valvula de seguridad Interno

159

Valwula Switch

160

Estado de eompuertas de succion y descarga

161

Tapa de compuerta superior de cisterna

Bomba de Petroleo LC

163

Contémetro GPI

164

Valvulas de pase

16!

a

Estado de Carrete y manguera

166

Pistola surtidora

167

Guardas de carrete surtidor

168

Cajon metalico rectangular

= T compd DELSLUBRICADOR

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

169

Tanque de petrdleo con tapa

170

Tanque de refrigerante

171

Cilindros de aceite y de grasa

172
173

Tubos de seccion de cilindro de aceite

Respiradero de cilindro de aceite

174

Sujetadores de cilindros (5)

175

Toma fuerza

176

£jecardan de toma fuerza

178

Motor Hidraulico de combustible

179

Bomba de combustible

180

Motor Hidrdulico de refrigerante

181

Bomba de refrigerante

182

Tanque hidraulico

183

Visor de nivel de tanque

184

Filtro de tanque hidraulico

185

Visor indicador de filtro hidraulico

186

Bombas de aceite (5)

187

Motores hidrulico de aceite (4)

188

Filtros respiradores (5)

189

Manometro de presion de aceite

150

Compresora de aire

191

Motor hidrdulico de compresora

192

Manometro de presion de aire

| 193

valvula de seguridad

199

Filtro de aire de compresora

195

Faja de polea

196

Rejilla protector de faja

197

Soporte puentes para tecle (2)

198

Techo de plataforma

199

Caja de compartimiento de herramienta con 2 puertas

200

Caja de compartimiento de carretes

201

Manifold hidraulico

202

Solenoide principal

203

Solenoides 9

204

Regulador de presion principal

205

Reguladorde presién 09

206

Manoémetro de presion de 3000psi

207

209

Caja de control eléctrico y borneras

Carretes con mangueras y pistola de aceite 04

210

Carretes con mangueras y pistola de grasa

211

Carretes con mangueras y pistola de refrigerante

212

Carretes con mangueras y pistola de aire

213

Carretes con s y pistola de combustibl

214

C lineal de combustibl

216

|Tapa de cilindro de grasa

217 |Regulador de aire con separador y manometro
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218 |Regulador y lubricador de aceite

219 IBomba para grasa con manguera de 1/4" y pistola de engrase

SISTEMA DE PESAJE

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

220 |Transductor de Presion 01

221 |Transductor de Presion 02

222 |Detector de Proximidad

223 |Controlador de pesaje milenium

IMPILEMENTOS DEL MIXER

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

224 |Filtro Hidraulico

225 |Aceite Hidraulico

226 |Chutes de descasga de extension

227 |Eje de Cardan

228 |Bomba Hidraulica

°

229 |Tanque Hidraulico

230 |Reductor

231 |Tanque de Agua c/tapa

23

N

Medidor de Tanque de Agua

233 |Manometro de presion de aire

234 |Valwula reguladora de presion hidrauli

235 |Mangueras hidraulicas

236 |Cilindro Hidraulico

-3

237 |Tacos de Ruedas

238 |Bastidor del implemento

239 [Rolas de apoyo

240 |Mecanismos de accionamiento

241 |Bomba Principal

242 |Motor Hidraulico

243 |Accesorios

244 (Trompo Mezclador

CONCLUSH!

FINAI SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO |___]

INOPERATIVO D

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)

OPERATIVO CON RESTRICCIONES I:]

JEFEDE EQUIPOY ORRA

FEFE MANTENIMIONTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO




INSPECEION DE EQUIPO - CARGADOR DE BATERIA

(Tipo I 16n (marcar) !r‘ ilizacion de €quipo de Obrd ] |Enuega EquipoaObra [} |cadl;a Obra l [Nnmbre de Obra l
Fedia de Inspecdén = [1efe Equipos m |
DATOS DEL EQUIPO
' = Datos que llena ef Mecénico Datos que llena el Jefe de Equipos
Codigo Serle Aren Gestién Téanica - CEQ
Place Aiio |Horé6metro A
Marcs Modelo |Horémetro C
Horémetro B
Subfamiila (marcar) CARGADOR DE BATERIA
3 CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES
Para Inspeccionar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LIANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes can falla), LAPIZ y BORRADOR (Hlenado), LAPICERO (firmes)
ok [ eueno | R | REGUIAR ™M | mawo0 F [ rama | NA [ NO APLICA
SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (lndiuv segun
o ) DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
SISTEMA ELECTRICO oK 1 R/M/F/NA
1 |Transformadores
2 |Bobinas
3 |Rectificadores
4 |Borneras
5 |Regulador de voltaje
6 |Barras de cobre R i
7 |Cableado del cirauito en general
PANEL DE INSTRUMENTOS oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
8 |Amperimetso
Voltimetro
10 [Selector de carga - .
11 |Pulsadores{02) =
12 |Interruptor principal
CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
13 |Chasis principal
14 |Instrumentos e indicadores R
15 |Horémetro
16 |Pernos y manija de puena T
17 |Bisagras y gomas de puerta L
18 |Abolladuras
19 |Pintura general
IMPLEMENTOS oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
20 [Cableado de alimentacion
21 |Enchule de alimentacién a bateria
; CONCLUSIGN FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DELEQUIPO
operaTivo [ | woperaTvO [ | OPERATIVO CON RESTRICCIONES ||
COMENTARIOS / C CIONES ADICIONALES (En )
H
i
—
a | B o - il o - .
5
s |
7
= = ——
== ——
10 B
JEFE DE €QUIPOS OBRA JEFE MANT EHIMIENTO CEQ SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO - CHANCADORA EAGLE

Tipo Inspecd6n (marcar) lDesmovllixa(ian de Fquipo de obrd_]

IEM rega Equipo aObra [ ] [Cﬂdl'o Obra

lNombm de Obra [

Fechua de inspecclén

|Jefe Equipos

Mecénico | =

1
DATOS DEL EQUIFO

Dstos que llens el

Ostos que llena el Jefe de Equip

Cédligo

Sesle

Area Gestibn Téanica - CEQ

Place

Afio

|Horémetro A

Marca

|Modelo

Horémetro C

Horémetro B

[Kllometreje

Subfamiie (marcer)

PLANTA CHANCADORA EAGLE JUMBO 1200-25

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

_ Parainspeccionar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotograflar componentes con falla), LAPIZ y BORRADOR (lienado), LAPICERO (firmas) |

ok | BUENO | R | REGUIAR

™M MALO F | raLta

| NA [

NO APUCA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (indicar segin

corresponda)

MOTOR

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Funcionamiento de motor

Guardas de motor

|Respiradero de carter

Dumper de volante de motor

Tipo de humo de escape

Tapa de llenado de aceite de motor

Varilta de medicion de nivel de aceite

Soportes de motor

© (0N |n|a|w N e

Embrague

SISTEMA DE AOMISION Y ESCAPE

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Filtro de aire primario

Filtro de aire secundario

12 |Turbo alimentador

13 |Mutltiple de admision y tuberias

14 |Multiple de escape

15 |[Manguerasy sello del multiple de admision

16 |Tuberias de multiple de escape

17 [Sellos de mtltiple de escape

18 |Tuberia de escape

19 |Silenciador

Soportes de silenciador

21 |Fugas de escape

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

22 |Fitro de petréleo

N

23 |Filtro de separador

24 |Presién de sistema de combustible

25 |Bomba de alimentador

2

o

Inyectores

27 |Solenoide automatico de aceleracion

28 |Sistema de aceleracion manual

29 [Caferias de combustible

30 |Soporte de cafierias de combustible

31 [Bomba de cebado de combustible

32 |fugas de petroleo

33 |Tanque de combustible

34 |Tapa de tanque de combustible

3§ |Medidor de nivel de tanque de combustible

36 |Soporte de tanque

37 |Estado de tanque

SISTEMA DE LUBRICACION

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / C IONES

38 |Filtros de aceite

39 |Consumo de aceite

40 |Fugas de aeeite

41 |Estado de mangueras y cafierias

42 |Presion de aceite

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

43 |Radiador

44 |Ventilador

45 |Faja de ventilador

46 Termostato

47 |Bomba de agua

48 |Tapade radiador

49 c i y abrazad

S|

Relrigerante

51 |Correas del ventilador

-

52 |Correa de la bomba de agua

TRANSMISION

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / C

IONES

S:

w

|Embrague del motor TWIN DISC

IMOIO( de parada de emergencia del embrague

SISTEMA ELECTRICO MOTOR DIESEL

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

55 |Batenas

56 |Bornesycables de bateria

57 |Alternador

58

Carga de alternador

S9 |Faja de alternador

Cableado de circuito en generat

Arrancador

Puilsadot de artanque

Eficiencia de arranque

Sirena de arranque

Tablero de control del motor diesel.

Sensor del tacémetro {pick up)

Q8223028

|Paradas de emergencia del equipo
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CAMARA DE CHANCADO oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES
68 |Placas de recubrimiento interno de la camara
69 |Placa de reduccion 1ra
70 |Placas de reduccion 2da
71 |Porcentaje de desgaste de los martillos
72 |Fajas del motor diesel al rotor —
73 |Estado de los radajes del rotor ==
74 |Cilindros hidraulico de la cubierta de la cdmara. i
75 |Cilindro hidraulieo de la regulacién de la camara
76 |Cuhas de repuesto
77 |Estado del puente de cambio de martillos
78 |Trolley y tecle para el cambio de martillos
79 |Puente soporte para izajec de martillos
80 |Cortina de jebe de ingreso
TOLVA DE AUMENTACION OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
81 |Estructura de tolva de alimentacién
._gz Sisterna de vibracion del alimentador
g3 |Resortes del alimentador
84 |Estado de la pretolva.
85 |Estado de las barras de la pretolva
8s |Motor
g7 | Correas del motor
g8 | Respiradero de la tapa de engranajes
89 | Visordelnivel de aceite
gp Barr;s del grizzly
ZARANDA VIBRATORIA OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
91 |Estado de la estructura
92 |Estado de la mallas del nivel superior
93 |Estado de fa mallasdelnivelinferior
94 |Estado de los resortes -
95 |4 Placas de fijacion de la zaranda para transporte
96 |Estado del eje y rodamientos de la excéntrica
97 | Nivel de aceite
gg |Visor del nivel de aceite y respiradero
99 |Estado de las frisas d_e las barras soportes de mallas
100 |Barfras templadoras de las mallas
101 [Correas del motor de la zaranda
102 |Estado de los rodamientos del eje excéntrico
103 |Motor
104 |Corseas del motos
105 |Base amortiguadora del motor
FAJA PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
106 |Estado de la banda . N’ de lonas/medidas.
';)7 Estado de las chumaceras de cola
108 |Estado de la chumaceras del eje de motor
109 |Estado del reductor
110 |Estado del motor
111 |Estado de las correas del motor
112 |Estado de los polines
113 |Guardas de proteccion
114 |Sistemna de lubricacion de las chumaceras
115 |Cantoneras
116 |Ruedas guiadoras, dos se encuentran junto a la salida de la camara
FAJA DE RETORNO oK R/M/E/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
117 |Estado de la banda . N° de lonas/medidas.
118 |Estado de las chumaceras de cola
119 |Estado de la chumaceras del eje de motor
120 |Estado del motor
121 |Estado de las correas del motor
122 |Estado de los polines
123 |Guardas de proteccion
124 |Sistemna de lubricacion de las chumaceras
125 |Estado de los cilindros hidriulicos de despliegue de la faja
126 |Cantoneras
FAIA SALIDA DE ARENA OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
127 |Estado de la banda . N* de lonas/medid:
128 |Estado de las chumaceras de cola
129 |Estado de la chumaceras del eje de motor
130 |Estado del motor
131 |€Estado de las correas del motor
132 |Estado de los polines
133 |Guardas de protecci6bn
134 (Sistema de lubricacion de las chumaceras
135 (Estado de los cilindros hidraulicos de despliegue de la faja
136 |Cantoneras
FAJA SALIDA DEL 1' NIVEL DE 1A ZARANDA oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
137 |Estado de la banda . N* de lonas/medidas.
138 |Estado de las chumaceras de cola

139 |Estado de la chumaceras del eje de motor

140 |Estado del reductor

141 |Estado del motor

142 |Estado de las correas del motor

~

14

w

Estado de los polines

144 |Guardas de proteccion

145 |Sistema de lubricacion de las chumaeeras
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FAJA SALIDA DEL 2* NIVEL DE LA ZARANDA

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

146 |Estado de la banda (N° de tonas/medidas)

147 |Estado de las chumaceras de cola

148 |Estado de la chumaceras del eje de motor

149 |Estado del reductor

150 |Estado del motor

151 |Estado de las cotreas del motor

152 | Estado de los polines

153 |Guardas de protescion

154 |Sistema de lubricacion de las chumaceras

FAIA SALIDA DEL GRIZZLY

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

155 |Estado de la banda (N de lonas/medidas)

156 |Esiado de las chumaceras de cola

157 (Estado de la chumaceras del eje de motor

158 |Estado del reductor

159 |Estado del motor

160 |Estado de las correas del motor

161 |Estado de los polines

162 |Guardas de proteccion

163 |Sistema de lubricacion de 1as chumaceras

FAIA SALIDA PRODUCTO 1

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

164 |Estado de la banda (N’ de lonas/medidas)

165 |Estado de las chumaceras de cola

166 |Estado de la chumaceras del eje de motor

167 |Estado del reductor

168 |Estado del motor

169 |Estado de las correas del motor

170 |Estado de los polines

171 | Guardas de proteccion

172 |Sistema de lubricacion de las chumaceras

FAJA SALIDA PRODUCTO 2

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

173 |Estado de la banda (N* de lonas/medidas)

17

a

Estado de las chumaceras de cola

a

175 |Estado de la chumaceras del eje de motor

176 |Estado del reductor

177 |Estado del motor

178 |Estado de las correas del motor

179 |Estado de los polines

180 |Guardas de proteccién

181 |Sistema de lubriccion de las chumaceras

GENERADOR ELECTRICO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / C 1ONES

182 |Generador eléctrico

183 [Tablero eléctsico principal

184 |Tablero eléctriso cabina de mando

185 |Contactores

SISTEMA HIDRAULICO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

186 |Citindros hidraulicos general

187 |Estado de las mangueras hidrdulicas

188 |Estado de acoples

189 |fugas de aceite

190 |Bomba hidraulica

191 |Vélvula de alivio

192 |Tanque hidraulico

193 |Motor DC de la bomba hidraulica

194 [Tapa de tanque hidrdulico

195 |Filtros de tanque

196 [Visor del nivel de aceite

197 |Ultimo cambio del aceite hidriulico.

SISTEMA DE ENGRASE AUTOMATICO

ox

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

198 IBombz de engrase

199 J_Mangueras de lubricacion y sus acoples

SISTEMA DE RODAMIENTO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALA / OBSERVACIONES

200 |Pulmones de freno

201 |Zapatas de freno

202 |Rachs de freno

203 |Barras estabilizadoras

204 |Hojas de muelle

205 |Tanque de aire

206 |Vilvula de aire de 04 salidas

207 |Chasis /Bastidor principal

208 | Puentes soportes de Hantas

209 |Estado de llantas

210 |Uanta de repuesto

211 |Pernos v/o tuercas de llantas

CABINA DE CONTROL

[o] §

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

212 |Estructura de la abina

213 |Vidrios

214 | Asiento

- CONGLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO

DEL EQUIPO 1

OPERATIVO l’__]

INOPERATIVO

OPERATIVO CON RESTRICCIONES D

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (E:

SEFE DE EQUIPOS 0BRA

JEFE MANTENIMINTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO - PLANTA CHANCADORA METSO

Tipo Inspecd én (mercer) | D ilizacién de Equipo de Obrd ] |entrega Equipo a Obra [ [cédigo Obra |Nombre de Obre |
Feche de Inspecdén | |sefe Equipos |Mecénlco |

= — e == 3 DATOS DEL EQUIPO

Detos que llena &} énl = = Datos que llena el Jefe de Equipos

Cédigo |Serte Area Gesti6n Técnlca - CEQ
Plece IAﬂo Horémetro A
Merca Modelo Harémetro C
Horémetro 8 | )
Sub famille (mercar) PLANTA CHANCADORA METSO

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para Inspecdonar debe conter con: MEDIDOR DE COCADA DE LEANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografior componentes con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmes)

ok | Bueno | R | REGUIAR

F | FaLTA

| NA

NO APLICA

M MALO
B TERATA COMPONENTE EVALUACION (indlcar segin
corresponde)
CABINA DE CONTROL oK R/M/FINA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Tablero principal de control

Pulsadores del tablero de eontrol

Tablero eléctrico principal de fuerza ubicado en el lado derecho del chasis

Estado de la manija ON-OFF del tablero principal de fuerza

Tablero de arranque del motor principal

Condensador tyifasico de 50 kvar.

Antena del sistema de control remoto del tablero de mando (01)

Parada de emergencia

(™20 F T ENT - N T T P (P O ]

Conectores eléctricos de salida

-
o

Sirena de arranque

o
=1

Estado de la puertas, cerradura y bisagras

-
~

Candado de la puerta

&

Candado de la tapa de conectores

-
Ky

Equipo de aireacondicionado

-
«

Vidrios de las ventanas

-
o

luminaria de la cahina

-
~

luminaria del almaeén

SISTEMA HIDRAULICO DEL CONO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

18

Tablero de conectores de fuerza y control del sistema hidraulico

19

Estado de las mangueras hidraulicas

20

Estado del enfriador de aceite

21

Ventilador del aceite hidraulico

22

£stado de las mangueras hidraulicas del enfriador

23

Guardas del radiador de enfriador de aceite

24

Estado de las tapas tanque hidraulico (2)

25

Indicadores de niveles de aceite (3)

26

Estado de las valvulas hidraulicas

27

Calefactores de aceite (4)

28

Motor principal de 160kW

29

Motor de lubricacién al hidtocono de 3kw

30

Motor de control del hydroset de 2.2kw

31

Motor de lubricacién al porta cojinete de collar de 0.25kW

32

Termémetro del aceite hidrdulico

33

Manémetro de la bomba de lubricacién de la excéntrica

34

Manémetro del contra eje

35

[Manémetro del hydroset

36

Estado del fiitro hidraulico - SANDVIK 912.0126-00

37

Estado del aceite hidraulico (140gIn}

Termostato del calentamiento de aceite

39

Termostato del ventilador

a0

Termostato de proteccion

a1

Filtro del contra eje HC-2 SANDVIK

42

Fittro det hydroset HC-2 SANOVIK

43

Filiro de aeeite en la linea a la bomba principal

Sensor de presion de aceite del hydroset

TOLVA DE AUMENTACION

o

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

as

Excitador eléctrico lado izquierdo

a6

Excitador eléctrico lado derecho

a7

Cables eléctricos

48

Estado de la estructura

a9

Cilindros hidraulicos de inclinacién de la Tolva (2)

50

Bomba hidraulica de la tolva

s1

Indicador de nivel del tanque hidr3ulico

S2

Manometro del aceite hidrdulico

s3

Manémetro de obstruccion del filtro hidraulico

Estado de las electrovalvulas

SS

Estado de las mangueras hididulicas

S6

Tapadel tanque hidraulico

S7

Filtro de aceite

S8

Estado de los resortes (16)

S9

€stado de pines y seguros de aiticulacion de tolva
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GRIZAY VFOM 12/10 UO-5-545

oK

R/M/EF/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Excitador efectrico lado izquierdo

Excitador eléctrico lado derecho

Cables eléctricos

Estado de las rejas superiores (T-cord)

Estado de las mallas nivel superior

Estado de las mallas nivel inferior

Protecciones de jebe anti desgaste

Estado del chute de salida

Estado de los resortes (4)

Placa para bypass del grizzly

CONO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Estado del forro superior (bowl)

Estado del forro inferior imantle)

Botella de nitrogeno de 40 bar

Motor eléctrico

Correas del motor (19)

Cable de alimentacion del motor

Sensor de nivel de maximo

Sensor de nivel de alto

Sensor del hydroset

Guarda del sensor del hydroset

Mangueras hidrsulicas del hydroset

Caja de conexiones de los sensores

Tapas de inspeccion del cono (2)

Polea del contra eje

Polea del motor

Pernos dei bastidor

Estado del motor del blower

Filtro del blower

Manguera del filtro de aire (2)

ZARANDA VFOM 12/10 U0-55-55-45

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Excitador superior

Excitador inferior

Cables eléctricos

Estado de las rejas superiores (T-cord)

Clamp de sujecion (4)

Platinas templadoras de mallas (2)

Estado de las mallas nivel superior

€stado de las mallas nivel inferior

Protecciones de jebe anti desgaste

98

Estado del chute de salida

Estado de los resortes (4)

100

Placas seguros de tiansporte (4)

DETECTOR DE METALES

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

10

=

Detector de metales (marco sensor)

102

Cables de conexion

103

Caja 1 amplificador del detector de metales

104

Caja 2 amplificador del detector de metales

FAJA AL CONO (64015-3)

ox

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

105

Motor eléctrico 15kw

106

Estado del reductor marca Sala 8enzlers

107

Correas del motor

108

Estado del tempiador

109

Estado de la faja transpostadora

11

Estado de la polea motriz

11

=1

Estado de las chumaceras de la polea motriz

11,

~

Estado de la polea de cola

113

Estado de las chumaceras de la polea de cola

11
11s

o

Bastidores y polines de carga completos

Bastidores y polines de retorno completos

116

Cantoneras

1217

Tolvin de cola

11

Citindro hidraulico templador de faja

119

Mangueras del cilindro hidraulico

12

o

Palanca de vilwulas

12

=

Estado del sensor de rotacion

122

Cable del sensor de rotacion

123

Parada de emergencia

124

Cable de la parada de emergencia

Cama de impacto

126

Estructura de la faja

127

Chute de descarga




137

FAIA A LA ZARANDA (64015-4) oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

128 |Motor eléctrico de 11kW
129 |Estado del reductor marca Sala Benzlers
130 |Correas del motor -
131 |Estado det templador
132 |Estado de la faja transportadora
133 |Estado de la polea motriz
134 [Estado de las chumaceras de la polea motriz
135 |Estado de la polea de cola
136 |Estado de las chumaceras de la polea de cola
137 |Bastidores y polines de carga completos
13g |Bastidores y polines de retorno completos
139 |[Cantoneras
140 |Tolvin de cola
141 Estado delsensor de rotacion
142 |Cable del sensor de rotacion
143 |Estructura de fa faja
144 |Soportes estabitizadores
145 |Parada de emergencia
146 |Cable de la parada de emergencia
147 |Cama deimpacto
148 |Estructura de la faja
149 |Chute de descarga

FAIA DE SALIDA DEL GRIZZLY (64015-2) oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
150 |Motor eléctrico
151 |Estado del reductor
152 |Correas del motor
153 |Estado del templador
154 |Estado de la faja transportadora
155 |Estado de la polea motriz
156 |Estado de las chumaceras de la polea motriz
157 |Estado de la polea de cola
158 |Estado de las chumaceras de la polea de cola
159 |Bastidores y polines de carga completos
160 |Bastidores y polines de retorno completos
161 |Cantoneras
162 |Tolvin de cola
163 |Estructura de la faja
164 |Soportes estabilizadores
165 | Estado del sensor de rotacion
166 |Cable del sensor de rotacion
167 |Parada de emergencia
168 |Cable de la parada de emergencia
169 |Estructura de la faja
170 |Chute de descarga
171 |Mallas de proteccion

FAIA DE SALIDA PRODUCTO (64015-5) oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
172 |Moor eléctrico
173 |Estado delreductor marem Sala Benzlers
174 |Correas del motor
175 |Estado del templador
176 |Estado de la faja transportadora
177 |Estado de la polea motriz
178 |Estado de las chumaceras de la polea motriz
179 |Estado de la polea de cola
180 |Estado de las chumaceras de la polea de cola
181 |Bastidores y polines de carga completos
182 Bastidores y polines de retorno completos
183 |Cantoneras
184 |Tolvin de cola
185 |Estructura de la faja
186 |Soportes estabilizadores
187 |Estado del sensor de rotacién
188 |Cable del sensor de rotacion
189 |Parada de emergencia
159 |Cable de la parada de emergencia Ll
191 |Estructura de la faja
192 |Chute de descarga
193 [Malias de proteccion

CHASIS 0K R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

194 |Estructura principal
195 |Estado de las planchas laterales de la tolva de alimentacion {2)
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196

Faldones de proteccién de la tolva (2)

19

N

Estado de los guardafangos (6)

198

Estado de las zapatas de freno

199

Estado de las mangueras de treno

200

Estado de los pulmones de freno

201

Estado deltanque de aire

20

R

Estado de fa valvula de aire

203

Estado de los muelles

204

Estado de los acoples rapidos de freno

205

Estado de las luces de transporte

206

Estado del king pin

207

Pintura general

208

Bomba hidraulica de las gatas estabilizadoras

209

Gata estabilizadora derecha

210

Gata estabilizadora izquierda

211

Mangueras hidraulicas

212

Visor de nivel de aceite

21

w

Palancas (2)

214

Boton de accionamiento

215

Tapa del tanque hidraulico

216

Fiftro hidrsulico

217

Tablero con el transformador de 30KVA

218

Barandas (13}

219

Escaleras (4)

SISTEMA DE NEUMATICOS

oK R/M/F/NA | A, Cocads L}

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

Uants|

220

Primer eje lado izquierdo exterior

221

Primer eje lado izquierdo interior

222

Primer eje lado derecho exterior

Primer eje lado derecho interior

< d

224

eje lado izquierdo exterior

225

Segundo eje lado izquierdo interior

22¢

Segundo eje lado derecho exterior

227

Segundo eje lado derecho interior

228

Tercer eje lado izquierdo exterior

Terce: eje lado izquierdo interior

23

-]

Tercer eje lado derecho exterior

23,

=1

Tercer eje lado derecho interior

232

Uanta de repuesto armada

Pernos vy tuercas de llantas

233

= .
CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

INOPERATIVO ‘:]

OPERATIVO CON RESTRICCIONES D

OPERATIVO D

== COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enu; )
1 o o o I R o
2 - .
3 } . =
4 =
s -
ik ] .
FimjEa————— — . -
8
{3 |- -
10

JEFE DE EQUIPOS OBRA

JEFE MANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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_INSRECCION DE:EQUIPO - PLANTA CHANCADORAREBEL:

Tlpo Inspecd6n (marcer) I()esmoviliza(ién de Equipo de Obrd

lEnlre;a Equipo a Obra

[ |cedigo Obra

]Nombre de Obra I

Fecha de Insp ecdén {

{Jefe Equipos

Mecénico i

DATOS DEL EQUIPO

Datos que llene el

Cédigo

Serle

Datos quellene el Jefe de Equipos

Area Gestion Técnlca - CEQ

Placa

Afio

|Horémetro A

Marce

[Modelo

Horémetro C

Horémeto B

Kllometreje

Sub famllia (mercar)

PLANTA CHANCADORA REBEL

CHECHKLI

INSPECCI

GN DE COMPONENTES

" Para Inspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA

(e

<on falla), UAPIZy BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas)

oK

| Bueno [ R | REGULAR

MALO

F

[ rama —r[_ NA

NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicar segun
corresponda)

MOTOR

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Funcionamiento de motor

Guardas de motor

Turbo alimentador

Respiradero de carter

Dumper de volante de motor

Tipo de humo de escape

Tapa de llenado de aceite de motor

(N |o|v|a|wNv e

Varilla de medicion de nivel de aceite

Soportes de motor

Fugas de aceite

Fugas de petréleo

R p.m. Alta en vacio

R.p.m. En minimo

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

14

Presion de restriccion de filtro de aire

1

«

Filtro de aire primario, uitimo reemplazo

16

filtro de aire secundario, ultimo reemplazo

17

Pre-fiitro de aire

18

Indicador de restriccion de aire

19
20

Tuberias de multiple de admision

Mangueras y sellos de multiples de admision

21

Tuberia de multiple de escape

22

Sellos de multiples de escape

2

w

Tuberia de escape

24

Soporte de tuberia de escape

2

w

Silenciador

2

Soporte de silenciador

27

Tubo flexible de escape

2

®

Enfriador de aire al turbo alimentador

29

Fugas de gases de escape

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

30

Bomba de inveccion

31

Inyectores

32

Humo por el escape

33

Bomba de transferencia

34

Cadlerias de sombustible

35

Soporte de cafieria de combustible

3

o

Bomba de eebado de combustible

3

~N

filtro de petréleo, ultimo reemplazo

38

Filtro separador de agua de petroleo

39

Fugas de petrédleo

a0

Tanque de combustibie

41

Tapade tanque de combustible

42

Visor de tanque de combustible

43

Malla metalica para combustible

aa
a

«

Medidor de nivelde tanque de combustible

Soporte de tanque

a6

Estado de tanque

a7

Vilvula de drenaje

SISTEMA DE LUBRICACION

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

48

Filtro de aceite, ultimo reemplazo

a9

Estado de aceite

Horémetro y fecha del altimo cambio

51

Consumo de aceite

52

Fugas de aceite

53

Estado de mangueras y caflerias

54

Presion de aceite

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

113

|Radiador

Ventilador

57

Faja de ventilados

S

Termostato

59

Bomba de agua

SISTEMA HIDRAULICO

o] §

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Enfriados de aceite hidraulico

Tapa de radiador

Estado de manguera de radiador y enfriador

Fugas de agua

Indicador de temperatura

ts1ado de} agua, uso de antioxidantes

|Guardas de radiador

Soportes de radiador

Bomba hidraulica acoplada al motor Diesel

Estado de las mangueras y conexiones

Estado de las electrovalvulas

N3 |2Q® B R(BR2E

Estado del tablero del controt electronico de las electrovilvulas
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SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

Alternador

Carga de alternador

faja de alternador

Regulador de voltaje

Baterlas

Ultima fecha de cambio de bateria

Bornes ycables de bateria

Cableado del cirauito en general

Arran@dor

Chapa de intecruptor general de energia

Chapa de arranque

Eficiencia de arranque

Indicador presion de aceite del motor

Indicador elécteico de temperatura del motor

Indicador de voltaje

Indicador - horémetro

Tacometro

Cableado del circuito eléctrico de la planta

Tablero de control

Interru ptrores y botén de arranque deltablero

Instrumentos de tablero de control

Estado de cables en general

Estado de la sirena de arranque

TOLVA DE ALUIMENTACION

Ed !}53383238&28]5386‘;3##231:1

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Motor hidrulico del alimentador

0
@

Faros de luces en general

Boton de parada de emergencia

tlave de tablero de control

2|83

Estado de la banda transportadora

100 |Estado de los polines

101 |Estado de las chumaceras de cola

102 |Estado de tas chumaceras del eje motriz

103 |Estado del grizzly

104 |Motot hidraulico del grizzly

FAJA DEL GRIZZLY

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

105 [Estado de la faja de evacuacion

106 |Estado del motor hidraulico

107 |Estado de los polines

108 |Estado de las chumaceras del eje de cola

109 |Estado de las chumaceras del eje motriz

FAJA PRINCIPAL

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

110 |Estado de la faja de evacvacion

111 |Estado del motor hidraulico

112 |Estado de los polines

113 |Estado de las chumaceras del eje de cola

114 |Estado de las chumaceras del eje motriz

FAIA DE SALIDA IZQUIERDA

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

115 |Estado de la faja de evacuacion

116 | Estado del motor hidiaulico

117 |Estado de los polines

118 |Estado de las chumaceras del eje de cola

119 |Estado de las chumaceras del eje motriz

FAJA DE SALIDA DERECHA

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

120 |Estado de la faja de evacuacion

121 |Estado del motor hidraulico

122 |Estado de los polines

123 |Estado de las chumaceras del eje de eola

124 |Estado de las chumaceras del eje motriz

FAIA DE EUMINACION DE METALES

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

125 |Estado de la faja de evacuacion

126 |Estado del motor hidraulico

127 |Estado de los polines

128 |Estado de las chumaceras del eje de cola

12

0

Estado de las chumaceras del eje motriz

130 |Estado del iman permanente

SISTEMA DE RODAMIENTO

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES

131 |Rodillos superiores

132 |Rodillos inferiores

133 |Ruedas gula

134 |Sprocket

135 |Cadenas

136 |Bocinas de cadena

137 |Zapatas

138 |Pernos de zapata

139 [Pernos de rodillos

140 |Pernos segmento

141 |fugas de aceite rodillos

142 |Almeamien|o de cadenas

143 ]Guavdas de proteccion

144 ]Eslado de las boquillas detempladores de cadena

MANDIBUIA

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

145 |Eslado de la faja del motor

146 |Estado del motor hidrdulico

147 |Estado de las poleas

148 |Porcentaje de desgaste de las muelas

149 |Estado de las boquillas y d

150 |Estado de toggle

ZARANDA

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
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151

Estado de mallas

152

Estado de resortes

153

Fugas de aceite en el motor hidrsulico

154

Estado del miotor hidraulico

CONTROL REMOTO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Estado del control rernoto

€Estado de la antena de control ubicada en el equipo

Estado del cargador de bateria del control

€stado de )a bateria de repuesto

MANDOS FINALES

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Nivel de aceites

Tapones de inspecdon de aceite y drenaje

Fugas de aceite

Golpes y otros

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATVO |:|

INOPERATIVO |:|

OPERATIVO CON RESTRICCIONES l:]

COMENTARIOS / C

IONES ADICIONALES {Enumerar)

I

v oow
‘I
||

-
°‘m|n-u
b

JEFEOE EQUIPOS 0BRA

HEFE MANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO - PLANTA CHANCADORA SVEDALA ROADMASTER

Tipo Insp (marcar) |f‘ ili

i6n de Equipo de Obrd_]

IEnnep Equipo a Obra

[m] 'Cédllo Obra l

|Nombre de Obra I

Fecha de Inspecdén |

|1efe Equipos

Mecinlco |

DATOS DEL EQUIPO

Cédigo

Datos que llena el Mecénlco

Datos que llens el Jefe de Equipos

Serle

Area Gestién Téailea - CEQ

Placa

Ao

Horémetro A

{Modelo

Horémewo C

Horémetro B

Kilometra]e

Sub famille (marcar)

PIANTA CHANCADORA SVEDALA ROADMASTER

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para inspecclonar debe contear con: MEDIDOR DE COCADA DE LIANT

A, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falla), IAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (frmas)

ok [ Bueno [ R | REGULAR

[ | maio F |

FALTA

| NA I

NO APUCA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indlcar segin
corresponda)

CABINA DE CONTROL

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Tablero principal de control

Pulsadoses del tablero de control

Tablero eléctrico principal de fuerza ubicado en el lado derecho del chasis

Estado de la manija ON-OFF del tablero principal de fuerza

Tablero de arranque del motor principal

Condensador trifasico de S0 kvar.

Antena del sistema de control remoto del tablero de mando {01}

Parada de emergencia

© |l@ N o |n & |w [N |=

Conectores eléctricos de salida

Sirena de arranque

-
o

Estado de la puertas, cerradura y bisagras

-
o)

Candado de la puerta

-
~

Candado de la tapa de conectores

-
w

Equipo de aire acondicionado

~
>

Vidrios de las ventanas

-
o}

Wminaria de la cabina

-
o

tuminaria del almacén

-
~

SISTEMA HIDRAULICO DEL CONO

oK R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

18 |Tablero de conectores de fuerza y control del sistema hidraulico

19 |Estado de las mangueras hidraulicas

20 |Estadodel enfriador de aceite

21 |Ventiladordel aceite hidrdulico

22 |Estado de las mangueras hidraulicas del enfriador

23 |Guardas del radiador de enfriador de aceite

24 |Estado de las tapas tanque hidraulico (2)

25 |Indicadores de niveles de aceite (3)

26 |Estado de las vdlvulas hidrdulias

27 |Calefactores de aceitei4]j

28 |Motor principal de 160kW

29 |Motor de lubricacion al hidrocono de 3kw/

30 |Motor de control del hydroset de 2.2kw

31 |Motor de lubricacion al porta cojinete de collar de 0.25KwW

32 |Termémetro del aceite hidraulico

33 |Manometro de la bomba de lubricacion de la excéntrica

Manémetro del contia eje

35 |IManémetso del hydroset

3¢ |Estado delfiltro hidraulico - SANDVIK 912.0126-00

37 |Estado del aceite hidraulico (140g!n)

3g |Termostato del calentamiento de aceite

39 |Termostato del ventilador

40 |Termostato de proteccion

q1 [Filtrodel contra eje HC-2 SANDVIK

42 |Filtro del hydroset HC-2 SANDVIK

a3 [Filtro de aceite en la linea a la bomba principal

44 |Sensor de presion de aceite del hydroset

TOLVA DE AUMENTACION

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

45 | Excitador eléctrico lado izquierdo

46 |Excitador eléctrieo lado derecho

47 |Cables eléctricos

a8 |Estado de la estructura

49 |Cilindros hidraulicos de inclinacion de la Tolva (2)

50 |Bomba hidraulica de la tolva

51 |Indicador de nivel del tanque hidraulico

52 |Mané del aceite hidraulico

M b

53 ro de ion del filtro hidrauli

53 |Estado de las electrovahulas

55 |Estado de las mangueras hidraulicas

56 |Tapadel tanque hidraulico

57 |Filtrode aceite

58 |Estado de los resortes (16)

59

|Estado de pines y seguros de articulacion de tolva




GRIZZLY VFOM 12/10 UO-5-545

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

143

60

Excitador eléctrico lado izquierdo

61

Excitador eléctrico lado derecho

62

Cables electricos

63

Estado de las rejas superiores (T-cord)

Estado de las mallas nivet superior

Estado de las mallas nivel inferior

Proteeciones de jebe anti desgaste

Estado del chute de salida

Estado de los resortes (4)

Placa para bypass del griazly

CONO

oK

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

kstado del forro superior {(bowl}

Estado del forro infetior {mantle)

Botella de nitr6geno de 40 bar

Motor eléctrico

Correas del motor {10}

Cable de alimentacion del motor

Sensor de nivel de maximo

Sensor de nivel de alto

Sensot del hydioset

Guarda del sensor del hydroset

Mangueras hidraulicas del hydroset

Caja de conexiones de los sensores

Tapas de inspeccion del cono (2)

BRI IN

Polea del contra eje

®
a

Potea del motor

Pernos del bastidor

Estado del motor del blower

Filtro del blower

219 &R

Manguera del filtro de aire (2)

ZARANDA VFOM 12/10 U0O-55-55-45

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Excitador superior

Excitador inferior

Cables eléctricos

Estado de fas rejas superiores ( Tcord)

Clamp de sujecidn (4)

Platinas templadoras de mallas {2)

Estado de las mallas nivel superior

Estado de las mallas nivel inferior

Protecciones de jebe anti desgaste

Estado del chute de salida

Estado de los resortes (4)

Placas seguros de transporte (4)

DETECTOR DE METALES

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

101

Detector de metales (marco sensor)

102

Cables de conexion

103

Caja 1 amplificador del detector de metales

104

Caja 2 amplificador del detector de metales

FAJA AL CONO (64015-3)

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

105

Motor eléctrico 15kW

106

Estado del reductor marca Sala Benzlers

107

Correas del motor

108

Estado del templador

109

Estado de la faja transpornadora

110

Estado de la polea motriz

111

Estado de las chumaceras de la polea motriz

112

Estado de la polea de cola

113

Estado de las chumaceras de la polea de cola

114

Bastidores y polines de carga completos

115

Bastidores y polines de retorno sompletos

116

Cantoneras

Tolvin de cola

118

Cilindro hidraulico templador de faja

119

Mangueras del cilindro hidraulico

120 [Palanca de vilwlas

121

Estado del sensor de rotacion

122

Cable del sensor de rotaciéon

123

Pasada de emesgencia

Cable de la parada de emergencia

125

Cama de impacto

126 |Estructura de la faja

127 |Chute de descarga
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FAJA A 1A ZARANDA (64015-4)

ok

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

128

Motor eléctrico de 11kw

129

Estado del reductor marca Sala Benzlers

130

Correas del motor

13.

-

Estado del templador

132

Estado de la faja transportadora

13

w

Estado de la polea motriz

134

fstado de las chumaceras de la polea motriz

135

Estado de la polea de cola

136

£stado de las chumaceras de la polea de cola

137

Bastidores y polines de carga completos

Bastidores y polines de retorno compietos

139

Cantoneras

140

Tokvin de cola

141

Estado del sensor de rotacion

142

Cable de! sensor de rotacion

Estructura de la faja

144

Soportes estabilizadores

145

Parada de emergencia

5

146

Cable de la parada de emergencia

147

Cama de impacio

148

Estructura de la faja

Chute de descarga

FAIA DE SALIDA DEL GRIZZLY (61015-2)

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

150

Motor eléctrico

15

-

Estado def reductor

152

Correas del motor

153

Estado del templador

154

Estado de la faja transportadora

155

Estado de la polea motriz

156

Estado de las chumaceras de la polea motriz

Estado de la polea de cola

158

Estado de las chumaceras de la polea de cola

159

Bastidores y polines de carga completos

160

Bastidores y polines de tetorno completos

Cantoneras

162

Tolvin de cola

163

Estructura de la faja

164

Soportes estabilizadores

165

Estado del sensor de rotacion

166

Cable del sensos de rotacion

167

Parada de emergencia

168

Cabte de la parada de emergencia

169

Estructura de la faja

170

Chute de desaarga

171

Mallas de proteccion

FAIA DE SALIDA PRODUCTO (64015-5)

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUIA / OBSERVACIONES

172

Motor eléctrico

173

Estado del reductor marca Sala Benzlers

174

Correas del motor

175

Estado del templador

176

Estado de la faja transportadora

Estado de {a polea motriz

178

Estado de las chumaceras de la polea motriz

179

Estado de la polea de cola

180

€Estado de laschumacerasde la polea de cola

Bastidores y polines de carga completos

182

Bastidores y polines de retorno completos

183

Cantoneras

184

Tolvin de cola

18s

Estructura de la faja

186

Soportes estabilizadores

Estado del sensor de rotacion

188

Cable del sensor de rotacion

189

Parada de emergencia

150

Cable de la parada de emergencia

191

Estructura de la faja

192

Chute de descarga

193

Matlas de proteccion

CHASIS

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Estructura principal

|15

Estado de las planchas laterales de |a tolva de alimentacion (2)
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196

Faldones de proteccion de la totva {2)

197

€stado de los guardafangos (6)

198

Estado de las zapatas de freno

199

Estado de las mangueras de freno

200

Estado de los pulmones de freno

201

Estado del tanque de aire

202

Estado de la vilvula de aire

203

Estado de los muelles

204

Estado de los acoples rapidos de freno

205

Estado de las luces de transporte

206

Estado del king pin

207

Pintura general

208

Bomba hidraulica de las gatas estabilizadoras

203

Gata estabilizadora derecha

210

Gata estabilizadora izquierda

211

Mangueras hidraulieas

212

Visor de nivel de aceite

213

Palancas (2)

214

Boton de accionamiento

215

Tapa del tanque hidraulico

216

Filtro tridriulico

217

Tablero con el transformador de 30KVA

218 |

Barandas (13)

219

Escaleras (4)

SISTEMA DE NEUMATICOS

oK RIM/F/NA  |a1e Cocade Lants DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

220

Primer eje lado izquierdo exterior

221

Primer eje lado izquierdo interior

222

Primer eje lado derecho exterior

223

Primer eje lado derecho interior

224

Segundo eje lado izquierdo exterior

225

Segundo eje lado izquierdo interior

226

Segundo eje lado derecho exterior

Segundo eje lado derecho intetior

Tercer eje lado izquierdo exterior

Tercer eje lado izquierdo interior

Tercer eje lado derecho exterior

Tercer eje lado derecho interior

Uanta de repuesto armada

Pernos y tuercas de llantas

COoNCLY FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO D

operaTvo ||

OPERATIVO CON RESTRICCIONES ||

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar}

i
|a
|

wENo v

[

4

"
o

JEFE DE EQUIPOS OBRA

JEFE MANTENIMIENTO CEQ SUPERVISOR MECANICO
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INSPEGCIGN DE EQUIPO - GRURO GRUAS ESTATICAS

Tipo Inspecdén (marcar) ll’: ilizacion de Equipo de Obrd_} IEmrega Equipoa Obra [] r Cédigo Obra | ] Nombre de Obra ] i
Fecha deinspeccién | Jefe Equlipos | | =
5 DATOS DEL EQUIPO

Datos quellene el Mecénico

Datos que llene el jefe de

Codigo

Serie

Area Gestlén Técnica - CEQ

Placa

|Afio

Horémewo A

Merca

Modelo

Horémetro C

orémetro B

Kllometraje

Subfamilla (mercar)

Gruas Torres - Elevadores de personal

ENTREVISYA CON EL OPERADOR DE OBRA

Caracteristica

EVALUACION (Marcar con X)

St No

OBSERVACIONES

Verticalidad

Dificultad en el frenado wicnhe principal

Difieuttad en el frenado de tiolley

Difucultad en el frenado de giro

Frenado vertieal

Falta de Fuerza

Ruidos Extraitos

©@(N|e|n|a|w N e

Consumo irregular de energia

Consumo irregular de combustible ( En el caso se utilice Grupo f|

-
1)

Estado de los cables de acero

o
=)

Cuerpo de Telescopaje falta de fuerza

-
~

Pines y seguros

"
w

Ajustes de arriostres

b
Y

Otro (Especifique)

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

_ Para Inspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LIANTA, CRONOMETRO, CAMARA FO

AFICA (f

con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), IAPICERO (firmas)

oK

| suenvo | R | REGULAR

M MALO

Edmw |

FALTA

NA NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicar segan
corresjponda)

CUERPOS VERTICALES DE TORRE

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Cuerpos de Torre

Cuerpos adicionales

Estructura

Parrillas de descanso

Escaleras

Pernos o pines de unién

Nio|v|alw|n e

Cremalleras

CUERPO DE TRAN SICION

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Estructura

Parrillas de descanso

10

Escaleras

11

Pernos o pines de uni6n

CUERPO DE TELESCOPAJE

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

12

Bomba hidraulica

1

w

Piston hidraulico

14

Estructura

15

Uiia de apoyo

16

Pernos o pines de acople

17

Escaleras, barandas y pasarelas

TORNAME SA

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

1

Estiuctura

Escaleras

2

o

Parrillas de descanso

2

~

Motor de giro

22

Reductor de motor de gito

23

Fugas de aceite

CABINA

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

24

Estado de cabina

25

Control de mandos

26

Parabrisas

2

N

|Asiento del operador

PLUMA O FLECHA

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Cuerpo numero 10 pie de flecha con pines y pernos

Cuerpo numero 2 con pinesy pernos

Cuerpo numero 3 con pines y pernos

Cuerponumero 4 con pines y pernos

Cuerpo numero 5 con pines y pernos

Cuerpo numeto 6 con pines y pernos

Cuerpo numero 7 con pines y pernos

| Templadores de pluma

|Plumin abatible

CONTRAFLECHA

oK R/M/F/NA

37

Baranda de contraflecha

38

Barras de contraflecha

39

Templadores de contraflecha

a0

Contrapesos

PLUMIN

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES

a1

Escalera

a2

Polea deslizante

a3

Plataforma

|Barandas

as

Cables templadores

TROLLEY

oK | R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

a6

|Poleas Guiadoras de cable de winche

|Poleas guiadoras de cable de trolley

a8

|Ruedas gulas de presion

a9

|Ruedas guias
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IMPLEMENTOS DE 1ZAJE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / C IONES
50 |Pasteca
51 |Ganche
52 |Poleas y templadores T e Emmmm
CABLES DE A CERO OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / C IONES
53 |Cable de gancho [ =
54 |Cable de carro
55 |cable de pluma
56 |Cable de vida
57 |Cable guiador de contrapeso o i .
SISTEMA ELECTRICO oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
5g |Tablero eléctrico o o
59 |Motor de winche principal o
60 |Motos de winche pluma
61 |Motor de propulsion
UMITADORES oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
62 |Umitador de gancho
63 |Limitador de giro
64 |limitador de @arro
65 |limitador de carga
66 |Limitador de desplazamiento

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO D

INOPERATIVO D

OPERATIVO CON RESTRICCIONES D

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (E

JEFE DE EQUIPOS OBRA

JEFE MANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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K Desmovilizacion de Equipo de Obrd |

Entrega Equipo a Obra []

Cédigo Obral

Nombre de Obra

Fecha deinspeccién|

Jefe Equipos

Mecénico

DATOS DEL EQUIPO

Datos que llena el Mecénico

Datos que llena el Jefe de Equipos

Codigo

Serie

Area de Gestién CEQ

Placa

Afo

Horémetro A

Marca

Modelo

Horémetro C

Horémetro B

|Subfamllla (marcar)

Camlén graa - Telehander - Manlift

ENTREVISTA CONEL O

Caracterlstica

EVALUACION

{Marcar con X)

Sl

No

- Graa Celosllla - Gria Telescopica - Graa hidraulica =

PERADOR DE OBRA

OBSERVACIONES

Recalentamiento de sistemas

Dificultad de Arranque

Falta de Fuerza

Ruidos Extrafos

Consumo irregular de Aceite

Consumo irregular de Combustible

|Aspecto del humo de escape {coloracion, excesos etd

Perdida de fuerza en el sistema hidrautico

V|0 |w o |n s |wiN |-

Descarga de Cilindros irregular

Sistema de levante defectuoso

=
o

Cable de acero

-
[

_'

-
N

Otro {Especifique)

AN

R, WIRC

LADICERA (F.nnn

CHECKLIST DE INSPECCKON DE COMPONENTES ’
v : FOTUGRAFICA [Totograliar componentes con Talla]; A1y BORRADUR {i&naaol, |

OK .[BUENOI R 1 REGULAR

SISTEMA / COMPONENTE

o
EVALUAL

MALO

£ [ rara |

A I

TINTICEr segun

dal

MOTOR

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

NO APLICA

1 [Funcionamiento de Motor

Soportes de motor

Respiradero de Carter

Tapa de Llenado y Varina de medicion de niveTde

araita da mator

Guardas y Cubiertas protectoras

LR RN

Fugas de aceite

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

~

lFiltro de aire primario y secundario

8 [Pre-filtro de aire

9 1Turbo alimentador

10 |Indicador de Restriccion de aire

11 |Tuberias,manguerasy sellosde multiple de admisidn

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

OK

R/M/F/NA

12 |Tuberias. Mangueras y sellos de multiple de escape

13 |Abrazaderas de ajuste lineas de admision

14 |Soportes de tuberia de escape

15 |Silenciador c/soportes

16 |Enfriadorde aire

17 |Fugasde gases de escape

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

OK

R/M/E/NA

18 ]Fnltro de Petréleo

19 [Filtro separador de agua de petrdleo

20 |Bomba de Inyeccion e inyectores

21 |Cafierias de combustible c/soportes

22 |Bomba de Cebado y/o transferencia

Tangque de combustible con tapa y soporte, valvula de drenaje

Estado de Tanque

23
.24
25 |Cedazo o Rejilla de Abastecimiento

26 |Fugas de combustible

SISTEMA DE LUBRICACION

OK

R/M/F/NA

27 |[Filtro de aceite {02)

28 |Filtro de aceite by pass {01)

29 (Estado de aceite.

Fugas de aceite

w

2 |Estado de manguerasy cafierias

33 |Presion de aceite

SISTEMA DE REFRIGERACION

OK

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
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Radiador c/tapa y soportes

Ventilador ¢/guardas y faja

Estado de mangueras de radiador y enfriador

Bomba de agua

Enfriador de aceite de motor

Enfriador de aceite de transmision

Enfriador de aceite hidraulico

Indicador de temperatura

Fugas de agua

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Alternador c/faja

Baterias , bornes, cable y switch de corte de energia

Caja de Fusibles

Faros y luces en general

Plumilla limpia parabrisas

Estado de toberas del limpiaparabrisas

Claxon

Alarma de retroceso

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Arrancador

Llave cortacorriente

Indicador de Carga

Indicador presion de aceite de motor

S6

Indicador presion de aceite transmision

57

indicador eléctrico temperatura motor

58

Indicador temperatura convertidor

59

Indicador de luz codigo de fallas

60

Arnés en general

SISTEMA DE TRANSMISION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

61

CAJA POWER SHIFT

Caja

62

Cambio:

63

Ruidos interiores

64

Filtro imantado

65

Bomba de transmision

66

Tapa de llenado de aceite y varilla

67

Fugas de aceite

CONVERTIDOR DE TORQUE

Convertidor de torque

69

Bomba de convertidor

70

Estado de aceite, Ultimo cambio.

71

Ruidos interior

Fugas de aceite

TRANSMISION HIDROSTATICA

73

Motores hidraulicos

74

Transmision simple

75

Transmision doble

76

Ruidos en elinterior

Estado de mangueras y cafierias

78

Fugas de aceite

ACOPLES DE TRANSMISION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Cardan

Crucetas ¢/graseras

Fugas de Aceite

SISTEMA DE FRENO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Estado de los frenos

Bomba maestra de freno

Estado de zapatas de freno de parqueo

8RB

Estado de zapatas de freno de servicio

SISTEMA DE DIRECCION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Cilindros hidraulicos de direccion

a2

Mecanismos de direccion
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g6 |Bomba hidraulica de direccion

SISTEMA DE DIRECCION

oK

R/M/F/NA

87 |Pin central superior e inferior

g8 |lebes de topes

3

Mangueras y conexiones de sistema hidraulico

g9 |Mangueras de engrase

L

SISTEMA HIDRAUUCO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

91 |Aceite y Filtro

92 |Cilindros hidraulicos de levante de boom

g3 |Cilindros hidraulicos de extension de boom

w

g4 |Cilindros hidraulicos de extension de estabilizadores|

g5 |Cilindroshidraulicos de estabilizadores o gatas

96 |Estado de mangueras / caieriasy acoples

97 |Bomba hidraulica

gg |Mandos

g9 |Tanque hidraulico ¢/tapa, visor y soportes

100 |Acumuladores Hidraulicos

101 Filtros de tanque

102 |Fugas de aceite

SISTEMA DE SEGURIDAD

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

103 |Consola Digitai (PAT, CRANES MART ETC)

104 |A2B Anti two Block

105 |timitadores

IMPLEMENTOS

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

102 |Estado de boom

103 |Estado de Guiadores de Boom

104 |Tornamesa

105 |Aceite de la tornamesa {motor de giro)

106 |Seguro de tornamesa

107 |Estado de pines y bocina de brazo de pluma

108 |Graseras

109 |Resorte y seguro de gancho

110 |Plomo de tope del Limit Switch

111 |indicador de angulo

112 |Anemémetro

113 |Cedula de carga

114 |Winche principal

115 |Winche auxiliar

116 |Winche de pluma

117 |Aceite de winche principal y auxiliar

118 |Estado de cable de pluma

119 |Estado de cables de winche principat

120 |Estado de polea de pluma

121 |Soporte de gatas estabilizadoras {04)

122 |Plumin Auxiliar

123 |Pastec

124 |Gancho principal

125 |Gancho auxiliar de plumin

CHASIS BASTIDOR P RINCIPAL

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

126 |Chasis Principal

127 |Pintura General

128 |Guardafangos delantero izquierdo v derecho

129 |Guardafangos posterior izquierdo y derecho

130 |Pintura general

131 |Abolladuras

132 |Guardafangos posterior izquierdo y derecho

133 |Abolladuras

CABINA

OK

CRIM/F/NA |

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

134 |Seiialética {(En Castellano)

135 | Timdn de control de direccién

136 |Pedal de freno

137 |Estado de asiento de operador

138 |Ventilador

139 |Aire Acondicionado

140 |Calefaccion

141 |tuces de cabina

142 | Espejos
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143 |Coderas

144 |Correa de seguridad

145 |Pisos de jebe

146 |Puertas c/tapiz, chapa, parabrisas

147 |nterruptor tortuga

148 |Interruptor Liebre

149 |Interruptor de salida de boom

150 |Interruptor de retraccién de boom

151 |Interruptor de girar canastilla

152 |Interruptor de giro

153 |Interruptor de levante

154 |Estado de canastilla

155 |Sistema de seguridad de Puerta

156 |Estribo de cabina

157 |Asiento del Operador

SISTEMA DE NEUMATICOS

oK R/M/F/NA it Cocada miftarca Llant

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

158 |Primer eje delantero, 1ado derecho

159 |Primer eje delantero, lado 1zquierdo

160 |Segundo eje delantero, lado derecho

161 |Segundo eje delantero, lado lzquierdo

162 | Tercer eje delantero, lado derecho

163 |Tercer eje delantero, lado lzquierdo

164 |Primer eje posterior, lado derecho

165 |Primer eje posterior, lado lzquierdo

166 |Segundo eje posterior, lado derecho

167 |Segundo eje posterior, lado lzquierdo

168 | Tercer eje posterior, lado derecho

169

Tercer eje posterior, lado Izquierdo

170 [Llanta de repuesto

171 |Pernos y tuercas de llantas

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO D

INOPERATIVO D

OPERATIVO CON RESTRICCIONES E]

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES { Enumerar)

N ot & W N =

JEFE DE EQUIPOS CBRA

JEFEMANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO




INSPEGCION DE EQUIRO - IAVADORA DE ARIDOS

Tipo Inspeccién (marcar) ]Desmovilila(ion de Equipo de Obid ]

[Entrega Equipoa Obra  [] [ cédigo Obra |

I No__nlb-rs de Obra l

Fecha de Inspecdén | | Jefe Equipos | [ Mecanlco |
& DATOS DEL EQUIPO i
o - Dbntos que llena e én! Datos que llena ef Jefe de Equipos
Cédigo | Serle Area Gestion Téailca - CEQ R
Placa |Afio Horémetro A
[Marca {Modelo Horémetro C ===
HodbmeEolRfReE o). —
Sub familla (m 1AVADORA DE ARIDOS
ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA
Caracteristica L:‘"’"W’- OBSERVACIONES
1 [onblemas Eléctricos
2 leblemas Mecénico
3 |Olvos (Especifique)
CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES ”
£y Para Inspacdoner debe contar con: CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (btoy-ﬁlr‘compenlinus con felle), LAPIZy BORRADOR (llenado), LAPICERO (Rrmas)
ox | BUENO | R | REGUIAR ™M | mawo F [ rata | NA | NO APLICA
SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (IndIcar segin
corresgonda) DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
CHASIS Y SISTEMA DE TUBERIAS 0K R/M/F/NA
1 [Chasis principal
2 [Soporte estabilizador B i )
3 |Valwula de control de flujo de ingreso
4 |Valwula de cierre de flujo a la maquina
5 |Valwla de control de flujo de lavado o salida B - -
6 |Manometro - =
7 |valwula check — 1
8 |Pintura General
TOLVA oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
9 |Placa de tolva posterior
10 |Placa de tolva laterallizquierda y derecha)
11 [Sello de Jebe para extensiones de Tina o B o . _IWmi
12 |Placa de vertedero angular(izquierda y derecha) -
CHUTE DE ALIMENTACION Y CONJUNTO DE TORNILLO oK R/M/E/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
13 |Travesafio de tina
14 [Tornillo (eje con espira)
15 |Placas de desgaste (96 placas)
CHUTE DE SALIDA DE MATERIAL OoX R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
16 |Chute de salida —_—
SISTEMA ELECTRICO Y SISTEMA DE TR ON oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUIA / OBSERVACIONES
17 |Motor electrico = e
18 |Polea motriz (con motor electrico) = ——
19 |Bushing de polea motriz (con motor electrico)
20 |Fajas en Vtipo B-105 kon_m_mor elecuim)_ B [T
21 [Cubiertade res;udo de faja
22 |Polea movida o —
23 |Bushing de polea movida
24 |Chaveta
SISTEMA REDUCTOR OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES S
25 |Cajade engvanaies_ — = _— . R .
26 |Visor de nivel de aceite —_—
27 |Respiradeso
DISPOSITIVO DE OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES_ ! =
28 |Botones de parada de emergencia
N
29 |Extintor —
30 |Botiquin
31 |Barra a tierra . =
32 |Switch de segutidad accionado por cable tensor - pp—
33 |Guardas
3a_|Bloqueador de corte por lockout
=T : CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECN!CO DEL EQUIPO
OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES [:]
- COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES !Ellllm.llr)'
1
2 | —
3
4
5
6
7
8
9 — —
10 == —

JEFE DE EQUIPOS 0BRA

JEFE (AANT ENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPEGEIGN DE £QUIPO - GRUPO LINEA AMARILIA

Tipo Inspecdon {marcar) [Dasmnvﬂizaddn de Equipo de Obrd_]

[Entrega Equipo a Obra

[ | cédigoobra |

Nombre de Obra |

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Fechade i | Jefe Equipos 1 Mecénico |

LY ™ DATOS DEL EQUIPO

Datos gue ilena el Mecanico I Datos que llena el Jefe de Equipos

Codigo Serie | Area Gestién Técnica - CEQ
Placa Afo I A
Marca Modelo ! Horémetro C
Hordmetro B
Subfamilia {(marcar) Retroexcavadora - Cargador frontal - Scoop - Excavadora - Minicargador - Pala ( hidrdulica) - Rodillo {liso 6 oata de cabra) - Motoniveladora - Tractor

Cavacteristica

EVALUACION

Marcar con X)

S

No

OBSERVACIONES

Recalentamiento

Dificultad de arranque

Falta de fuerza

Ruidos extrarnos

Consumo irregular de aceite

Consumo irregular de combustible

Humo de escape con falla

Sisterna hidraulico lento

v |®|Nova|w N |-

Descarga de cilindr os irregular

o
5]

Otro (Espedfique)

DE INSPECCION-DE EOMPC

P debe contar can: M

R DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas)

ox] eueno | R | REGUIAR

M

MALO

F

FALTA | NA

NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicar segun
corresponda)

MOTOR

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Fundonamiento de Motor

Soportes de motor

Respiradero de Carter

Tapa de Uenado y Varilla de medicaén de nivel de aceite de motor

Guardas y Cubiertas protectoras

oW Ww (N e

Fugas de aceite

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

~

Filtro de aire primario y secundario

Pre-filtro de aire

9 |Turbo alimentador

10 |Indicador de Restriccon de aire

11 |Tuberias, 3s y sellos de multiple de adi

12 |Tuberias. Mangueras y sellos de multiple de escape

13 |Abrazaderas de ajuste lineas de admision

14 |Soportes de tuberia de escape

15 |Silendador c/soportes

16 |Enfriador de aire

18 |Fugas de gases de escape

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

19 [Filtro de Petréleo

20 [Filtro separador de agua de petsdleo

21 (Bomba de Inyecddn e inyectores

22 |Caderias de combustible c/soportes

23 |Bomba de Cebado y/o transferenda

24 |Tanque de combustible con tapa y soporte, vilvula de drenaje

25 |Estado de Tanque

26 |Cedazo o Rejilla de Abasteamiento

27 |Fugas de combustible

SISTEMA DE REFRIGERACION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE fAILA / OBSERVACIONES

28 |Radiador c/tapa y soportes

29 |Ventilador c/guardas v faja

30 |Estado de mangueras de radiador y enfriador

31 |Ternostato

32 |Bomba de agua

33 |Enfriador de aceite de motor

34 |Enfriador de aceite de transmision

35 |Enfriador de aceite hidrdulico

36 |Indicador de temperatura

37 |Fugas de agua

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES

38 |Altermador c/faja

39 |Baterias , bornes, @bley switch de corte de energia

40 |Ca)a de Fusibles

40 |Faros y luces en general

41 |Plumilla fimpia parabrisas delantero y Post.

42 |Estadodetoberas del limpiaparabrisas

43 |Claxon

44 |Alarma de retroceso

45 |Alarmas de advertenda

46 |Arrancador

47 |Uave cortacomiente

48 |Indicador presion de aceite de motor

49 |Indicador presion de aceite transmision

sp |Indicador eléctrico temperatura motor

51 |indicador temperatura convertidor

52 |indicador de luz cdigo de fallas

53J_Arnés en general
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SISTEMA DE ON

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

CAJAPOWER_SHIFT

s4 |Caja

55 |Cambios de marcha de 3)a de cambios

s¢ |Ruidos interiores

s7 |Filtroimantado

58 |Bomba de transmision

59 |Tapa de llenado de aceite y varilla

60 |Fugas de aceite

CONVERTIDOR DE TORQUE

61 |Convertidor de torque

62 |Bomba de convertidor

63 |Estado de aceite, Gltimo cambio.

64 |Ruidos interior

65 |Fugas de aceite

66 |Templadores de transmisién superiores

67 |Templadores de transmision inferiores

ACOPLES DE TRANSMISION

oK

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

68 |Cardan

69 |Crucetas c/graseras

70 |Fugas de Aceite

MANDOS FINALES

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

71 ]—Aceite

72 |Tapones de inspecdon de aceite y drenaje

73 |Golpes y otros

74 |Ruidosanormales interiormente

75 |Fugas de aceite

SISTEMA DE FRENO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

76 |Estado de los frenos

77 E)mba maestra de freno

SISTEMA DE DIRECCION

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

78 |Cilindros hidraulicos de direccion

79 i de direcgion

g0 |Bomba hidriulica de direccion

g1 |Pin central superior e inferior

82 |lebes de topes

83 y ct i de sisterna

84 |Mangueras de engrase

SISTEMA DE VIBRACION

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

85 |Bomba de vibradon

86 |Motor de vibradon

87 3s, acoples y

8g |Selectora de vibracion

83 |Soporte de jebes de rola

SISTEMA HIDRAULICO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

gp |Aceitey Filtro

g1 |Cilindros hididulicos de tevante y volteo de cucharon

g2 |Estado desnangueras / caiierias y acoples

g3 |Bomba hidriulica

g4 |Mandos

g5 |Purgador de presion hidrdulico

gg |Valvulas de alivio

97 Tanquehidrdulico ¢/tapa, visor y soportes

98 |Acumuladores Hidr3ulicos

99 Filtros de tanque

100 |Fugas de aceite

IMPLEMENTOS

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

101 |Cucharon ¢/puntas

102 |Hoja topadora d/ cuchillas

103 |Ripper c/punta

104 |Escrificador c¢/punta

105 |Side Cutter deredho e izquierdo

106 |Cantoneras

107 |Sobre Cantoneras

108 |Ras@dor c¢/soportes

109 |Gt Pata de Cabra

110 [Circulo de giro

111 Estado de Brazos, pines y bodnas

112 |Estado de Rola

113 |Estado Jde Strip Wear de droulo de giro

114 |Estado de Strip Wear de desli i de hoja d

CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / ( IONES

115 |Chasis Prinapal

116 |Pintura General

117 |Abolladuras

CABINA DEL OPERADOR

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

118 | Senaletica {En Castellano)

119 |Timon o Joysticdk de control de direcdon

120 |Palanca de levante del lampon, mar cha v de veloddades

121 |Pedal de freno

122 |Estado de asiento de operador

123 |Ventilador

124 |Aire Acondidonado

12¢ |Calefacaon
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126 |luces de cabina

127 |Espejos
128 |Coderas

129 |Correa de seguridad

130 |Pisos de jebe

131 |Puertas c/tapiz, chapa, parabrisas

132 | Guardafangos del izquierdo y derecho

133 dafangos posterior izquierdo y derecho

SISTEMA DE NEUMATICOS ( Indicar Marcs, Modelo, Altura de Cocnda)

oK R/M/E/NA _|Al. Cocnde Uenta

134 |Primer eje lado izquierdo

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

135 |Primes eje lado derecho

136 |Segundo eje lado izquierdo

137 |Segundo eje lado derecho

138 |Tercer eje lado izquierdo

139 |Terces eje lado dsle(ho

140 |Uanta de repuesto armada

SISTEMA DE RODAMIENTO

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

141 |Rodillos superiores y pernos de amarre

142 |Rodilios inferiores y pernos de amarre

143 |Ruedas guia

144 |Sprocket

145 |Cadenas, pines y bocinas

146 |Zapatas y pernos de amarre

147 |Pernos de de trompo

148 [Segmentos y pernos de amarre

149 |Perneria en genera( de carriles y otros

150 |Guardas de proteccion

151 |Estado barra de desli

de Hoja Tapad.

152 |Estado de sistema templador de cadena

153 |Fugas de aceite rodillos

SISTEMA DE ENGRASE AUTOMATIZADO

oK R/M/F/INA

DESCRIPCION DE FALIA / C 1ONES

154 |Estado de bomba eléarica

a

155 |Estado de mator

156 | Deposito de grasa

157 |Mangueras, acoples, catierias y accesorios

158 |Modulo de control

159 |Fugas
CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO
OPERATIVO [ INOPERATIVO [ ] OPERATIVO CON RESTRICCIONES [ |
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)
3
3N A
3

JEFE DE EQUIPOS
(Nambrey Firma)

MECANICO
(Nombrey Firmia)
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INSPECCION DE EQUIPO - GRUPO EQUIPOS LIVIANOS

Tipo I

{

de Equipo de Obrd_]

|Emrega Equipo a Obra

O | codigo obra_|

Nombre de Obra

Fecha de inspeccién

Jete Equipos

—t—

Mecdnico

|

DATOS DEL EQUIPO

Datos que llena el

Mecénico

Datos que He:

na el Jefe de

Codigo

Serie

Area Gestién Téonica - CEQ

Placa

Ao

Horémetro A

Mara

Modelo

Horémetro C

Horémetro 8

Subfamilia (marcar)

Bomba de Concreto - Grupo Electrégeno - Torres de

=g

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Caracteristica

EVALUACION (Marcar con X)

s! No

OBSERVACIONES

Reclentamiento

Dificultad de arranque

Falta de fuerza

Ruidos extraiios

Consumo irregular de aceite

Consumo irregular de combustible

Humo de escape con falla

(B (N v (s (W~ =

Sistema hidrdulico lento

Descarga de dlindros irregular

-
5

Otro {Espedfique)

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para inspecgonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CR

ONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas)

ok | BuENOD |

R | REGULAR

™ [ mawo0 3

[

FALTA

I

NA

[

NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (indicar segan
corresponda)

MOTOR

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Fundonamiento de Motor

Soportes de motor

Respiradero de Carter

Tapa de Uenado y Varilla de medicion de nivel de aceite de motor

Guardas y Cuhiertas protectoras

oln > wn =

Fugas de aceite

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES

~

Filtro de aire primario y secundario

Pre-filtro de aire

Turbo alimentador

10

Indicador de Restricon de aire

11

Tubenias, y sellos de multiple de ad

12

Tubesias. Mangueras y sellos de muttiple de escape

13

|Abrazaderas de ajuste lineas de admision

Soportes de tuberia de escape

15

Silendador ¢/soportes

16

Enfriador de aire

18

Fugas de gases de es@pe

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

138

Filtro de Petrdleo

2

5}

Filtro separador de agua de petroleo

21

Bomba de Inyeccon e inyectores

22

Cafierias de combustible ¢/soportes

23

Bomba de Cebado y/o transferenda

24

Tanque de combustible con tapa y soporte, valvula de drenaje

25

Estado de Tanque

26

Cedazo o Rejilla de Abastedmiento

27

Fugas de combustible

= SISTEMA DE REFRIGERACION

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

28

|Radiador ¢/tapa y soportes

29

Ventilador c/guardas y faja

30

Estado de mangueras de radiador y enfriador

31

Termostato

32

Bomba de agua

33

Enfriador de aceite de motor

34

Enfriador de aceite de transmision

3s

Enfriador de aceite hidraulico

36

Indicador de temperatura

37

Fugas de agua

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

fAllemador c/faja

Baterias, bomes , able y switch de corte de energia

Caja de Fusibles

Farosy luces en general

Plumilla limpia parabrisas delantero y Post.

Estado de toberas del limpiaparabrisas

Claxon

Atarma de retroceso

Alarmas de advertenda

Amancador

Uave cortacorriente

indicador presion de aceite de motor

indicador presion de aceite transmision

Indicador eléctrico temperatura motor

Indicador temperatura convertidor

Indicador de luz codigo de failas

Ames en general
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COMPRESOR '

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

sq |Compresor

ss [Fittro de aceite

56 |Filtro de aire primario y secundatio

57 |Estado de aceite hidraulico

sg |Filtro separador de aceite

59 |Vilvula reguladora de presion de aire

&0 |Valwula de presion minima

61 |Vshwla de seguridad

62 |Valvwula de alivio o descarga

63 |Acoples de manguera

69 |Cafierias

65 |Tanque hidrdulico y soporte

66 |Visor de nivel de tanque hidriulico

67 |Tapon de lienado de aceite y drenaje

"~ MOTOR ELECTRICO PRINCIPAL

oK

R/M/E/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

68 |Soportes de motor eféctrico

2

fajas {02) con protector

70 |Cables

TABLERO ELECTRICO DE MOTOR

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

71 |Contactor

72 |Relay térmico

73 |Uave de tuerza

74 |Amperimetro

75 |Voltimetro

Pulsador de parada

Pulsador de encendido

SISTEMA DE AUMENTACION DE CEMENTO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Tolva

Zaranda

Eje Agitador

Disco Metalico

Olla Receptora

Templadores

Pad de Jebe

BB CE0 BB EREE

Trompa de Salida

TANQUE DOSIFICADOR

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Vilvulas de Seguridad

Manguera neumética entrada (01)

Manguera neumatica de salida {01)

Soporte del tanque

Valvula de desfogue

28|38 (89|

IMJ németro

CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Chasis Principal

Pintura General

Abolladuras

Muelles delanteros (02)

Soporte estabilizador

Barra de tiro de remoique

glalglsle 8|8

Uave valvula de salida de aire (04) de 3/4"

99 |[Manifor eon 02 salidas

100 |Estado de mangueras neumaticas con acoples

101 |Chapa, manija, bisagra y gomas de puerta

GENERADOR

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

102 |Estado de ge dor, guardas, ¢ i y soporte

103 |Base de apoyo de generador y motor

104 |instrumentos de generador

105 |Interruptor General

106 |Carga de porcentaje del Generador {Kw)

107 |Estado de tablero y soporte

108 |Uave de arranque

109 Fusibles y portafusibles

110 |Lampacas con sus focos {4 Reflectores)

111 |Soporte de torre para lamparas

112 |Barra de Tiro

113 |Cabtes ion de G doralals

114 |Soporte regulador manual delantero ©1)

115 |Soporte regulador manual posterior (02)

116 |Seguro de pines de sopotte

11

N

Sistema de levantamiento de torre

11

Sistema de izamiento de toire

119 |Estado de cuerpos de extension de Torre

120 |Estado de cable de levantamiento de torre

121 |Estado de cable de izamiento de torre

122 |Pines de torre

123 |Faro de luz de peligro 02

124 |€stado de puertas laterales

125 [Manija de puertas
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126

Amortiguadores de puerta 04

SISTEMA DE NEUMATICOS

oK R/M/F/NA |Ast. Cocada mm|Marca Uanta

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

127

Primer eje, lado izquierdo *

128

Primer eje, lado derecho *

129

Aro de Uantas

130

Pemos y tuercs de liantas

131

Uanta de repuesto c¢/aro (Armada/Desarmada)

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO [:]

woseratvo ||

OPERATIVO CON RESTRICCIONES ||

COMENTARIOS / C JIONES ADICIONALES (Enumerar)

JEFE OF EQUIPOS OBRA

JEFE MANTENIMIENTO CEQ

$SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO -LOCOMOTORA

Tipo Inspeccién (mercer) |[)esmovilixacihn de Equipo de Obrd_]

[€ntrega £quipo a Obra (] [codigo Obra |

Fecha de lnspecdén il

llele Equlpos

Nombre de Obra l
I

DATOS DEL EQUIPO

Detos quellens o

Datos que llene & Jefe de Equ

Cédigo

Serle

Area Gestién Téamlca - CEQ

Place

Afio

|Horémetro A

Merca

Horémetro C

|Horémetro B

Modelo
l?_llumamje
LOCOMOTORA

|Sab famiiie {(mercar)

CHECKU ST DE INSPECCION DE COMPONENTES

dehe conter con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotogrefisr componentes con falls), LAPIZy BORRADOR (lienado), IAPICERO (firmns) 1

ok | eueno | R | REGULAR

™M | mwawo F I

| NA NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicer segin

correspionda)

MOTOR

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Funcionamiento del Motor

Borneras

Conexiones

Rodajes y sellos

Tapas

Pifion de impulsion

N o w8 v N

Fugas de grasa

SISTEMA ELECTRICO

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

g |Farode luz

Switch de luz

10 |Claxon

11 |Switch de ciraulina

12 |Cables

13 |Enchufe

SISTEMA DE TRANSMISION

oK R/M/F/NA

14 |Engranaje de eje delantero

15 |Tapasy bocinas

wn

16 |Engranaje de eje posterior

17 |Tapasy bocinas

18 |Caia de rodajes de ruedas (04)

19 |Rodajes de ruedas

20 |Estado de Ruedas

SISTEMA DE FRENO

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

17 |Zapatas de frenos

18 |Estado de articulaciones

19 |Volante de accionamiento

20 |Pedalde Parada (Hombie muesto)

21 |Estado de Sin Fin

CHASIS / BASTIDOR PRINCIPAL

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

22 |Chasis principal

23 |Resortes de suspension ( 08}

24 |Bocinas y pines de ecualizador

25 |Barras de eaualizador

26 |Ojos de tiros

27 |Barandas

28 |Abolladuras

29 |Pintura general

CONTROIADOR DE MARCHAS Y VELOCIDAD

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

30 |Manubrio de velocidad

31 |Contactos de velocidad

32 |Manubrio de marcha

33 [Contactos de marcha

34 |Guardallamas

35 |Bobinas de contacto

36 |Bobinas principales

37 |Enchufe

38 |Cables en general

39 |Paquete de sesistencias

~ CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO D

INOPERATIVO D

OPERATIVO CON RESTRICCIONES l

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (E

JEFE DE EQUIPCS OBRA

JEFE MANTENINIENT O CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO - PERFORADORAS

Mpo Inspeed én (marcer) |De~;movi(ila(i6n de Equipo de Obrd_]

|Entrega Equipoa Obra  (J

Cédigo Obra |

| Nombre de Obra

Fecha de inspeccién

Jefe Equipos

Mecanlco

DATOS DEL EQUIPO

{3 Datos qua liena el Mecénlco

Datos que llena el Jefe de Equipos

Cédigo

Sevie

Area de Gestl6n Tésnica - CEQ

Place

Afio

Horémetro A

Marca

Modelo

Horémetro C

Horémewo B

Subfamliia (marcar)

Perforadora Hidréulica

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Caracteristica

EVALUACION (Marcar con X)

S No

OBSERVACIONES

Recalentamiento

Dificultad de Arranque

Fala de Fuerza

Ruidos Extrafios

Consumo irregular de Aceite

Consumo irregular de Combustible

N v s w N =

Otro {Especifique)

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Pu_l_.lnlpa.jgn'll debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA Fomﬁwlﬁ- (fotografiar componentes con faita), IAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas)

ok [ Bueno | & | REGUIAR

™M [ maw0 3 [ rara

[ NA | NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (indicar segin
corresgonda)

MOTOR

oK R/M/FINA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

Funcionamiento del motor

das de motor

Respiradero de carter

Fugas de aceite

|Horometro motor

Dumper del volante del motor

Tipo de humo de escape

Tapa de llenado de aceite

© |0 N (o |»n s w N e

Soportes de motor

Filtro de aceite

"
o

Estado de aceite

-
=3

Consumo de aceite

n
N

Fugas de aceite

-
w

Turbo alimentador

5

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

15 |Filtro de aire primario

ox R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

16 |Filtto de aire secundario

17 |Captador de polvo

18 |Tuberias de multiple de admision

19 |Tuberias de maltiple de escape

20 |Sellos de multiple de escape

o

21 |Yuberia de escape

22 Silenciador

N

23 |Soportes del silenciador

24 |Fugasde gases de escape

SISTEMA DE COMBUSTIBLE

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

25 |Lineas de combustible

26 |Bomba de inyeccion

27 |Filtro de petidleo primario

2

Filtro de petr6leo seaundario

| 29 |Presion de sistema de combustible

30 |Inyeciores

31 |Humo por el escape

3

~N

Bomba de transferencia

3

w

[Cafierias de combustible

34 [Soporte de iferias de combustible

35 |Fugas de petr6leo

36 |Tanque de combustible

37 |Malla metdlica para combustible

38 |Tapa del tanque de

39 [Soporte de tanque

4

°

Estado del tanque de ¢

41 |Valwula de drenaje
] SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

42 |Ventilador

43 |Fajadel ventilador (02)

w

a4 |Enfriador de aceite motor

SISTEMA ELECTRICO MO'TRIZ

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

45 |Alternador y regulador de voltaje

46 |Carga del alternador

47 |Faja delaltermador (02)

48 |Voltimetro

49 |Horometro eléctrico

S0 |Baterias (02) y cables (02)

51 |Bornes de baterias

52 |Cableado del circuito en general
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53 |Faros delanteros + posteriores (09)

54 |Claxon

55 |Alarma de retroceso

s |Armancador

57 |Chapa de contacto

58 |Chapa de corte de energia

59 |Interruptor de arranque

60 |Pulsador by-pass

> SISTEMA DE TRANSMISION

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

61 |Caja de transferencia

62 |Bomba de trasladon

63 |Motor de trasladon

64 |Cambios de marcha de @ja de @mbios

65 |Estado y nivel de aceite

66 |Soportes

67 |Mangueras

68 |Fugas de aceite

MANDOS FINALES

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

69 |Nivel de aceite

70 |Tapones de inspecddn de aceite y drenaje

71 |Fugas de aceite

72 |Ruidos anormales

SISTEMA HIDRAULICO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

73 |[Filtro de Aceite de direccion

74 |Caja de direcaodn, barra y terminales

75 |Bomba hidriulica de direcdon

76 |Alineamiento de direcddn

77 |Aceite, estado, nivel y ultimo cambio

78 |Mangueras y conexiones de sist. Hidraulico

- = CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

79 Motor del ventilador

8o |Cilindros hidrdulicos en general

81 |Gatas de apoyo

82 |Fugas externas cilindros

a3 |Valwulas de alivio

84 |Estado de mangueras

8s |Filiro hidraulieo

Estado de nerias

Fugas de aceite

Motor eléctrico con mantenimiento

86
g7
g8 |Bomba hidraulica
89
90

Tanque hidraulico

SISTEMA DE RODAMIENTO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

91 |Rodillos superiores(02)

92 |Rodillos inferiores (14)

93 |Ruedas guias

94 Sproket

95 |Cadena as

96 |Bodnas de zdena

97 |Zapatas

gg |Pemos de zapata

99 |Pernos de rodillos

100 |Pernos de segimentos

101 |Segmentos

102 |Fugas de aceite de rodillo

103 |Cilindro de osdladén

104 |Alineamiento de cadenas

10 |Permeria en general de carriles y otros

106 |Guardas de protecdon de carriles (04)

VIGA

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAJIA / OBSERVACIONES

107 |Estado de viga

<

108 |Estado de pines, bodnas y cedenas

109 |Botella de deslizamiento

PERFORADOR HIDRAUUCO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

110 [Modelo

111 |Cabezal

112 |Horometro de percusion

113 |Pemos laterales

114 |Buje y vilvulas de rebose

115 |Acumuladores

116 |Motor de rotadon

117 |Pemos de montaje de martillo

118 |Shank

CAPTADOR DE POLVO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

119 |Interruptor de selecdon

120 |Cabezal de succion

121 |Receptor de aire

122 |Cilindro de aire

123 [Cidon de aire

BOMBA DE AGUA

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

124 |Motor eléctrico
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125 [Bomba de agua

COMPRESOR

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

126 [Tipo /serie

127 |Filtrode aire primario

128 |Fittro de aire secundario

129 |Unidad de compresion

139 |Funcionamiento

232 |Fajas de transmision - motor eléctrico

CABINA

OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

132 |Asiento de operador

133 |Cinturén de seguridad

134 |Apoya brazos

135 |Filtro de cabina

«

136 |Guarda cabeza de cabina

137 |Timon de direccion

~

138 |Palanca de velocidades

139 [Pedai de freno

140 |Pedal de acelerador

141 Pisos

142 |Panelelectrénicotim 2300

143 |Panelindicadores de luces

144 |Aire acondicionado

145 [luces de @bina

146 |lunas

14

~

Protector de rejilla

1ag |Plumilias (02)

800M

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

149 Pistones hidrdulicos

©

150 |Postizos [carriles deslizantes)

15

-

Deslizaderas en el carro porta perforadora

152 |Deslizaderas viga de avance

w

153 |Cables de traccion y retorno

154 |Poleas

155 |Guiador intermedio de barra

156 {Guiador frontal de barra

157 |Tope frontal

158 |Piston de avance
=l

159 |Mangueras de perausion

160 |Mangueras de rotacion

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

operatvo [ |

INOPERATIVO l:]

OPERATIVO CON RESTRICCIONES

]

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)

]
|
|
|

la u-;a uu.u.'

S v

IEFE DE EQUIPOS OBRA

JEFE MANTEN IMIENTO CEQ SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIRO - PLANTA DEASFALTO

Tipo Inspecdén (marcor) IL‘ ilizacion de Equipo de Obrd_) l[nlrega Equipoa Obra [] ICédlgo Obra INombm de Obra |
Fecha de Inspeccdon | |Jefe Equipos _!Mudnko [ "
DATOS DEL EQUIPO
Dstos que liena ef leo Datos que liena el lefe de Equip
cédigo Serfe Area Gestién Técnlea - CEQ |
Placa Afio Horémetro A |
Marca Modelo Horémetro C |
Horémetro B8 Kllometraje
Sub familla (marcar) PLANTA DE ASFALYO
CHECKLUIST OE INSPECCION DE COMPONENTES
Para Inspecclonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes eon falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (Rrmas)
ok | ueno [ r | REGUIAR ™M | maw0 F | e | NA NO APLICA
SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (indicar segin
corresponda) DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
CABINA DE CONTROL oK R/M/F/NA
1 |Tablero principal de control OK
2 |Pulsadores del tablero de control oK
3 [Tablero eléctrico de fuerza ubicado en el lado trasero de la cabij| OK
§ ,,_ Estado de la manija ON-OFF del tablero principal de fuerza oK
5 |Tablero de arranque del motor principal oK
6 |Sistema de control computarizado (teclado-CPU) oK
7 |Retrovisor OK
g |Parada de emergencia OK
g |Enchufes industriales electricos de salida OK
10 |Sirena de arranque OK _ =
11 |Estado de la puertas, cerradura y bisagras I OK_ ! : - _ N i : :
12 |Chapa de la puerta. oK
13 |Escalerade accesoa la cabina. oK —
14 |Equipo de aire asondicionado oK
15 |Vidrios de las ventanas OK
16 |luminaria de la cabina OK -
17 |Escritorio personal OK
18 |Cable de sefial de mando oK
19 |Transformador trifasico (100KVA; 440V_220V) oK
SISTEMA MECANICO TOLVAS DE AGREGADO oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
20 |Fajade tolva 1 OK
21 |Fajade tolva2 - oK
22 |Fajadetolva3 OK
23 |Reductor de velocidad oK
24 |Polines de retorno OK Cantidad 3
25 |Polines principales OK Cantidad 24
26 |Bases de soporte de la tola OK Cantidad 2
27 |Pines de seguridad de 1a bases oK Cantidad2
SISTEMA ELECTRICO TOLVAS DE AGREGADO oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
28 |Motor electrico 1 o OK
29 |Variador de motor electrico 1 OK
30 |Motor electrico 2 OK =y .
331 |Variador de motor electrico 2 — OK
32 |Motor electrico 3 OK
33 |Variador de motor electrieo 3 oK
34 [Tablero electrico qeneval‘ OK —
35 |Tablero de control oK
36 |Tablero de fuerza B oK B
37 |Tarjeta electronica de los variadores. OK —— — ———
38 |Switch general oK
SISTEMA MECANICO CALENTADOR DE ACEITE oK R/M/E/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES
39 |Bomba de aceite oK =
40 |Quemador Diesel B oK
41 |_Bomba de petroleo oK T i
42 | _Modutrol oK —
43 |_Motor-Ventilador (440V; 2HP) oK
ag |Tanque de aceite ok
45 |Controlde nivel de aceite OK
SISTEMA ELECTRICO CAIENTADOR DE ACEITE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES — 8
46 |Motor electrico (440V; 10HP} OK
47 |Tablero efectronico oK ——
_Programador HONEYWELL oK —
_Controtadores digitales de temperatura OK Caatidad 3
SISTEMA MECANICO DRUM OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES T Bl
48 |Bomba de petcoleo OK =
49 lFRLlFiIlm, regula_dovj lubricador) OK — —1
5o |Compresora y tanque de aire oK
51 |Quemador de combustible oK -
52 |Reductorde velocidad principal OK Caatidad 1 —
53 |Reductor de tornillo sin fin oK Cantidad 1 |
s4q |Faja principal de ingreso de material OK
ss |Polines principales OK Cantidad 21
| s |Polines de retorno oK Cantidad 3 —
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57 |Extractor de gases oK
SISTEMA ELECTRICO DRUM OK R/M/E/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES _-
sg Motor electrico 1{440V; 50HP) oK o
59 |Motor electrico 2 (440V; 2HP) oK )
60 |Motor electrico 3 (440V; 100HP) oK S =
61 |Motor electrico 4 (440V; SHP) OK
62 |Motor electrico 5 (440V; 2HP) oK o
63 |Tablero de distribucion electrica oK
g4 |Tablero de calentamiento de sombustible (control de temperaty OK
65 |Vatvula de solenoide oK Cantidad 2 de 110V marca ASCO
66 |Modutrol oK D
67 |Cables oK = aaw
SISTEMA MECANICO HEATEC oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
68 |Bomba de asfalto (50 HP) ox i)
69 |Bomba de asfalto (25 HP) OK
70 |Quemador de combustible OK
71 |_Motor-Ventilador {440V; 2HP) oK
72 |Bomba de petroleo (Tanque de combustible) OK
73 [Filtro de astalto OK
74 |Piston neumatico OK S D
SISTEMA ELECTRICO HEATEC oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES Dl
75 |Tableso de control OK
76 |Tablero de fuerza oK
77 |Tarjeta electronica del variador de velocidad-motor electrico oK Cantidad 1
78 |Tableroelectrico deltanque HEATEC. OK i
_Programador HONEWELL OK
_Control de temperatura digital. OK
79 |Motor electrico (440v; 15HP} oK Cantidad 1
8o |Cable oK Cable 4x12 AWG
SISTEMA MECANICO DRAG (E-LEVADOR DE IA PIANTA DE ASFALTO) oK R/M/F/NA DESCRIPC_ION DE FAUA / OBSERVACIONES e
g1 |Reductor de velocidad (25 HP) o OK
g2 |FRL(Filtro, regulador, lubricador) o B OK
g3 |Mangueras neumaticas OK €n Buen estado
gq |Tuberias OK — €n Buen estado
gs |Tapas ORAG — OK 61apas
g6 |Cadena de paletas o OK
SISTEMA ELECTRICO DRAG OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
87 |Motor electrico (440V; 25 HP) OK
gg |Caja de distribucion de mando OK
Cable Vulanizado OK Cable 4x12 AWG
SISTEMA DE NEUMATICOS oK R/M/E/NA | ase Cocads rmr|Marcs Uanta DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
CABINA DE CONTROL
gg |Primer eje - . OK
91 [Segundo eje — R E OK
92 |Uantas o 0K Entregado con 4 llantas de codifio 28-29-30-31
g3 |llanta de repuesto NA
TOLVAS DE AGREGADO
9q |Primer eje - OK
g5 |Segundo eje o oK
g |Uantas = OK Entregado con 4 llantas de codifjo 23-24-25-26
97 Uantade repuesto oK Entregado con una llanta con codigo 27
DRUM —=
gg |Primer eje oK N g
g9 |Segundo eje Ok
100 |Uantas oK Entregado con 12 llantas de codigo 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-11
101 |Uanta de repuesto - OK Entregado con una llanta con codigo 13 _—
HEATEC
102 |Primer eje oK - =
103 |Segundo eje oK o
104 |Llantas oK Entregado con 8 llantas de codigo 17-18-19-20-21-22-23-24 |
Uanta de repuesto OK Entregado con una llanta con codino 16
= = CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

INOPERATIVO D

operativo [ |

COMENTARIOS/ OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)

OPERATIVO CON RESTRICCIONES | |

@~ m!u‘-n Wi

JEFE OF EQUIPOS OBRA

1EFE MANTENIMIENTO CEQ

SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIRO - PIANTAS DE CONCRETO ¥ d

Tipo Inspecd 6n (marcar) l(‘_ ion de Equipo de Obri:] |(nnep,a €quipoa Obra [ C6digo Obra I l Nombre de Obra I

Fecha de Inspecd6n | | Jefe Equipos | I |

haw DATOS DEL EQUIPO

IAK Datos que llena el énl Datos que llena el Jefe de Equlp

Codigo Serle Ares Gestién Técnlca - CEQ

Place Ado Horémetro A il
Marca Modeio Horémetro C

Horémetro B

Sub familla (marcar)

PLANTAS DE CONCRETO

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Caructerfstica

Lt
EVA U;CION M-rn’::on X) | OBERVAGIDNES

Problemas Eléctricos

Problemas Hidraulico

Psroblema Neumatico

Problemas Mecinico

vs W N (e

Otros (Especifique)

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

i Pera Inspecdonar debe contar con; MEDIDOR DE COCADA DE LIANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA {fotografiar componentes con falla), IAPIZy

IR (Ilenado), LAPICERO (frmas)
ok | BUENO | R | REGULAR ™M [ maw0 ¥ [ rata | NA | NO APLICA
SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (Indlicar segin

corresponda

SISTEMA DE TOLVA Y BASTIDOR

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUIA / OBSERVACIONES

Chasis principal

Soporte estabilizador

Chapas y manijas

Barra de tiro de remolque

Primer eje lado izquierdo

Primer eje lado derecho

Aros v llantas

Pernos y tuerees de llantas

V(0N o |0 | [w N e

Guardafangos

Abolladuras

-
)

Pintura General

-
=1

TOLVA DE AGREGADOS

0K R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

12 |Tolva derecepcionagregadofino

13 |Tolvade recepcion agregado grueso

14 |Tolva de recepcion de eemento

15 |Compuerta de dosificacion de agregado fino / Grueso

16 |Aleros de tolva

17 |Zarandas de tolva

18 |Tolva rompesacos

TRANSPORTADOR DE CEMENTO Y AGREGADOS

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

19 |Transportador helicoidal

20 |Motor electrico de transportador helicoidat

21 |Reductor de transportador helicoidal

22 |Chumaceras

23 |Rodillos

24 |Catalinas y piffones

25 |Cadenas

26 | Tambos motriz

27 |1empladores de faja

28 |Winche de levante y cable acerado

29 |Guardas de seguridad

30 |Mangas de descarga

31 |Cangilones

32 |Grapas

33 [Motor eléctiico transportadoc de agiegados

34 |Reductor de transportador de agregados

35 [Tornillo mezclador

36 |Paletas de desgaste

37 |Tapas de bastidor y visores de inspeccion

38 JCadena porta cangilon y eslabon

39 j_PoIe:s guias

SISTEMA ELECTRICO

oK RIM/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / IONES

40 |Tablero de fuerza

41 |Tablero de distribucion

42 |Tablero de interconexion

43 |Tablero de control

44 |Estabilizadores de voltaje

SISTEMA HIDRAULICO

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

45 |Motor hidrdulico Mixer

46 |Valwla hidraulica, control de banda

47 |Valwula de control de levante

48 |Vilwula de controlde meclador

49 |Motor hidraulico de banda

50 |Valwla reguladora de flujo de banda

s1 |Cilindro hidtaulico de levante

52 |Enfriador de aceite hidtdulico

§3 |Filtros hidrdulicos

5q |kstado de mangueras

55 |Bomba hidraulica

$6 |Valvula de alivio

57 |Tanque hidraulico, visor y tapa

58 Purgador de presion hidraulica

59 |Paquete de valvulas

60 |Motor hidraulico de giro de brazos

61 |Cilindro hidraulico de apertura de compuerta {02)

62 |Fugas
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SISTEMA NEUMATICO oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
63 |Citindro neumatico de compuerta de agregados

64 |Vibradores neumaticos

65 |Tanque de aire comprimido

66 |Estado de mangueras, cafierias y acoples

67 |Compresor

68 |Motor eléctrico

69 |Fajasy guardas

70 |Manometros

71 |Valvulas Neumaticas
72 |Aereadores

73 |Sistema de mantenimiento neumatico
74 |Modulo control de vibradores

75 |Fugas

SISTEMA DE PESAIE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

76 |Celdas de @iga

77 |Esparragos de celda de carga
78 [Caja de sumas de celdas
79 |iIndiador Digitat

80 |Indicador remoto
8
g2 |Impresora

Cabtes y conexiones

=4

83 |Tolva de pesaje

SISTEMA DE CONTROL DE AGUA Y ADITIVOS oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
84 |Flujometro de agua

85 |Sensor de puisos
86 |PLC
87 |'mpresora

88 |Manguerasy conexiones de agua

89 |Valvulas Neumdticas

90 |Electrovalvulas

91 |Electrobomba

92 |Filtro de agua

93 |Tanque de 2gua

a4 |Controlador de nivel

g5 |Caudalimetro de aditivo

96 [Tanque de aditivo
97 |Bomba de agua

98 |Mang 2 i de aditi
DISPOSITIVO DE SEGURIDAD oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES
LX) |Botones de parada de emergenda
100 IExlinloI
101 |Botiauin

102 |Barra a tierra

103 |Switch de seguridad acdonado por cable tensor
104 |Guardas

10s |3loqueador de corte por Lockout

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO.

OPERATIVO D INOPERATIVO [:l OPERATIVO CON RESTRICCIONES ||
___ COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar)

JEFE DE EQUIPOS ODRA JEFE MANTENIMIENTO CEQ SUPERVISOR MECANICO
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INSPECCION DE EQUIPO - GRUPO TUNELERIA

Tipo Inspeccién (marcar) |()esmuvi|i1a(iﬁn de Equipode Obrd_)

|Enuep fquipo a Obra

[J | cedigo obra |

I Nombre de Obra |

Fecha de Inspecd6n |

| lefe Equipos

I Mecénico 1

DATOS DEL EQUIPO

Datos quellena el Mecénico

Cédigo

Datos que llena &l J-elc de Equipos

Serie

Area Gestlén Téanice - CEQ

Place

|Afio

Horémetro A

Marca

Moddo

Horémewro C

Sub

Horémetro B

|Kilometraje

familia (mercar)

JUMBO - BOLTEC

EN

CON EL OPERADOR DE OBRA

Caracteristica

S1

EVALUACION (Marcar con X)

No

OBSERVACIONES

1

lRe(aIenlamienlo

|Dificultad de arranque

Falta de fuerza

Ruidos extraiios

o v o |w (N

Consumo irregular de aceite

Consumo irregular de combustible

10

Otro (Especifique)

Para inspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LIANT

'CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

[A, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falls), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (Rrmas)

OK

[ Buenvo | R | REGULAR

MALO

FALTA

G|

[ NA NO APUCA

SISTEMA / COMPONENTE

corre:

MOTOR

oK

EVALUACION (indicar segin
onda)

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Funcionamiento del motor

Guardas de motor

Respiradero de carter

Fugas de aceite

Dumper del volante del motor

Tipo de humo de escape

Tapa de llenado de aceite

Soportes de motor

Ve |vle|vis|w N (=

Fugas de aceite

e
= o

Rpm alta en vacio

Rpm en minimo

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

1.

~

Captador de polvo

1

w

Tuberias de multiple de admision

14

Tuberias de multiple de escape

15

Sellos de multiple de escape

1

o

Tuberia de escape

1

~

Silenciador

18

Soportes del silenciador

19

Catalizador ptx

2

-3

€nfriador de aire al turbo alimentador

21

Fugas de gases de escape

DE CC 3

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

22

Lineas de combustible

23

Bomba de inyeccion lineal

24

Filtro de petroleo

25

Presion de sistema de combustible

26

Inyectores (05)

27

Humo por el escape

28

Bomba de transferencia

29

Cafierias de combustible

30

Soporte de cafterias de (omhuslih_ie

31

Bomba de eebado de combustible

32

Fugasde petroleo

33

Tanque de combustible

34

Malla metalica para combustible

35

Tapa del tanque de combustible

36

Soporte de tanque

Estado del tanque de combustible

3!

Vilvula de drenaje

SISTEMA DE LUBRICACION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

39

Filtro de aseite

o

a1

| 40

Estado del aceite

Consumo de aceite

42

Horometro

43

Estado de mangueras y cafierias

Presion de aceite

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

a6

35

Ventilador

Faja del ventilador (02)

4
4

® N

Enfriador de aceite motor

Enfriador de aceite hidraulico

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

a9

Cable eléctrico (sin conector)

50

Alternador

51

Carga detalternador

S2

Faja del alternador (01)

S3

Regulador de voltaje

Baterias (02)

SS

Cables de baterias
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Bornes de baterias

Cableado del circunto en general

Fasos delanteros (04) + 02 deflectores

Faros posteriores (04)

Claxon

Circulina (01)

Alarma de retroceso

Arrancados

Chapa de contacto con 01 llave de arranque

Chapa de corte de energia

Interruptor de arranque

Pulsador B Y-PASS

DE N

OK

R/M/F/NA

DES_CRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Caja de cambios

Cambios de marcha de caja de cambios

Estado y nivel de aceite

Filtro de aceite

Ruidos interiores

Soportes

Mangueras

Fugas de aceite

Filtro imantado (tap6n)

_ CAIA POWER SHFT

0K

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Nivel de aceite

Filtros

Presiones de trabajo

Estado de mangueras y conexiones

Bomba de transmision

Tapones de inspeccion de aceite y drenaje

Fugas de aceite

CONVERTIDOR DE TORQUE

oK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Convertidor

Presion de Trabajo

Bomba de convertidor

Ruidos anormales

Estado de mangueras y conexiones

Fugas de aceite

ACOPLES DE ON

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / C IONES

Cardanes

Crucetas

Soportes de cardan

888 |8

Graseras de cardan y cruceta

MAND OS FINALES

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Nivel de aceite

Tapones de inspeccion de aceite y drenaje

8|28

Ruidos anormales

97

Fugasde aceite

SISTEMA DE FRENO

ok

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

Estado de los frenos

8 |8

Estado de freno de emergencia

100 | Estado de freno de parqueo

101 | Estado de vélwulas de alivio y de regulacion

_ SISTEMA DE DIRECCION

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAUIA / OBSERVACIONES

10

~

Cilindros hidrdulicos de direccién (01)

103

Mecanismos de direccion

104 |Pin central superior e inferior

105 |Bomba hidsaulica direccion

106 |Mangueras y conexiones de sist. Hid. Diteccion.

107 |Mangueras de engrase

SISTEMA HIDRAUUCO

OK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

108 |Cilindros hidraulicos en general

109 |Gatas de apoyo

110 |Fugas externas cilindros

111 [Valwulas de alivio

112 |Estado de mangueras

113 |Estado de acoples

114 |Estado de caferias

115 |Fugas de aceite

116 |Bomba hidraulica

127 |Tanque hidrdulico

SISTEMA DE NEUMATICOS

oK

R/M/F/NA

Alt. Cocada mm|Marca Uanta

118 |Uanta del. Derecha

DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

119 |Uanta delizquierda

120 |llanta post. Derecha

121 |Uania post. lzquiesda

122 |llante de repuesto

123 | Tuercas de rueda completas

IMPLEMENTOS

nK

R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

124 |tstado de brazos

125 |Batta de seguridad para transporte

126 |Estado de pines y bocinas de brazos

127 |Graseras
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MARTILLO HIDRAULICO #01

OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

128 |Nro de serie

129 [Horometro de perausion

130 |Modelo

131 |Cabezal

132 |Pernos laterales

133 |Buje y vitwulas de rebose

13q |Acumuiadores

135 |Pernos de montaje de mantillo

136 |Shanky acople

B800M #01

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

137 |Pistones hidrdulicos

138 |Postizos { Carriles deslizantes)

139 |Deslizaderas en el carro porta perforadora

140 | Deslizaderas viga de avance

141 |Cables de traccién y de retorno

142 |Poleas

143 |Guiador intermedio de barra

144 |Guiador frontaf de barra

145 |Tope frontal

146 |Piston de avance

147 |Mangueras de percusion

148 |Mangueras de rotacion

MARTILLO HIDRAULICO #02

OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

149 |Nro de serie

150 |Horometro de perausion

151 |Modelo

152 |Cabezal

~

153 |Pernos laterales

w

154 |Buje v valwulas de rebose

155 |Aaumuladores

156 |Pernos de moataje de mactillo

157 |Shank y acople

BOOM #02

OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

158 |Pistones hidraulicos

159 |Postizos { Carriles deslizantes)

160 |Deslizaderas en el carro ponta perforadora

161 |Deslizaderas viga de avance

162 |[Cables de traccién y de retorno

163 | Poleas

164 |Guiador intermedio de barra

165 |Guiador frontalde barra

166 | Tope frontal

167 |Piston de avance

168 |Mangueras de percusion

169 | Mangueras de rotacion

COMPRESOR

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

170 ] Funcionamiento del compresor

171 ||Fa|as de transmision

CABINA DEL OPERADOR

oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

172 |Asieato de operador

173 |Guarda cabeza de cabina

174 |Timén de direccion

175 |Palanca de velocidades

176 |Pedal de freno

177 |Pedal de acelerador

178 |Pisos

CARRUSEL

- 0K R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

179 |Brazo portador de barsa

180 |Carrusel porta pernos

181 |Protectores

182 |lanzador de resina

183 |Estinger

184 [Motor hidrsulico fanzador de resina

185 |Unidad de rotaci6n del empernador

186 |Barandas protectores del martillo

187 |Cable protectos de mangueras

188 |[Manguera principai de llenado de resina

189 |Casretas de lavado y engrase

190 |Buster motor hidraulico

191 |Colector eléctrico

192 [Carrete hidraulico

'CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO [:]
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INSPECCION DE EQUIPO - VAGON DE CARGA

ITipo Inspeccién (marcar)

|Desmovilizacién de Equipo de obrd ]

|Enlrega Equipoa Obra [ |C6digo Obra

INombre de Obra [

|sefe Equipos

Fecha de i

|Mecani |

DAYOS DEL EQUIPO

Datos que llena el

codigo

Serie

Datos que llena el lefe de Equipos
Area Gestién Témica - CEQ

Placa

Ano

Horémetro A

Marca

Horémetro C

Horémetro B

e

Subfamilia (marcar)

VAGON DE CARGA

CHECKUST DE INSPECCION DE COMPONENTES

Para inspectionar debe contar con: MEOIOOR OE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falla), LAPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (finmas)

ok [ Bueno |

R | REGULAR

™ MALO 3 | eara

NA NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicar segan
corresjionda)

MOTOR ELECTRICO

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

1 |Fundonamiento del Motor {02)

2 |Carcasa de motor

3 |Soporte de Motor

Ventilador

IS

SISTEMA DE TRANSMISION

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Cadena de transmisién

catalina (02)

Embragues (02 )

© (o |v |o

Eje de cardan (02}

Reductores { 02 )

11 |Crusetas

12

Protectores de cardan

TABLERO DE CONTROL

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES

14

Tablero eléctrico

Soporte de tablero

16

instalaciones eléctricas

17

Contactores ( 02 )

18

Transformadores ( 02 )

19 |Interruptor

20 |Pulsadores

2,

-

Caja de conexion

22

Puerta de tablero

23

Relay de sobrecarga

24

Conector trifasico ( 02)

25 |Farode luz

26

Cable de alimentadon

SISTEMA DE RODAMIENTOS

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

T

Cadena transportadorade carga

31

Barras de arrastre de vagon

32

Ruedas guias { 08 )

33 |Eje de ruedas

34 |Rodajes

35 |Pifiones

36

Perneria en general

IMPLEMENTOS

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

48 |Compuertas

43

Alero de vagon

Templador de

cadena de carga

51 |Graseras

52 |Barra de Tiro

53

Pintura general

|abolladuras

54

_CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

operaTvO [ |
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COMENTARIOS/ OBSERVACIONES ADICIONALES (E:
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INSPECCION DE EQUIPO - VEHICULOS

Tipo Inspecd6n (marcar) |Desmovilixaci:‘m de Equipo de Obrd ]

|[nuega Equipo a Obra

J | cédigo obra | [ Nombre de Obra [
Fecha de Inspeccién Jefe Equipos | Mechnlco 1
[ . : DATOS DEL EQUIPO

i Datos que llena &f i Datos que llena e Jefe de Equipos
Cédigo Serie Area Gestién Téallca - CEQ

Place Ailo Horémetro A

Marca |Modelo Horémetro C
|Horémetro B |Kllometraje

Sub famitla (marcar) CAMIONETA - BUSES - COMBIS - VAN -

__ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA

Caracteristica

EVALUACION (Marcar con X)

OBSERVACIONES

Sl No
1 |Recalentamiento
2 |Dificuttad de arranque
3 |Falta de fuerza
4 |Ruidos extrafios
s |Consumo irregular de aceite
6 |Consumo irregular de combustible
I ; Humo de escape con falla
8 |Sistema hidrdulico lento
9 |Descarga de cilindros irregular S
10 |Otro (Especifique)

CHECKLIST DE INSPECCION DE COMPONENTES

! n-n inspeccionar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fosg

ar componentes u;'n' falla), IAPIZy BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas)

ox | Bueno | R | REGUIAR

M MALO F FALTA

NA NO APUCA

SISTEMA / COMPONENTE

EVALUACION (Indicar segin
corresponda)

MOTOR

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

Arrancador

Ahernador

Radiador

Tapa de Radiador

Tapa de llenade de aceite de motor

Varilla de medicion de nivel de aceite

Bateria

Tapa de deposito liquido de freno

0 (N o |0 |alwn .

Tapa de deposito liquido embrague

Deposito hidrolina

|Deposito agua limpia parabsisas

EXTERIOR

OK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FAULA / OBSERVACIONES

Filtro de aire primatsio y secundario

Hotometro

Faros delanteros

Faros posteriores

Faros neblineros

Faro pirata

Parachoquedelantero

Parachoques posterior

Mascara

Espejos latesales (02)

Espejo retrovisor (01)

Parabrisas delantero

Parabrisas posterior

Plumillas limpiaparabrisas (02)

Pértiga con faso

Alarma de Retroceso

Direccional fzquierda

Direccional derecha

Escacpin derecho

Escarpin izquierdo

Escarpin post - derecho

Escarpin post-izquierdo

Tapa de tanque de combustible

faula Antivuelco

|Abolladuras

Pintura General

= INTERIOR

oK R/M/F/NA

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

38 |Tablero

39 |Velocimetro

40 |Tacdmetro

41 |Indicador nivel de combustible

42 |Indicador temperatura de motor

43 |Estado de asientos v tapiz

a4 |Cinturén de seguridad ( 08)

45 |Apoya cabezas delanteros (02)

46 |laula Antivuelco

47 |Claxon

48 |Ceniceros

49 [Radio-Casette -CD

50 |Antena de radio

51 |z de salon {01)

52 |Encendedor (01)

53 |Piso de Jebe (02)

Manivela levanta vidrios

ss |Tapasol

56 |Tiro de remolque
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SISTEMA DE NEUMATICOS

oK R/M/F/NA | Ak. Cocada Marca Uanta

DESCRIPCION DE FALLA / OBSERVACIONES

5

~

Uanta delantera izquierda

58

tanta delantera derecha

59

Uanta posterior izquierda

60

Uanta posterior intemna izquierda

61

Uanta posterior derecha

6

N

Uanta posterior interna derecha

63

Uanta de repuesto armada con aro

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO
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INSPECCION DE:EQUIPO - VENTIPADOR DE TUNEL

Tipo Insp (marcar) [D izaci6n de Equipo de Obrd J |Entrega Equipo a Obra (] [codigo Obrs | |[Nombre de Obra [

Feche de Inspecdén | |Jefe Equipos | | |
DATOS DEL EQUIPO

= Detos quellena el Mecénico Datos que liene el jefe de Equipos
Cédigo Serle |Area Gestién Téculea - CEQ

Placa ARo |Horémetro A ==
Marca Modelo Horémetro C
Horémetro B i )]
Sub familie (murcar) VENTILADOR DE TUNEL

CHECKUIST DE INSPECCION DE COMPONENTES .
Para inspecdonar debe conter con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONOMETRO, CAMARA FOTOGRAFICA (fotografiar componentes con falls), LAPIZ y BORRADOR (llenedo), LAPICERO (Armas)
ok | Bueno | R | REGULAR ™ | mawo F [ rata | NA if NO APLICA

SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (Indicar segin

corresponds) DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES
VENTIIADOR R/M/E/NA

Funcionamiento de ventilador

Ojales para izaje

Malla protectora

Campana o Tobera de malla protectora

Aletas Aerodindmicas

Impulsores

Ruedas directrices

Cono difusor

(- T TR S RV I F o [ SR

Placas exteriores {Datos)

Motor eléctrico

[
)

Cables eléctricos

-
=

Caja de Bornera exterior

-
~

Base de ventilador

-
w

ATENUADORES OK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAUA / OBSERVACIONES

1a |Atenuadores de nivel de ruido (Silenciadores)

15 |Bases de Atenuadores

16 |Oiales para izaje

TABERO DE ARRANQUE oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FALIA / OBSERVACIONES

17 |Caja de tablero

18 |Contactor Principal

19 (Temporizador

20 |Contactor delta

21 |Rele Térmico

22 |Interruptos principal

23 |Voltimetro

24 |Amperimetro

25 |Boton de Parada de Emergencia

CHASIS / BASTIDOR PRINCIPAL oK R/M/F/NA DESCRIPCION DE FAILA / OBSERVACIONES
26 |Chasis principal

27 |Pintura general

CONCLUSION FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D

COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES ( )

5 uu‘u @ s w N

JEFE OF EQUIPOS OBRA JEFE MANTEN IMFZH O CEQ SUPERVISOR MECANICO






