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PRÓLOGO 

El presente trabajo se efectúa a partir de una idea para mejorar la gestión de 

mantenimiento en una empresa constructora, de tal manera que nos permita reducir 

tiempos en los procesos de mantenimiento (reparación, entrega y despacho de los 

equipos mayores) y los costos relacionados al mantenimiento. Para ello 

elaboraremos formatos y paneles de control, donde utilizaremos indicadores 

relacionados a la mantenibilidad a través de la operatividad, disponibilidad, 

utilización, además de los costos de mantenimiento comparados con la valorización. 

Del área de mantenimiento dependen los equipos distribuidos en las diversas 

obras de la constructora, la cual llamaremos clientes internos. Los clientes tienen 

múltiples requerimientos de equipos, que deben estar totalmente operativos, con el 

menor costo posible de mantenimiento, sin que ello afecte la valorización del equipo, 

y con las características técnicas requeridas orientándose a lograr la satisfacción total 

del cliente interno. 

Para ello se realizarán entrevistas y un diagnóstico situacional de las 

actividades del proceso para ubicar los principales factores que influyen en la gestión 

de mantenimiento de equipos. 

De acuerdo a lo anterior, la propuesta de mejora de la gestión de 

mantenimiento de equipos en una empresa constructora, lo describo en los 

siguientes capítulos: 
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En el Capítulo 1, se describen la introducción, los antecedentes, el objetivo, la 

justificación, el alcance y las exclusiones del informe. 

En el Capítulo 11, los fundamentos teóricos relacionados con el informe, que 

son de gran aporte para el desarrollo de la implementación de mejora, revisando 

temas como mantenimiento, gestión de mantenimiento, mantenibilidad, entre otros. 

En el Capítulo 111, encontramos la problemática del área de mantenimiento, 

descripción del área de estudio, ámbito de desarrollo, caracterización del problema y

planteamiento del problema. 

En el Capítulo IV, se estableció la unidad de análisis y la metodología a aplicar 

en el presente estudio, se describe el diagnóstico de la gestión de mantenimiento, y

análisis de los paneles de control. 

En el Capítulo V, encontramos el análisis de costo planteado en el panel de 

control y los tiempos para la implementación de la mejora propuesta. 

Finalmente se plantean las conclusiones y recomendaciones como resultado 

del presente estudio. 



CAPÍTULO 1. 

INTRODUCCIÓN 

1.1 ANTECEDENTES 

Anteriormente la gestión del área de equipos de la empresa constructora se basaba 

en mantener a los equipos operativos de forma que se encontraran aparentemente 

disponibles para los proyectos que los necesitaran, sin tener en cuenta la parte 

analítica de resultados en la reparación, los tiempos de ejecución y costos. 

1.2 OBJETIVO 

El presente trabajo tiene como objetivo mejorar la gestión de mantenimiento basado 

en el concepto de la mantenibilidad de equipos mayores, por ejemplo nos permitirá 

no sólo lograr incrementar la disponibilidad mecánica de dichos equipos, sino 

también un mejor control de los costos, elaboración de formatos de control para el 

mantenimiento y disminuir los tiempos de espera de los procesos de desmovilización, 

reparación y entrega. 

1.3 JUSTIFICACIÓN 

Anteriormente la gestión de mantenimiento, principalmente lo referente a la 

disponibilidad mecánica de equipos en la empresa constructora, se encontraba por 

debajo del objetivo establecido, impactando en el negocio de la empresa, lo que se 
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traduce en menor producción (menor avance en el proyecto, en consecuencia menor 

producción). Por lo tanto el siguiente estudio para la mejora de la gestión de 

mantenimiento basado en el concepto de la mantenibilidad de los equipos, muestra 

los beneficios en la empresa constructora a través del logro del objetivo establecido 

por la gerencia de mantenimiento, en específico de la implementación de los formatos 

de soporte, los paneles de control, el nuevo proceso de desmovilización, entrega y 

reparación, control de costos de mantenimiento, lo que redunda en el logro de "la 

disponibilidad mecánica de los equipos", influyendo en la satisfacción del cliente. 

1.4 ALCANCES 

Entre los puntos a mejorar se encuentran los siguientes: 

• Control y reducción de los tiempos en desmovilización, reparación y entrega

del equipo.

• Control en el cierre de las ordenes de servicio(OS).

• Estado o situación de los equipos en el sistema, ubicación (Obra, proveedor,

Central de equipos o tránsito), mantenimiento (evaluación, reparación,

disponible o en almacén venta).

• Registros de resultados de pruebas de equipos después de la reparación.

• Evaluación técnica del equipo previo al envió y verificación del despacho.

• Conformidad de recepción de equipo en obra.

• Control de los costos del mantenimiento, mediante el uso correcto de los

conceptos impuestos en el área de mantenimiento.

• Control de la gestión de equipos mediante indicadores de mantenimiento.

• Control de las capacitaciones del personal técnico.



1.5 EXCLUSIONES 

No forman parte del alcance de esta investigación los temas que se relacionan a la 

mantenibilidad intrínseca de los equipos (el concepto de mantenibilidad se detalla 

en el capítulo 2), temas que involucren la modificación de los perfiles de algunos 

puestos técnicos, temas de modificación en el procedimiento operativo de 

mantenimiento, como de gestión de tarifas de alquiler de los equipos en las obras. 
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CAPÍTULO 2. 

FUNDAMENTOS SOBRE GESTIÓN DE MANTENIMIENTO Y 

MANTENIBILIDAD DE EQUIPOS. 

2.1 DEFINICIÓN DE MANTENIMIENTO 

A continuación se detallarán algunas conceptualizaciones relacionadas con la 

palabra mantenimiento, así como el alcance de la misma. 

Mantenimiento es: Asegurar que todo activo continúe desempeñando las 

funciones deseadas. 

De manera sencilla, es el conjunto de trabajos necesarios para asegurar el 

buen funcionamiento de los equipos. 

De manera precisa, es un conjunto de técnicas y sistemas que permiten prever 

las averías, efectuar revisiones, lubricación y reparaciones eficaces, creando buenas 

costumbres de mantenimiento a los operadores de las máquinas, a sus usuarios, 

contribuyendo a los beneficios de la empresa. Es un órgano de estudio que busca lo 

más conveniente para las máquinas, tratando de alargar su vida de forma rentable. 

Metafóricamente hablando: El mantenimiento es la medicina preventiva y 

curativa de las máquinas, equipos, instalaciones, etc. 

¿Por Qué Mantener? Las razones o los fundamentos por los cuales hacemos 

mantenimiento pueden ser resumidas en las siguientes categorías (sobre la base de 

los beneficios logrados). 
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• Prevenir o disminuir el riesgo de fallas, busca bajar la frecuencia de fallas y/o

disminuir sus consecuencias en el equipo (incluyendo todas sus posibilidades).

Esta es una de las visiones más básicas del mantenimiento y en muchas

ocasiones es el único motor que mueve las estrategias de mantenimiento de

algunas empresas, olvidándose de otros elementos de interés nombrados

abajo.

• Recuperar el desempeño. Con el uso de los equipos, el desempeño se puede

ver deteriorado por dos factores principales: Pérdida de capacidad de

producción y/o aumento de costos de operación. Grandes ahorros se han

logrado al usar éste como gatillo para el mantenimiento, ya que a veces este

factor es de dimensiones mayores a las fallas a evitar, ejemplos típicos

incluyen: Cambios de filtros de gas, aceite, lavado de compresores axiales, etc.

• Aumentar la vida útil/diferir inversiones. La vida útil de algunos activos se ve

seriamente afectada por la frecuencia/calidad del mantenimiento. Por otra

parte, se pueden diferir grandes inversiones, como por ejemplo

reconstrucciones de equipos mayores. Encontrar el punto exacto de máximo

beneficio económico es de suma importancia aquí. A modo de ejemplo la

frecuencia con la cual se hace mantenimiento mayor de una turbina a gas se

ve influenciada por la frecuencia de paradas de la misma.

• Seguridad, ambiente y aspectos legales. Muchas tareas de mantenimiento

están dirigidas a disminuir ciertos problemas que puedan acarrear,

responsabilidades legales relativas al medio ambiente y seguridad. El valor de

dichas tareas es difícil de evaluar. El uso de herramientas avanzadas de

computación ha permitido en algunos casos evaluar la relación costo/riesgo y

así determinar los intervalos óptimos de mantenimiento.
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• Factor Brillo. La imagen pública, aspectos estéticos de bienes, la moral de los

trabajadores, etc. Son factores importantes a la hora de elegir tareas e

intervalos de mantenimiento. Por ejemplo la pintura de una fachada de edificio:

el intervalo entre pintadas es modulado más por la apariencia, que por el

deterioro de la estructura por baja protección.

2.1.1 Tipos de Mantenimiento 

La clasificación general del mantenimiento, es la siguiente: 

a) Mantenimiento correctivo

Acción de carácter puntual a raíz del uso, agotamiento de la vida útil u otros 

factores externos, de componentes, partes, piezas, materiales y en general, de 

elementos que constituyen la infraestructura o planta física, permitiendo su 

recuperación, restauración o renovación, sin agregarle valor al establecimiento. 

También denominado mantenimiento reactivo, es aquel trabajo que involucra 

una cantidad determinada de tareas de reparación no programadas con el 

objetivo de restaurar la función de un activo una vez producido un paro 

imprevisto (parada forzada). 

Las causas que pueden originar un paro imprevisto se deben a 

desperfectos no detectados durante las inspecciones predictivas, a errores 

operacionales, a la ausencia de tareas de mantenimiento (reparaciones), al uso 

o utilización de los equipos fuera de las condiciones normales de operatividad

del diseño, a problemas de fabricación de partes o piezas de equipos y, a 

requerimientos de producción que generan políticas como la de "repara cuando 

falle", o "no pares que el equipo aguanta". 

Existen desventajas cuando dejamos trabajar una máquina hasta la 

condición de reparar cuando falle, ya que generalmente los costos por impacto 
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total son mayores que si se hubiera inspeccionado y realizado las tareas de 

mantenimiento adecuadas que mitigarán o eliminarán las fallas, de acuerdo a 

lo establecido en las recomendaciones de mantenimiento del fabricante y/o las 

mejores prácticas de mantenimiento preventivo y predictivo. 

b) Mantenimiento preventivo

El Mantenimiento Preventivo se define como el conjunto de tareas de 

mantenimiento necesarias para evitar que se produzcan fallas en instalaciones, 

equipos y maquinaria en general (prevenir), es denominada también por 

algunos autores como Mantenimiento Proactivo Programado. 

El objetivo último del Mantenimiento Preventivo es asegurar la 

disponibilidad permanente de las edificaciones, equipos, sistemas e 

instalaciones en una Organización, Institución o Empresa, evitando al máximo 

las paradas forzadas e interferencias en los procesos y actividades inherentes 

de la Empresa y a las personas que laboran en ella. 

El Mantenimiento Preventivo es además un proceso planificado, 

estructurado y controlado de tareas de mantenimiento a realizar dentro de las 

recurrencias establecidas, las mismas que generalmente son definidas por los 

fabricantes, y a falta de éstas se puede recurrir a las mejores prácticas del 

mercado de este tipo de servicios, también llamados de Manutención. Las 

actividades básicas y más generales definen la cobertura del mantenimiento 

preventivo, entre las cuales se pueden mencionar: 

• Limpieza y aseo de: edificaciones, equipos, instalaciones, maquinaria,

sistemas, etc.
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• Lubricación general de automotores, equipos y maquinaria que tengan

partes móviles, rótulas o trabajen con sistemas que incluyan aceites de

circulación y/o hidráulicos.

• Inspecciones periódicas y recurrentes (tiempo definido).

• Cambio de piezas y partes, así como reparaciones menores y revisiones

generales.

• Ajustes y Calibraciones.

• Supervisión y Control a través de validaciones de tiempo de servicio de

las instalaciones, equipos y maquinarias en general (control de

dispositivos de medición de horas de trabajo, por ejemplo: horómetros).

Entre los objetivos más importantes del Mantenimiento Preventivo podemos 

citar los siguientes: 

• Eliminación o drástica reducción de los costos de reparaciones

correctivas.

• Optimización de los recursos humanos que intervienen en este proceso

(recursos propios o externos).

• Reducción de detenciones e interferencias en los procesos asignados a

las demás áreas o centros de actividad de una empresa o institución.

• Eliminación de los daños de consideración y por ende aumentar la

eficiencia de los equipos e instalaciones en general.

• Alargar la vida útil de una instalación, maquinaria o equipo.

• Reducir tratando de eliminar paradas forzadas y no programadas en las

máquinas, equipos e instalaciones en los procesos productivos.

• Reducir al mínimo los costos que se generan por la producción de daños

causados por las paradas forzadas o imprevistas en los procesos de

fabricación.
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• Establecer los programas más apropiados de mantenimiento evitando las

fallas sobre la base de las recomendaciones de los fabricantes o las

mejores prácticas en la actividad.

• Evitar el desgaste en los equipos por falta de ajustes, calibraciones,

reajustes o cambio de los lubricantes y/o grasas.

c) Mantenimiento predictivo

Básicamente, este tipo de mantenimiento consiste en reemplazar o reparar 

partes, piezas, componentes o elementos justo antes que empiecen a fallar o 

a dañarse. 

En el programa de Mantenimiento Predictivo se analizan las condiciones 

del equipo mientras éste se encuentra funcionando o en operación. Consiste 

en el análisis de las operaciones de mantenimiento para su optimización, 

permitiendo de esta manera ajustar las operaciones y su periodicidad a un 

máximo de eficiencia. Esto es siempre menos costoso y más confiable que el 

intervalo de mantenimiento preventivo de frecuencia fija, basado en factores 

como las horas máquina o alguna fecha prefijada. 

El combinar Mantenimiento Preventivo y Predictivo ayuda 

significativamente a reducir al mínimo el Mantenimiento Correctivo no 

programado o forzado. El realizar controles aleatorios o basados en la 

experiencia de los operadores de los equipos y de la gente de mantenimiento, 

generalmente es un soporte a la hora de evitar daños mayores o que se 

produzcan por efecto de las paradas forzadas. 
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La gestión, entendida en términos contemporáneos, es el procedimiento de 

adecuación de recursos de cualquier índole a aquellos fines para los cuales han sido 

recabados los recursos. 

La gestión de mantenimiento puede ser definida como "la efectiva y 

eficiente utilización de los recursos materiales, económicos, humanos y de tiempo 

para alcanzar los objetivos del mantenimiento". 

La gestión del mantenimiento industrial moderno se presenta como un 

conjunto de técnicas para cuidar la tecnología de los sistemas de producción a lo 

largo de todo su ciclo de vida, llegando a utilizarlos con la máxima disponibilidad y 

siempre al menor costo, garantizando, entre otras cuestiones, una asistencia técnica 

eficaz a través de una buena formación y gestión de competencias en el uso y 

mantenimiento de dichos sistemas asegurando la disponibilidad planeada dentro de 

las recomendaciones de garantía y uso de los fabricantes de los equipos e 

instalaciones. 

2.2.1 Etapas en la gestión de mantenimiento 

En una gestión de mantenimiento, la planificación y programación representan 

el punto inicial. Las etapas de la gestión de mantenimiento son las siguientes: 

a) Planificación

Es un proceso que consiste en la definición de rutinas, procedimientos y 

en la elaboración de planes detallados con horizontes relativamente cortos y 

medianos, usualmente mensuales o trimestrales, lo cual implica la 

determinación de las operaciones necesarias, mano de obra requerida, 

materiales a emplear, equipos a utilizar y duración de las actividades. 
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Donde se considera tener establecidos objetivos y metas, en cuanto a los 

objetos a mantener: 

• Garantizar la disponibilidad de los equipos o sistemas.

• Un orden de prioridades para la ejecución de las acciones de

mantenimiento.

• Señalización y codificación lógica.

• Rutinas de mantenimiento.

• Tiempo de parada y tiempo de reparación.

b) Programación

Consiste en establecer las frecuencias para las asignaciones del 

mantenimiento preventivo, las fechas programadas son esenciales para 

que exista una continua disponibilidad de equipos e instalaciones. Se inicia 

con la solicitud y envío de la orden de trabajo. 

c) Ejecución, control y evaluación

Estos procesos vinculan dos acciones administrativas de singular 

importancia como son la dirección y la coordinación de los esfuerzos del 

grupo de realizadores de las actividades generadas en los procesos de 

planificación y programación, cuya finalidad es garantizar el logro de los 

objetivos propuestos. En general, la ejecución, el control y la evaluación, 

permiten que las actividades se realicen tal cual fueron planificadas, los 

resultados deben ser comparados con estándares y evaluados de forma de 

retroalimentar el proceso inicial. 
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Un indicador o índice, es un parámetro numérico que facilita la información sobre un 

factor crítico identificado en la organización, en los procesos o en las personas 

respecto a las expectativas o percepción de los clientes en cuanto a costo, calidad y 

plazos. 

Mediante el indicador se puede controlar o guiar las acciones de un colectivo, 

entidad, departamento, etc., para que sus resultados coincidan o superen los 

objetivos establecidos. Es decir, con el indicador se puede comprobar la eficacia y 

resultados del control. 

Características de los índices: 

Según su utilidad los índices de gestión deben ser: 

• Pocos.

• Claros de entender y calculables.

• Útiles para conocer rápidamente cómo van las cosas y por qué.

Según su gestión los índices deben: 

• Identificar los factores claves de la producción.

• Definir índices que los evalúen.

• Establecer registros de datos que permitan su cálculo periódico.

• Establecer valores estándares (consigna) para dichos índices; objetivos.

• Tomar las oportunas acciones y decisiones ante las desviaciones que se

detecten.

• No sólo efectuar un control por objetivos, sino también un control de los

objetivos para adecuarlos a cada circunstancia.
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"Lo que muchas empresas necesitan es un sistema que permita a sus directivos 

controlar y verificar las actividades de producción para conocer rápidamente cómo 

van las cosas y por qué." 

Los indicadores más conocidos en el ámbito del mantenimiento, son los siguientes: 

A. 

B. 

C. 

Operatividad: Es un ratio que indica el porcentaje de horas que trabaja la 

máquina respecto al total de horas trabajadas y de mantenimiento en un 

periodo determinado. La operatividad se obtiene mediante la siguiente fórmula: 

Donde: 

Ht : horas trabajadas. 

Hr : horas de reparación o mantenimiento. 

Disponibilidad: Se define como el porcentaje de tiempo que el equipo estuvo 

disponible para los diferentes procesos de operaciones, en las condiciones de 

seguridad y calidad establecidas por el fabricante del equipo. La disponibilidad 

se obtiene mediante la siguiente fórmula: 

Donde: 

H
p

: horas programadas. 

Hr : horas de reparación o mantenimiento. 

Utilización (U): Se define como el porcentaje de tiempo efectivo de operación 

de un equipo durante un período determinado, definido por operaciones. La 

utilización se obtiene mediante la siguiente fórmula: 



D. 

Donde: 

Ht : horas trabajadas. 
Hsb : horas stand by. 
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Tiempo medio entre fallas (MTBF): Establece el periodo promedio entre dos 

fallas de un equipo o sistema complejo, en un contexto de funcionamiento dado; 

las letras MTBF corresponden a mean time between failures. El MTBF se 

obtiene mediante la siguiente fórmula: 

Donde: 

Ht : horas trabajadas. 

�H -�H 
MTBF = 

,,_, t ,,_, np 

¿NP 

Hnp
: horas del numero de paralizaciones. 

NP
: número de paralizaciones. 

El encargado del mantenimiento deberá reconocer el tiempo real de la 

reparación propiamente dicha, mediante el siguiente ejercicio: 

Sea: 

El tiempo total de la parada o tiempo de atención del equipo "TA" y el 

tiempo real o tiempo técnico de la reparación "TTR", como se puede apreciar 

en el siguiente gráfico, existen varios tiempos involucrados, los cuales son: 

> 

to=O tf 

Imagen 2-1 Distribución de los tiempos involucrados en el TA. 



Donde: 

t0: tiempo de inicio de la avería del equipo. 
t1 : tiempo muerto de comunicación del fallo. 
t2: tiempo del lanzamiento del trabajo y asignación de recursos. 
t3 : tiempo de preparación y lanzamiento. 
t4: tiempo de localización del fallo. 
t5: tiempo de acopio de piezas precisas. 
t6: tiempo de reparación propiamente dicha (TTR). 
t7: tiempo de pruebas y normalización del sistema. 
t8 : tiempo muerto de comunicación de vuelta a funcionamiento normal. 
tr: tiempo final donde el equipo reingresa a su frente de trabajo. 
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E. Tiempo medio entre reparaciones (MTTR): Es la relación entre el tiempo total

de intervenciones por restauración, y el número total de reparaciones. 

F. 

Es aplicable, además, para un conjunto de ítems cuyas características 

sean similares y cuando se trata de la misma reparación. El MTTR se obtiene 

mediante la siguiente fórmula: 

Donde: 

MTTR = 

¿Hr

¿Npr

Hr : horas de reparación o mantenimiento. 
Npr : número de paralizaciones. 

Ratio de mantenimiento (MR): Es el promedio entre las horas hombre de 

mantenimiento y el número de horas trabajadas que ha tenido el equipo durante 

el periodo que se analiza. Está dado por la siguiente fórmula: 

Donde: 

Hhm : horas hombre. 
Ht : horas trabajadas. 

MR = 

¿Hhm * 100
LHt 



G. 
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Exactitud del servicio (SA): Es aquella desviación o precisión del servicio (en 

horas de trabajo del equipo), que existe entre el horómetro de mantenimiento 

ejecutado y el tipo de mantenimiento correspondiente. Vale decir, la cantidad 

de horas en exceso o defecto correspondiente a la ejecución del servicio de 

mantenimiento. Se define por la siguiente fórmula: 

Donde: 

(HRp - HRe)SA=----­
HRp

HRp: horómetro programado para el mantenimiento.
HRe: horómetro de ejecución del mantenimiento. 

Nota: El SA no debe ser mayor o menor a 10% 

Existen más indicadores, por ejemplo los Indicadores de consumo de combustible. 

Corresponde al consumo de combustible alcanzado por el equipo en un determinado 

periodo de tiempo, por lo general, el consumo de combustible se calcula dividiendo 

la cantidad de combustible suministrado a la unidad, dividido entre la cantidad de 

horas. La unidad de medición es: galones/hora (gal/h). 

2.4 DEFINICIÓN DE EQUIPO MAYOR 

Generalmente se hace referencia a todos los equipos de construcción como las 

grúas, tractores, retroexcavadoras, excavadoras, volquetes, telehanders, rodillos 

compactadores, etc. Donde se realizan las reparaciones mayores, es decir son 

aquellas reparaciones que generan gran demanda de recursos, tales como: 

repuestos de alto costo, personal especializado, equipos, herramientas básicas y 

complejas. También se puede considerar a los equipos, cuyo costo de adquisición es 

mayor a US$ 20,000, esta es una de las definiciones exclusivas de la empresa 

constructora, donde se realizó el presente informe. 



2.5 MANTENIBILIDAD DE LOS EQUIPOS MAYORES 
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La mantenibilidad está relacionada con la duración y el esfuerzo requerido por las 

actividades de mantenimiento. Puede ser asociada de manera inversa con el tiempo 

que se toma en lograr las acciones de mantenimiento, en relación con la obtención 

del comportamiento deseable del sistema. 

Esto incluye la duración (horas) o el esfuerzo (horas-hombre) invertidos en 

desarrollar todas las acciones necesarias para mantener el sistema o uno de sus 

componentes para restablecerlos o conservarlo en una condición especifica. Es decir 

depende de factores intrínsecos al sistema y de factores externos o extrínsecos 

propios de la organización de mantenimiento. 

Entre otros factores externos está el personal ejecutor, su nivel de 

especialización, sus procedimientos y los recursos disponibles para la ejecución de 

las actividades (talleres, maquinas, equipos especializados, etc.) Entre los factores 

intrínsecos al sistema está el diseño del sistema o de los equipos que lo conforman, 

para los cuales el diseño determina los procedimientos de Mantenimiento y la 

duración de los tiempos de reparación. 

Una de las creencias comunes es que la mantenibilidad es simplemente la 

capacidad de llegar a un componente para reemplazarlo. Sin embargo, eso es sólo 

un pequeño aspecto. 

Mantenibilidad es una disciplina científica que estudia la complejidad, los 

factores y los recursos relacionados con las actividades que debe realizar el Gestor 

de mantenimiento para mantener la funcionabilidad de un sistema / Equipo, y que 

elabora métodos para su cuantificación, evaluación, predicción y mejora. 
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La importancia de la ingeniería de mantenibilidad está creciendo rápidamente, 

debido a su considerable contribución a la reducción de costos de mantenimiento de 

un producto durante su uso. Al mismo tiempo, el análisis de mantenibilidad 

proporciona una potente herramienta a los ingenieros, para la descripción cuantitativa 

de la capacidad inherente de un sistema / Equipo de ser recuperado para el servicio, 

mediante la realización de tareas de mantenimiento. 

En mantenibilidad, el enfoque basado en el tiempo empleado en el 

mantenimiento es, de lejos, el más usado en la práctica. Consecuentemente, por 

medio de decisiones relacionadas con la complejidad de la tarea de mantenimiento, 

accesibilidad de los elementos, seguridad de recuperación, facilidad de prueba, 

localización física del elemento, así como con las relacionadas con los requisitos de 

los recursos de apoyo del mantenimiento (instalaciones, repuestos, herramientas, 

personal cualificado, etc.). 

Así, la mantenibilidad podría ser expresada cuantitativamente, para ello es 

necesario analizar todos los factores que intervienen, por ende los diferentes tiempos 

empleados en la ejecución de cada ensayo individual de la tarea de mantenimiento, 

son el resultado de la influencia de los factores que intervienen. 

Consecuentemente, la naturaleza de la tarea de mantenimiento también 

depende de la variabilidad de esos parámetros. Por tanto, es posible controlar estos 

factores mediante la toma de datos oportunos, datos que en nuestro caso deben 

estar relacionados a la actividad del mantenimiento, para posteriormente 

automatizarlo por software, formatos, u otros medios que faciliten la comprensión de 

los mismos. 



CAPÍTULO 3. 

IDENTIFICACIÓN DEL PROBLEMA 

3.1 DESCRIPCIÓN DEL ÁREA DE ESTUDIO 

El presente estudio se ha realizado en la Central de Equipos o CEQ, siglas que la 

simplifican, la cual es la encargada de asegurar el mantenimiento de todos los 

equipos dentro de la organización. 

La función del área es entregar la disponibilidad requerida de los equipos para 

lograr las metas de producción en los diversos proyectos, para lograr este objetivo, 

se cuenta con un equipo de profesionales, técnicos y actividades de supervisión 

calificada que trabajan en forma conjunta con otras áreas, como el área de logística 

y nuestros socios estratégicos externos. 

En el área de equipos, se maneja equipos de todas las familias, y sus funciones 

principales son: 

• Emisión de órdenes de Trabajo (OT).

• Realización de los mantenimientos.

• Ingreso de órdenes de trabajo (OT) y ordenes de servicio (OS).

• Negociación de los trabajos enviados a terceros.

• Movilización, desmovilización y recepción de equipos.

• Envió de muestras de aceite, etc.

La CEQ (Central de Equipos), por haber sido implementado recientemente para

la supervisión de los equipos de construcción, no cuenta con un plan de 
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mantenimiento versátil, por ende no es tan eficiente, lo cual muy a menudo interfiere 

en la producción que se estima alcanzar en los proyectos, en general el 

mantenimiento actual es un mantenimiento correctivo. 

El Organigrama del área de mantenimiento es la siguiente: 

Jefarura de 
Equipos Mayores 

Jefe Área 
Técnica 

Auxiliar 
Admirntrativ 

Equ�os Mov. 
Berra 

EQu.ioos 
Camiones 

Inspección 

Asistente 

Trainee 

Jefarura de 
Tuneleria 

Asistente 

Gerente Equipos y 
Logística 

Gerente de 
Mantenimiento 

Jefatura Plantas 
Industriales 

Asistente 
Trainee 

Mecántco 

Asistente 

Administrativo 

Jefarura de 
Equipos lzaje 

Jefe Área 
Tecruca 

Imagen 3-1 Organigrama de la Central de equipos antes de la mejora de la gestión de 
mantenimiento, donde se pueden apreciar las distintas áreas de gestión. 

J�f• Equipos 
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equ.�c.t: Obr4t 1 

lu:oertntllr.::111\te o� 
equrpoc Obnu 2 

-IUll•,rnbn:ioel'Jbt de 
Equ::Z,e-& OtH.lt & 

Imagen 3-2 Organigrama de la Central de equipos después de la me.jora de la gestión de 
mantenimiento, donde se aprecian la nueva distribución de las áreas y cargos. 



3.2 DEFINICIÓN DEL ÁMBITO DONDE SE DESARROLLÓ EL INFORME. 
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La industria de la construcción en el Perú viene presentando un crecimiento 

acelerado. Sin embargo este avance muchas veces no es acompañado por 

actividades de apoyo como las que constituyen la gestión adecuada del 

mantenimiento. 

Es acá donde debe ponerse la mayor atención, pues el mantenimiento de los 

equipos de construcción equivalen a un gran porcentaje del presupuesto de la 

empresa y por lo tanto debe ser manejado de manera muy cuidadosa, con una 

estrategia clara a través de un plan altamente estructurado que evite paradas, 

accidentes, problemas ecológicos, desviaciones en el presupuesto, etc. 

Para ello se ha preparado un ámbito de estudio, donde contaremos con el apoyo 

de la Central de equipos y unas cuantas obras dentro del área mantenimiento. Como 

se mencionó anteriormente, la función del área es entregar la disponibilidad requerida 

de los equipos para lograr las metas de producción, haciendo todos sus trabajos con 

la máxima seguridad, eficiencia y buscando el mejor control posible de los costos. 

Las actividades de mantenimiento de los equipos se realizan tanto en los talleres 

como en el campo. Uno de los conceptos asociados a los cuales nos vamos a enfocar 

para lograr estas metas, se encuentra justamente en el concepto de mantenibilidad. 

3.3 CARACTERIZACIÓN DEL PROBLEMA. 

Para conocer gran parte de los problemas se han desarrollado entrevistas iniciales 

con personal de la empresa, tanto en CEO como en las obras, de forma que nos ha 

permitido identificar los principales procesos y sus problemas comunes a todas las 

áreas. 
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3.3.1 ¿Qué se conoce del problema? 

De las entrevistas realizadas en las obras y CEO de la empresa constructora se han 

detectado los siguientes problemas en cada proceso: 

•

• 

Problemas generales, en su mayoría de central de equipos (CEO):

Algunas áreas no tienen procedimientos formales de sus actividades. 

Poco conocimiento técnico, lo que dificulta mejorar la gestión del área. 

No existe un "software" centralizado que permita revisar la gestión de 

mantenimiento de los equipos en los diversos proyectos, no se centraliza 

esta información (a excepción de algunos proyectos que envían un 

reporte mensual de la situación de los equipos). 

El sistema actual instalado (software), por lo general es muy lento para 

distribuir la información y en el algunos casos con errores, lo cual implica 

gran cantidad de tiempo en generación de OS, OT, reportes, etc., en 

muchos casos la información no está actualizada y se registra en paralelo 

en Excel. 

No existe historial para algunos equipos. Es necesario que toda la 

información aparezca como historia del equipo para futuras acciones o 

evaluaciones en el costo invertido. 

En la recepción de equipos: 

Obra no informa oportunamente el envío de equipos, ni la necesidad de 

trabajos en los equipos. 

Obra no siempre envía la información completa y actualizada del equipo, 

de mantenimiento preventivo, correctivo, muestras de aceite, manuales, 

lo que impide hacer el trabajo adecuado. 



• 

• 
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Los equipos en teoría no deberían llegar en malas condiciones si se 

hicieron adecuadamente los trabajos en mantenimiento, cosa que no 

siempre se cumple en la empresa. 

En la evaluación de equipos 

Los sistemas deberían permitir una rápida evaluación del estado del 

equipo: depreciación, garantía, gastos de mantenimiento anteriores del 

equipo. 

La evaluación del estado operativo debería soportarse en el informe de 

la obra sobre el rendimiento del equipo. 

En el mantenimiento y reparación 

La decisión de reparación no siempre se toma de inmediato, sino cuando 

el equipo es requerido por alguna obra. 

Faltan herramientas que apoyen el seguimiento de las transacciones (en 

evaluación, en reparación Taller, en Dealer) y se visualice su 

disponibilidad estimada. 

Proveedores recargados con trabajos de reparaciones, por equipos de 

muchas empresas. 

Existen precios estandarizados en algunos proveedores aunque sin 

contratos. 

Demanda de repuestos ha crecido y frecuentemente no hay stock ( es 

necesario tener componentes críticos en obra). 

Puede haber una oportunidad de mejora en tarifas más justas incluyendo 

componentes críticos. 



• 
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Entrega de equipos a obra 

El tiempo de respuesta sobre el mantenimiento del equipo y/o 

componentes que se envían a Lima, es muy variable y puede mejorarse. 

Necesitan información anticipada de los requerimientos especiales de 

obra. 

Existen algunas devoluciones de Equipos por fallas internas que no son 

detectadas en el mantenimiento y que fueron detectadas en la obra 

anterior y no se informó. 

Procedimiento de revisión de equipos antes de su envío no está 

estandarizado 

3.3.2 ¿Existen estudios o trabajos anteriores? 

En la empresa no se ha realizado ningún trabajo o estudio anterior, como se 

menciona en los antecedentes, la gestión del área de equipos de la empresa 

constructora se basaba en mantener a los equipos operativos sin tener en cuenta la 

parte analítica de resultados en la reparación, los tiempos de ejecución y costos. 

En el proceso de revisión de información para el presente estudio se realizaron 

diversas consultas a las personas relacionadas a la Gestión de Mantenimiento, las 

cuales finalmente nos sirven de apoyo en cuanto a la metodología y técnicas 

aplicadas. 

3.4 PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

¿Es factible la mejora de la gestión de mantenimiento, implementando paneles 

de control y formatos, considerando los conceptos de mantenibilidad extrínsecos 

existentes de los equipos mayores de la constructora? 



CAPÍTULO 4. 

MEJORA DE LA GESTIÓN DE MANTENIMIENTO BASADO 

EN LA MANTENIBILIDAD DE LOS EQUIPOS MAYORES. 

Como mencionamos en el capítulo 2, sabemos que la mantenibilidad depende de 

factores intrínsecos y extrínsecos al sistema de los equipos. Aplicando este concepto 

de mantenibilidad dentro de la organización de mantenimiento, se han identificado 

que algunos de los equipos de construcción presentan problemas intrínsecos de 

diseño, reflejados en su baja confiabilidad, sin embargo también se han detectado 

problemas en el factor externo propio de la gestión de mantenimiento actual, lo cual 

se refleja por ejemplo, en el registro de causa de parada de los equipos en operación, 

equipos inoperativos en espera de repuestos y/o componentes, equipos inoperativos 

esperando mecánico, equipos inoperativos por soldadura, etc. 

El siguiente estudio se ha enfocado en los problemas dentro del concepto de 

mantenibilidad de los factores externos o extrínsecos que afectan los resultados de 

gestión actual en la empresa constructora, para ello deben mejorarse estos factores 

externos, y para mejorarlos es necesario gestionarlos. Los factores a controlar son 

los tiempos de desmovilización, entrega y reparación, la capacitación del personal 

ejecutor, el nivel del mantenimiento que se ejecuta, así como su especialización, sus 

procedimientos, los costos por mantenimiento, etc. 
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4.1 NUEVO PROCESO DE DESMOVILIZACIÓN, REPARACIÓN Y ENTREGA 

DE EQUIPOS. 

Las mejoras que estamos implementando harán el proceso más eficiente y ayudarán 

a mejorar la calidad de los equipos que se entregan a las obras. 

a) 

• 

Mejoras: 

Desmovilización 

Desmovilizar el equipo con envío directo al proveedor, otra obra, o CEQ 

(este último, solo en caso no exista solicitud por otra obra o se encuentre 

para venta). La decisión lo tomara la central de equipos mediante el ITE. 

Agilización de la Guía Remisión. 

• Reparación

• 

b) 

• 

Agilización de la OS/OC. 

Estado de los equipos en sistemas: Ubicación (Obra, CEQ, Tránsito, 

Proveedor) y Mantenimiento (Evaluación, Reparación, Disponible, En 

Almacén Ventas). 

Registro de resultados, de las pruebas realizadas a los equipos después 

de la reparación. 

Entrega 

Previo a envío, evaluación técnica del equipo y verificación de despacho. 

Conformidad de recepción de equipo en el proyecto. 

Impacto 

Eficiencia 

Reducción de lead time del proceso, una reducción aproximada del 33% 

del lead time del proceso de evaluación previa a la reparación. 

Reducción de errores, retrabajos, demoras innecesarias, etc. 



• Calidad
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Mayor confiabilidad de la calidad operativa de los equipos entregados a 

los proyectos. 

Atención de requerimientos de equipos a los proyectos en menos tiempo. 

En el nuevo proceso, el encargado del mantenimiento está más involucrado en 

la desmovilización y recepción de equipos; la reparación es más ágil y hay un mayor 

control de la calidad de las entregas a los proyectos. 

. -· . . . Recepc1on 
de Equipo 

Adecuación 
y Envio a 

Obra 

1 2 3 4 5 6 
r---------------------------------------------------------------------------,
1 1 
1 

�---jD;I�---� �---�[!ID----� 
1 

1 IBll'.!119----� Prov 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 

�-------r ------------------------------------------------------------------'
1 Actual 1 
, _______ .. 

2 3 1 4 5 6 7 
r-------------------· -----------------------------------------------------

,

f 1 
1 1 
1 ll!ll]j�--,,-7 �-----l ,----,--� �!Jl---il!.J]lj� 1 
1 ; 1 

¡ : ______________________________ ; ¡ 
�------,-------------------------------------------------------------------· j 
1 Propuesto 1 
·-------4 

Imagen 4-lEsquema donde se observan el proceso antiguo de la desmovilización, reparación y 
entrega de un equipo, y el nuevo proceso propuesto. 

4.1.1 Proceso de desmovilización: 

a) Paso 1: Aviso.

El jefe de mantenimiento en obra avisa acerca de la desmovilización del equipo, 

este aviso debe realizarse mediante el correo electrónico, el formato debe ser 

el siguiente: 
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• Mensaje:

Asunto: Aviso Desmovilización Fuera Bambas/ 16 mayo. 

Lista de equipos a desmovilizar, datos (código del equipo, 

descripción del equipo, propietario, horómetro) 

• Dirigido a quien:

Jefe de mantenimiento CEQ según área de gestión del equipo: 

livianos, mayores, lzaje. 

• Con copia:

Gerente mantenimiento, superintendente, responsable de 

monitoreo. 

b) Paso 2: Evaluación en el proyecto.

El encargado de mantenimiento realiza la evaluación técnica del equipo, se 

apoya mediante el ITE. 

• ITE (Informe Técnico del Equipo):

Inspección de equipo: Evaluación mecánica de los componentes 

del equipo mediante inspección visual y pruebas básicas de 

funcionamiento. 

Reporte fotográfico: Fotografías de los 4 lados del equipo y de las 

fallas encontradas en inspección mecánica de componentes. 

Resumen de mantenimiento: Evaluaciones de funcionalidad, los 8 

últimos mantenimientos realizados y las reparaciones más 

importantes realizadas. 

• Check list de despacho de equipo:

Status de documentos de propiedad, documentos técnicos, 

implementos de seguridad, niveles de combustible. 
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Una vez completado el informe, el jefe de mantenimiento, envía la 

documentación mediante el correo electrónico, el formato debe ser el siguiente: 

• Mensaje

Asunto: ITE Fuera Bambas. 

Datos del equipo (código del equipo, descripción del equipo) 

• Dirigido a quien:

Jefe de mantenimiento CEQ según área de gestión del equipo: 

livianos, mayores, lzaje. 

• Con copia:

Gerente mantenimiento, superintendente, responsable de 

monitoreo. 

c) Paso 3: Asignación de destino, proveedor, CEQ, u otro proyecto.

CEQ analiza la evaluación técnica, económica y según requerimientos 

actuales del proyecto, decide el destino del equipo, posibles destinos: 

• CEQ:

Para almacén ventas. 

Para disponibilidad: No requiere reparación y no tiene 

requerimiento de otro proyecto. 

Reparación menor. 

Reparación con servicio de campo de proveedor. 

Reparación especializada por parte del dealer. 

• Proveedor:

Reparación y/o calibración y adecuaciones para posterior envío a 

proyecto. 
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Se debe coordinar con el proveedor para que reserve espacio para 

recibir el equipo directamente en su taller. 

• Obra:

No requiere reparación y existe un requerimiento de obra que se 

puede cubrir con el equipo. 

Esto se hace en coordinación con el Jefe de Alquileres 

d) Paso 4: Envío de equipo.

El encargado de equipos del proyecto envía equipo a destino asignado. 

4.1.2 Proceso de reparación: 

a) Paso 5: Recepción.

El jefe de mantenimiento verifica el "Check list" de despacho, si es conforme se 

continua con el proceso, si es lo contrario, se procede con el reclamo. 

b) Paso 6: Cotización.

Se negocia reparaciones con proveedor para cotización. El jefe de 

mantenimiento CEQ evalúa si justifica reparar, si se justifica la reparación, se 

continúa con el proceso. Caso contrario se inicia con el sustento de baja del 

equipo para aprobación formal por la gerencia de mantenimiento. 

Si tuviera requerimiento de obra asignado, se debe incluir en cotización 

adecuaciones y calibraciones. 

c) Paso 7: Reparación.

Se genera la OS para que el proveedor comience con la reparación del equipo. 

Debe hacerse seguimiento. 



d) Paso 8: Pruebas y conformidad.
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El jefe de mantenimiento realiza pruebas al equipo. Una vez conformes, se da 

conformidad al servicio. Se envía equipo a CEQ. El jefe de mantenimiento se 

apoya mediante el protocolo de pruebas, que es un registro de los resultados 

de pruebas de equipo tras reparación. Documento que sustenta conformidad. 

4.1.3 Proceso de entrega: 

a) Paso 6: Adecuación y calibración.

El jefe de mantenimiento CEQ coordina adecuación y calibración del equipo. 

b) Paso 7: Evaluación previo envío.

El jefe de mantenimiento realiza la evaluación técnica del equipo, se apoya 

mediante el ITE. 

• ITE (Informe Técnico del Equipo).

• Check list de despacho de equipo.

c) Paso 8: Conformidad de recepción en obra.

El jefe de mantenimiento en el proyecto, verifica el Check list de despacho. Si 

no es conforme, se continúa con el proceso de reclamo. 

d) Paso 9: Conformidad de garantía.

El jefe de mantenimiento CEQ monitorea el estado y uso del equipo en el 

periodo de garantía (15 días o 125 horas trabajadas). El proyecto confirma si 

el equipo tuvo buen desempeño en el periodo de garantía, si es conforme, se 

considera una entrega conforme. Caso contrario se continúa con el proceso 

de reclamo. 



4.1.4 Proceso de reclamo 

a) Paso 1: Notificación de reclamo.

34 

El jefe de mantenimiento en el proyecto, notifica el reclamo al Superintendente, 

y envía el formato de reclamo mediante el uso del correo electrónico. 

• Dirigido a quien:

Superintendente. 

• Asunto:

Reclamo de recepción no conforme o 

Reclamo de fallas en garantía. 

b) Paso 2: Verificación y registro.

Superintendente valida reclamo y registro en el control de reclamos. Registro 

de reclamos que posteriormente nos sirven para monitoreo e indicadores 

c) Paso 3: comunicación a responsable.

Superintendente comunica a responsable de reclamo para la solución. 

d) Paso 4: Monitoreo, respuesta y cierre.

Superintendente monitorea la respuesta del reclamo. Al cierre de mes envía 

registro de control a Gerencia para cálculo de indicadores. 

En resumen, los responsables del proceso giran principalmente en torno al 

encargado de mantenimiento en la Obra y el encargado de mantenimiento de la 

Central de Equipos, sus funciones claves son las siguientes: 



•

• 

Encargado de mantenimiento en la Obra:

Informar la desmovilización oportunamente. 

Realizar el informe técnico de equipo (ITE). 

Enviar el ITE en un máximo de 3 días. 

Coordinar ágilmente la salida del equipo al destino indicado. 

Encargado de mantenimiento en CEQ: 

Indicar el destino del equipo en base al análisis del ITE. 

Asignar el destino que agilice la disponibilidad del equipo para su 

posterior entrega al proyecto. 

Negociar las reparaciones que optimicen los costos. 

Garantizar la confiabilidad y la calidad del servicio de reparación. 

Enviar el equipo con los estándares requeridos por el proyecto. 

Garantizar la operatividad del equipo enviado al proyecto. 

35 

El Superintendente dará el soporte al proyecto y CEQ para lograr que el 

proceso sea ágil y efectivo. El beneficio es tener un proceso de reparación en CEQ 

más eficiente y contar con equipos más confiables para los proyectos. 

• Eficiencia:

Reducción del tiempo necesario en tener un equipo disponible. 

Reducción de errores, pasos y demoras innecesarias que no agregan 

valor. 

• Calidad:

Mayor confiabilidad de la calidad operativa de los equipos entregados a 

la obra. 

Mejora en calidad del servicio con atención de requerimientos de 

equipos en menos tiempo. 
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Proceso anterior: línea base 

P�iodo: Enero - Marro 2012 

l. Evaluación : 12 días 11. Reparación : !13 días 111. Envío a obra : 6 días 

• - e--E)D-Prnv. 

0@SmDYiliz;¡ciOn lncrao • Obn 

·:-· p¡¡w .• __ ,,,.. ·.E:, -------fil·+·- ��*-ltilh¡.
\ 1-ldQ� ldla 

L Evaluación : 8 días 4- !13% 

2-3dÍ-a� , ��-2d_1�·----v-----' 

11. Repar.aclón (en monltoreo) 111. Envio a obr" ( en monltoreo) 

Imagen 4-2 Esquema que detalla eJ nuevo proceso y la reducción obtenida, los otros procesos 
aún se encuentran en monitoreo. 

4.2 ELABORACIÓN DEL ESTADO SEMANAL. 

El estado semanal o "status semanal" de los equipos, es un registro sencillo, 

donde la información se mantiene actualizada semanalmente. 

a) Función: Reportar de forma resumida y rápida los siguientes puntos.

• Ubicación del equipo.

• Estado del equipo.

• Área a la cual pertenece el equipo.

• Fecha de ingreso.

• Permanencia del equipo en CEQ.

• Horómetro.

• Las actividades programadas con frontera de una semana.

• El cumplimiento del plan semanal.

• Análisis de restricciones.

• Un gráfico de resultados.

b) Aplicación: La finalidad del formato, es crear un registro o historial de

datos, que faciliten en CEQ, el monitoreo del equipo.
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RESUMEN 

ESTADO MAYORES MENORES IZAJE TOTAL 

DISPONIBLE 21 22 10 53 
REPARACJÓN 12 - . O 6 18 
EVALUACIÓN 28 7 11 46 
SubT olal 61 29 27 117 

MOVIMIENTO DE EQUIPOS EN LA SEMANA (SALIDAS I INGRESOS) 

1--,----.------------........... �------------�----,.----------------..-------------.----------
ARO DE HOROME FECHA ITEM COOIGO DESCRlPCION FABRICACIÓ TRO STATUS AREA 

MOVIMIENT 
ORIGEN/DESTINO OBSERVACIONES 
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LOOKAHEAO MANTENIMIENTO MECANICO 

CEQ - VILLA (linea Ama,illa) 
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C1mbw08U1n11Sposmiol,s 

C.IMION VOLQUETE GX 4.f Al/. '. ••"" 

CA3l56P1K2TIAAO ll M' Aniksis dt COSIOS ' P,pa,1<iondtCOll!CWOS 

CAMONVOLQUETE6 X4 .f AII, 
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CAMIJNVClQUmGX4,fA\/, 
CA3256P1K1TIASO, 11 M' 

CAMIONVOLQUETESXI.FA\/, 
CA31561'2K2TIA!0, 11 M' 
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Anatisis df costos 

ReDa14Ciondecor1t"Ctivos 

.. 

Lookahead 28 PPC PS AR I RANK�)] 0 

' 

FECHA INICIO FECHA TERMINO 

1 
03---¡j" 15-iJ 
�i¡ ¡¡:¡;,¡ 
11,j,J l2fJI 

03.;. 15,,¡ 
15-¡JI 11-jw 
" 
08 ,iu 15-•I 
15·" 1 11-•I 
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Q 5 COOIGO PROYECTO I PROPUESTA 
� 
� ¡ NOMBRE PROYECTO / PROPUESTA 
,,, 

CUMPUMIEJITO PROGRAMA SEMA/IAI. 

AREA I OPTO 

CLIENTE 

� 9 $("'""' 

8 'll o FECHA OE L M tt J y s o 1 • r • ---
� . :i � INICIO 
l. ¡'.'. 0 DESCR!PC!ON DESCRIPCION DE LA ACT!V!OAD PLANEAD SI I NO I AREA 

T 

NO. REGISTRO 

UB!CACIÚN 

ANALISIS DE CUMPLIMIENTO 

CAUSAS DE INCUMPLIMIENTO 
� - g A il:n°?-?-� 
••1 0Sa6g21�1 1 1 1 1 
Q. !.: 1 ooon.oon1 AUTOHORMGONERA. CARMIX. 3 .  R�1a<1on d, COJJecilVOS 01-M X X X XI X 

éj \J 2 OOllfl-00084 CAM'ONVCi®ETE6X4. F.W,C R1P31,oiondtcontcwos 04-iuf X X X X 
"O ·� 3 00011,00325 CAMIJNVOLQUETE6X4,FA\l,C Rfpar,oiondtcontctivos 04-M X X X X 
S 'l ! 000lf-00339 CAM'.QNVOlQUETE6Xl,FA11.C Rtp•miondtcontc!M>s 01-M X X X X 
� ,; 5 000lf-OOlOl C�MONVOLQIJETE6X4,FAV,C Rtp,1aeiondtrontclNOS 01-iul X X X X 

•• 17 6 OOOIH)�07 CAMiONVOLQUETE6X4,FAV,C Rfp;i;ciond,C<)Jle<1JYOS 01-iul X X X X 
.§ 1 0001;00.15 CAMOIJVOLQUETE6XI.FA\l,C Rtp.i,ciondH011l'CIÍ\'OS 01-iul X X X X 
Q. tl 8 0001�001\S CAMlONYOlQUE1E8X4.FAll,C R¡p,miondtrontctivos 0HJI X X X X 
8 10 9 000lf,00419 CAMiONVOLQUETE6Xl,FA\l,C R¡p,ueiond,conectlVOs �-iul X X X X 
a 11 10 00011,004n CAAOON lUBRi:AOOR4X2.FA, M.ntorimifn1od;lgs¡,miM,t,�,ic;.-., OJ.iti X X X X X X X 

_ Z1 11 00011-00.!3 CAM!llJVOI.QUETE6XUA\l,C Rtvlsioo Técni<• Otiuf X I X 
� ll 12 00011-oom CAM(lNVCtQUETE&X4,FA\/,C R¡p,iaciondtJ,ch�sdtlr•no 02-lul X X X X X X 
_ 24 13 000�00041 GP.UAHW.UUCA.GROI/E,MOO Eni.par.ciónsisteJTl!lidlolJbco 01-M X X X X X X X 
Í: 25 14 000�-00018 GRUA HORAl.lllCA. GROVE . MOO foluación e lflSl-i;ción 01-iiJ X X X X X X X J X 
:: 2i, 15 00015-00051 GruA CE CELOSllLA SOBRE CA/1 p��,ción 1mlu1<ión 01-M X X X X X X X i X 
0 17 IS 00011,00052 GFIUAOECELOSIUASOBRECAI Evlluación,1�1isión¡1¡par,cioomtn01,s OH� X X X X X X X j X 
U 23 17 0001Hi0002 TORREGRUA.LIEBHEAA.M00.7 R1paJ.ción1Eva1Jaciór,dfleq,,�o 01-i'JI X X X X X X X 
,. :!'3 13 00054-0000-l PERFORAOORAHQPJ,.U.JCASO Evwacion 9"'"� ¡ COIÍla<!Ol\ deiepu!SlO, l)Z.j,¡! X X X X X XI X 
� JO 13 000�9-00005 F/WA TRAIJSPORTADORACOMI Ev,to¡¡ción,11visi6n¡1¡p>1,c,,ndrnt1ue(u1' 01-iul X X X X X X X j X 
� )1 20 ooo.-1-000!7 PLANTACH.o\f\tAOORA.METSO. T1ab,¡osdesokl,duJ,9e,¡mt<Qdf11puis1os OHIJI X X X X X X X j X 
,Q ,., 
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v. Sección 5: Ranking de resultados:

• Ranking general, donde se compara el cumplimiento de las 3 áreas por

semana.

RAHKIMG IJE RESULTADOS 
Etiquetas de column'.::: 1 

Valores EQUIPOS IZAJE EQUIPOS MAYORES EQUIPO,S MENORES 
5Ef,1. 19 100% 60% � 75% 
�M-� �% �% �% 

SEM. 21 71% 
SEl,1. 22 63% 
SEi,!. 23 60% 
SEM. 24 60% 
SEM. 25 100¾ 
SEIII. 26 100¾ 
SEl,1. 27 67% 

36% 
50% 
89¾ 

100% 
50% 
50% 
23% 

50% 
50% 
50% 

100% 
50% 

100¾ 
100% 

�;_.y_ 19 W::.l 20 SÉ� 21 �A 22_ SS!A. 13 5€1-A. � �;0..t. 25 59·.�. l'., 5E f :r; 

100% ,---...------------=..a,,--,--�-�..-

20% +-----------------------�-

ru+--�--�--�-�--�--�-�--�-� 

SEM. 19 SEM. 20 SEM. 21 SEM. 22 SEM. 23 SEM. 24 SEM. 25 SEM. 25 SEM. 27 

--EQUIPOS IZA.IE --EQUIPOS Mt,YORES ---EQVIFOS MENORES 

\ Status semana 28 Lookahead 28 PPC \ PS ! AR RANKING ,-

Imagen 4-3 Ranking de la semana, se comparan las áreas de gestión. 

4.3 ELABORACIÓN DE FORMATOS DE SOPORTE PARA EL CONTROL DE 

LA GESTIÓN DE MANTENIMIENTO. 

El sistema documental son todos aquellos documentos o formatos por medio 

de la cual servirá de apoyo a la mejora del Sistema de Gestión de Mantenimiento 

propuesto. 

Este sistema contiene registro de información de datos, con la finalidad que la 

Gerencia de Mantenimiento pueda crear (a través de ellos) un registro o historial 

de datos que permitan evaluar el desempeño en un período de tiempo determinado. 
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4.3.1 Formato ITE: 

El Formato de Inspección Técnica de Equipo (ITE) sirve para reportar el 

estado actual operativo del equipo en la entrega y recepción del equipo entre 

CEQ y los diversos proyectos. 

lfpo ln!J'ea:ión 

eó<li"" de o!fra 1 1102. !Obra 

OQQ.frrento- Checidlst 0'1�-:io,: ,r. �;-n<0:.•�• .w:r.{Mtt.arat � 1 
imCfflleFotográf«:o ,=,<'j'!r�·-=--�� 1.".- VJ!r/�� 1 
EnW�--C!ior.a de�t:rs.rii-JJ cki.eau.lDD r,,or CEQO IJOrDbro: 

Úfüria. evamóóo Fed,a 
(<fd/mff'/illia) 

.Re.al izad a po, 

1 rfilc.onfom""e 

--· 

�familia 

-- � r 
�5teffl:ar-ial"1Íticos 15,0VZ012 Fer<evros Vi•nte 30 �1"'=-... :n•'*.;-1:.:t..-c.:: :ver/

� 
t==jc�.,1�¡¡,i,..�,-,�-,. t==j::::===::::==::::::::=:=:!:::===::::=====t=========j==========j===========t=Jv�et, l� r 
flllAllflO><llO'!-'BNAt be O,fRATIMIJOO 1>1,f!'{TRBiA/'RE<lfl>Cl(JN 

Fed>a 

":.'.· ve·r¡.nr.-: :-'!\ 
.,,,,,_ac 

Imagen 4-4 Formato ITE, se observan los diferentes datos que brinda. 

a) Función: Reportar estado operativo de los equipos mayores.

b) Aplicación: En la entrega y desmovilización de los equipos.

• Desmovilización de equipos de Obra: se muestra un breve esquema de

los destinos del equipo desmovilizado, y la acción a realizar .

Analiza. estado 
operalNO del eq..iipo y 

decide destino de 

envio 

Imagen 4-5 Esquema de movimientos del formato ITE en la desmovilización. 
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• Entrega de equipos a Obra: se muestra un breve esquema del equipo

entregado, y la acción a realizar.

Imagen 4-6 Esquema del formato ITE en la entrega. 

El formato ITE se compone de secciones estándar que se usarán según 

el tipo de inspección de entrega o recepción de equipo. 

c) 

l. 

• 

i '"Buen estado"' 
X X X 

Inspección de estado 
"Mal estado'" OesCJipdón de fafla 

Últimas evaluaciones funcionalidad realizadas: Tipo AT2 -
X X Tren Rodamiento y Sistema Neumáticos. 

Resumen de últimas reparaciones/mantenimientos más 
X X 

importantes realizadas al equipo. 

Imagen 4-7 Sección de contenido de los formatos que conforman el ITE. 

Descripción del formato: 

Sección 1: Datos de la inspección. 

Se identifica el Tipo de Inspección que puede ser: 

Entrega Equipo de CEQ a Obra. 

Conformidad Recepción por Obra. 

Desmovilización de Equipo de Obra. 

Conformidad Recepción por CEQ. 

X 

• Se indica el Responsable de la inspección, de CEQ o de la Obra, según

sea el caso.

• Se identifica la obra que entrega o recibe el equipo según sea el caso.



DATOS DE lA INSPECdóN 

11po Inspección ¡Desmovilización de Equipol1 
de Obra 

Fecha 

Códí¡o de Obra 1 1702 lobra 
1 15/01/2012 1 Responsable 

1 CONGA 

Imagen 4-8 Datos que componen la sección 1 del ITE. 

11. Sección 2: Datos del equipo.

45 

1 Jase Celis 

• Se identifica el equipo que se está inspeccionando y se cargan los datos

más importantes.

DATOS DEL. EQ.l)IP.0 
Código 34567 !Serie 1 2345678 IPlac., 
Área de Gestión CEQ LIVIANOS !Familia 1 ne !subfamilia 1 RUROEXCAVAOOAA 
M3rca CATERPILLAR !Modelo 1 420E IAño 1 2008 
Oescriodón RETROEXCAVAOORA. CAT, 420E. 89HP, 4X4. CON CABINA 
Horómetro 8 151.3 !Horómetro C 1 3900.ll 

Imagen 4-9 Datos que componen la sección 2 del ITE. 

111. Sección 3: Check list de inspección de componentes.

Se adjunta al sistema: 

• Check list de Inspección de Componentes según el tipo de equipo.

• Informe fotográfico del equipo.

• Conformidad de Recepción Inspección de Componentes: En caso se

trate de un ITE de Recepción del proyecto o CEQ, el Check list de

Inspección de Componentes se hace sobre el Check list realizado en la

entrega del equipo. Si no coincide al 100%, la Conformidad de la

inspección en la recepción se registra como No Conforme. Se indica

además la causa de la no conformidad. Si coincide exactamente, la

recepción se registra como conforme.

CHECKl.lSTOE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 
Dowmento Checkllst JChcóllst nt R�tro 420E.. Pdf h, Vér /Ad]qntar · 'I 
Informe Foto�ráfico 1�cu:ITERerro4J.CE.pdf L� v;.,,-y Adiunt.itr ,1 
En lnsoecdones de receoclón de eauloo oor CEQ o oor Obra: 

Conformidad de Ree:2pción \nspe.cci.ón de Componentes 1 No Conforme 

Causa de no conformidad de Inspección: 1 Soporte de mo1or se evaluó como OK en Obra y se recibió como l\/1.alo.. 

Imagen 4-10 Datos que componen la sección 3 del ITE. 



46 

Nota: El Check list de Inspección de Componentes es un formato donde se 

evalúa en detalle el estado operativo de los componentes del equipo. Se 

incluirá en el Formato ITE como documento adjunto. 

. ,...._.. .......... ,.. 

' --- ..... .... �-·-)• 

. . . ... .:, ....... 

• �=-*:::J.-h·-·· ... 

J • ��lo<,,,. ........ . 

' .,,,,,. ., . .,,� ...... . 

' ..!"'"'"'"" º"'?<Ñ•k, .. 

,t .,...,..,4,¡-. -��h .. -, I• 

IV. 

• 

� •re.z��-o,,r, ... __ 

'.;.:. 

, 

-r• 

-

. 

u 
... 

• Contenido: 

,. • Datos del tipo de inspección

• Datos del equipo

• Entrevista con el operador : ¿se

presenta o no cierta irregularidad o 

problema? ¿Cómo? ¿Cuándo?

• Evaluación de componentes: Bueno . 

Regular, Malo, Falta, No Aplica . 

• Existen tipos de formatos, cada uno para

un grupo de familias de equipos
similares.

• La lista de componentes se basa en los 
formatos de inspección tipo A T1 que 
utilizan los proveedores.

Imagen 4-11 Descdpción sencilla del contenido del Check list de equipo. 

Sección 4: Evaluación de funcionalidad. 

Se adjuntan las últimas evaluaciones de funcionalidad, según apliquen al 

equipo. 

• Se genera una alerta de Vigente o Vencido para cada tipo de evaluación

según la siguiente regla:

Evaluación Tipo A T2 y de Tren de Rodamiento, se vence si han 

pasado 2000 horas trabajadas desde la fecha de la última 

evaluación realizada. 

Evaluación del Sistema de Neumáticos, se vence si han pasado 

250 horas trabajas desde la fecha de la última evaluación realizada. 

Certificación y Calibración, se vence según la fecha de caducidad 

correspondiente. 
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EVAlUAOONES Cf fVNOONAI.IDAD 
Última ov.1luación J.-0<:ha 

R�-41ir�d� por Vigenh:! / V�ncid_. 
Horas p...-a prd.,umo lnfomic el<, 

(ddJmm/•""•) vC:nc1m1cnlo �v.iluuoóin 
fvndo":,lidad (A TI) OSI 11/7011 Ft-'Ot!yfO'\ Vtii!.lf'IHl'.' ]\')\) ..\n1rrq.-"',1,1:l'fi oat Ver ( AdiunQr 
Trt!n de rocfamn1 nto Ve.r/.&diunl:lr 
$1$ten,,:a Nt;?um�tiro$ 13/010017 hlrrtiv1'0-i Vii.tl'CH� 30 '-�...._-v-"'V\,l'.E �tm4h�1·.:t' Ver/ Adlunt.>.r 

C.éttific�óc.\¡, V•r/.&dll.lngr 
Clllbradón Ver J Adtunlar 

Imagen -'-12 Datos que componen la sección ..i del JTE. 

v. Sección 5: Evaluación final de operatividad en entrega/recepción

• Luego de cargar el Check list de Evaluación de Componentes y las

Evaluaciones de Funcionalidad, se registra una conclusión final de

operatividad en el momento de la recepción o entrega del equipo.

• Hay 4 opciones para la evaluación final de operatividad:

Operativo al 100%. 

Operativo con observaciones menores. 

Operativo con observaciones mayores. 

lnoperativo. 

EVAWACION FINAi. DE OPERATIVIDAD EN ENTIUiGA / IIECEPCIOIII 
Evaluación flnal de operatividad: Opc:r,1tl'-'-' Cf)n Ob'iC:N.:lrion('-. M('non._,-; 1 Fecho Finnl lev. Qbsc,r. (Opemtivo 100�.J. 

--

C.�s ... 1 principul e.quipo lnoporativo: 

Con,entarlos adlclonales: l�·g�nti' 1�p.lr.-1r PI or.J�m.� E.'-Jéctrlco 

Imagen 4-13 Datos t¡uc componen la SL'Cción 5 del ITE. 

VI. Sección 6: Informe de mantenimiento

• Se listan las O/S de mantenimiento y reparaciones más importantes que

se han realizado al equipo, principalmente las últimas ejecutadas.

INFORME DE MANTENIMIENTO 

N•0/5 Proveedor Fecha HorómerroC Des.:noclón 

03'15 Ferreyros 
-__ O_f,/lli20U 3GSD 

-
Pft'!v�nt,vo rle 2SOhrs Ver/ C11mblor /Qulf3r 

0345 Ferreyrm, 28/10/2011 isso Rt!pJrctción pctf�,c..l, ver/ c-.ibl3r /Qu�'t.,r 
Ver/ C11mbi r / Cluh;lr 
Ver/ Cambiar/ Quitar 

-- -- ,_, A�ar O'/S 

Imagen 4-14 Datos que componen la sección 6 del ITK 
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4.3.2 Formato Check list: 

El Check list para Guía de Remisión de envío de Equipo, indica todo lo que se 

transportará en el envío de un equipo. 

a) Función: Indica los datos del equipo que se envía y la lista de accesorios,

documentos y componentes sueltos con los que se envía el equipo. Esto

sirve para generar la Guía de Remisión. Es el contenido que el almacén

debe verificar cuando recepciona un equipo.

b) Aplicación: Será necesario hacer este Check list sólo en los siguientes

casos: 

• Proceso Desmovilización Equipos: Envío de un equipo desde un proyecto

hacia otro proyecto, hacia CEO o hacia un Proveedor. También se genera

un Check list cuando el equipo se encuentra en CEO, y este se envía a

reparación al Proveedor.

• Proceso de Entrega de Equipos a Obra: Envío de un equipo de CEO a

Obra en respuesta a un requerimiento de equipo.

c) 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Contenido: 

Datos del equipo a enviar . 

Check list de documentos de propiedad . 

Check list de documentos técnicos . 

Check list de implementos de seguridad . 

Lista de otros componentes sueltos que se envían con el equipo . 

Niveles de combustible y aceites con los que se envía el equipo . 
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Nota: El encargado de mantenimiento, sea de CEQ o de algún proyecto, 

genera este formato para que a partir de éste, el almacén genere 

automáticamente la Guía de Remisión de Envío en el sistema. 

d) 

l. 

• 

Descripción del formato: 

Sección 1 : Datos de procedencia y Datos de destino 

Los Datos de Procedencia. Se describe el lugar desde donde se está 

generando el reporte, puede ser un proyecto o CEQ. 

• Los Datos de Destino. Se describe lo que ha indicado el encargado de

Mantenimiento de CEQ. Puede ser una Obra, un Proveedor o CEQ.

DA,T0$0EPROCEDENCIA 
"Jípo 1 Obra !Codigo 1 1725 !Nombre 1 Conga 
Dirección 1 Panamericana centro KM 45, Cajamarca S/N 
pA.TOS 1,J'E DESTINO 
"Jípo 

11. 

• 

1 Proveedor !Nombre 1 Ferreyros !Dirección 1 Av. Heroes 302, Cajamarca 

Imagen 4-15 Datos que componen la sección 1 del Check list de equipo. 

Sección 2: Datos del equipo a enviar 

Indica el equipo que se está enviando. Se cargan los datos del equipo 

seleccionado al que se le va a generar el Check list para Guía de 

Remisión de Envío. Este equipo puede tener el siguiente estado: "Por 

Desmovilizar'' (cuando un proyecto está devolviendo el equipo, con 

destino a CEQ, o proveedor u otro proyecto), en "Evaluación CEQ" 

(cuando el equipo se desmovilizó a CEQ para su posterior evaluación) o 

"Disponible" (cuando el equipo se encuentra en CEQ listo para el 

requerimiento de un proyecto). 

• Se incluye el Valor de Reposición del equipo necesario para gestionar el

seguro de Transportes.
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DATÓS DE EQUIPé ' 
Código 34567 Serie 2345678 Placa 
Área de Gestión CEQ UVIANOS Familia RETROEXCAV ADORA Subfamilia RETROEXCAVADORA 
Marca CATERPILLAR Modelo 420E Año 2008 

Descripción RETROEXCAVAOORA, CAT, 420E, 89 HP, 4X4, CON CABINA Valor Reposición {S/.) S/. 15,798 

1 
z 
3 

4 

s 

6 

7 

g 

:1 
2: 
3 

4 

s 

6 

7 

8 

9 

w 

Imagen 4-16 Datos que componen la sección 2 del Check list de equipo. 

111. Sección 3: Documentos de propiedad y técnicos

-�

• Se indican los documentos de propiedad y técnicos que se envían con el

equipo.

Oooumeuto-s-de Pror,Í.eáad Mar<:ar OSS 
T.ar}€ta de ,propi€dad ,; 

.son 

r:te�s;O..n T-ácnica. rutrco priv:ada. ,; 
c01utanci.a de .1eg«rc TA:'EC 
P�m}so dé! es:¡neml;_ng ,, 

Pliic;rs de Rodaje 
T.arjeta de ci,rcutadón ,¡ 

Ta,:¡eta de rubloció" ,¡ 

1n!t'c"./, iJ, ¿¡�.�- 0�
0,Ag�, .¡•\/.<. 

Do1;umentos Té-mioos Marrar Ol!S 
.CJ.eck.Jíd lns:pe�dón .QornpoBent-es ,¡ 

EvaluaclÓc� ,uuclonaHdad Tlpo AT2 
E'u3lu.s<I.ÍÓn. ffeumatico:;: o nen de.,-od3.mie.r.im ,¡ 

certifkado de op,a_rath,id,id 
R-aport.a d-a a-nális:i.s de aceites- ,¡ 

ffi:stograma. 
r111a-,nuafes � ope,raciÓJI en .españ,o¡ ,¡ 

Ma nuaJe-5 ó.e p-3rte.s en e-spa.DOI 
Pn,ceói mjento montaj.e ,¡ 

Pro<edfmiento arrar,que eqi,ipo 

_;;:;> -· 
. if.i' ,,:A�á:,t .-¡,·

,,, . ,• 

- __ ,,

Imagen 4-17 Datos que componen la sección 3 del Check list de equipo. 

IV. Sección 4: Implementos de seguridad, otros accesorios y niveles de

combustible y aceite.

• Se indica la cantidad de implementos de seguridad con los que se envía

el equipo.

• Se agrega a la lista accesorios o componentes sueltos adicionales que

se envían con el equipo si se presenta el caso.
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• Se marca los niveles de combustible y aceite con los que se envía el

equipo.

lmplemento.s de seguridad cantidad OBS 

Botiquln 

Orculina 

Conos de Segun dad (OZ Unds) 

Extintor de Segundad ( 06 kgs P.QS) 

Uª'"' de contacto de arranque (01 und .) 

Uas,e de puerta de cabina (Olund.) 

�,,, ·::,,,,; ,,·. -Agr,�gar: .- " 
Qtros Cantidad OBS 

1 ·'Bus..c:ar: �. :J 
" tiSdig�i' 
1i: ·e:• t.; .Ar·:! ·�gar·:,¡;_¡ ,;,,¿. ' 

\> O, 

N,veles -Vado 1/4 1/2 3/4 Full 

Combu.,tl ble 

Aceite motor 

Aceite motor X 

Imagen 4-18 Datos que componen la sección 4 del Check list de equipo. 

4.3.3 Formato Registro de Pruebas de Equipo: 

El Formato de Registro de Pruebas tiene como finalidad registrar el resultado 

de las pruebas de equipo luego de una reparación o mantenimiento preventivo. 

a) Función: Reportar el resultado de las pruebas operatividad del equipo

luego de su reparación o mantenimiento.

b) Aplicación: Para todos los equipos de Línea Amarilla y Camiones. Se

genera luego de toda reparación y/o mantenimiento realizado a dichos

equipos.

c) Contenido:

• Datos del equipo.

• Datos del trabajo de reparación o mantenimiento.

• Descripción y resultados de las pruebas realizadas.
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Nota: El encargado de Mantenimiento genera este reporte para dejar 

constancia de la realización de las pruebas hasta su conformidad y para evaluar 

la efectividad de las reparaciones de los proveedores. 

d) 

l. 

11. 

111. 

Descripción del formato: 

Datos del equipo: Se ingresan los datos del equipo, codigo, numero de 

serie, placa, etc. 

Datos del servicio: Se ingresan las OS realizadas, también se ingresan 

las OS abiertas asociadas al equipo. Lo más importante es el código de 

las OS, para su posterior busqueda en caso se amerite. 

.' -

Registro de pruebas: Se registra la descripción y los resultados de todas 

las pruebas realizadas correspondientes al servicio de reparación. 

";; 
FORMATO·Df JU;GI�UE DE PRUEQAS OC EQUIPO 

DA:TOS,DÉLEQUIPO. 

CXDU-00216 Serie 9BS P 6)(48053574592 Placa 051(-933 
Área de Gestión CID. CAMlONES Familia CAMIONES Subfamilia VOLQUETES 
Milrca SCANIA Modelo P124CB6J<4NZ360 Año 2.0CS 

Descripción �MION VOLQUETE, SCANIA, P124C86X<WZ-36q15M3 

HorómetroA: 4356 Horómetro B 4356 Horómetro C: 4356 

,. · DAIDS ÓEL5ERVICIODE REPMAQÓN OMANfENIMIENTO 
Bux• 0/S 1 

N' de Orden de Seivicio 07412 Proveedor SCANlA DEL PE¡\U S.A. Fecha de Ejecución del Servicio 
Descñpóón Referencial del Servido SERVICIO DE MANTENlMiENTOYREPARACiON 

- REGITRO DE F!RU EBÁS DB. 'SÉR\(ICtO 

N' de PJ-ueba l=echa Realización Descripción de la Prueba Re<ultad.o Obriervadones 

1 NO CONFORME 

CONFORME 

IIO COM'OKME 

StrpervisorMec.án,ico Responsable: 

Imagen 4-19 Datos que componen el registro de pruebas. 

4.3.4 Formato de Reclamos o Módulo de Reclamos: 

El Reporte de Reclamo sirve para identificar y controlar los reclamos por 

incumplimiento de nivel de servicio que se pueden presentar en Obra y en CEQ. 



53 

a) Función: Identificar y reportar los reclamos por incumplimiento de nivel de

servicio.

b) Aplicación: Es aplicable para los siguientes tipos de reclamos:

• Por requerimiento, de la obra a CEO, por incumplimiento en el

requerimiento de equipos.

• Por Mantenimiento, de la obra a Dealer, por servicio de reparación.

• Por mantenimiento, de la obra a CEO, por fallas de equipo en periodo de

garantía o recepción de equipo no conforme.

• Por mantenimiento, de CEO a dealer por servicio de reparación.

• Por mantenimiento, de CEO a la obra, por recepción de equipo no

conforme.

• Por Operación, de CEO a la obra, daños al equipo por mala operación.

c) Usuarios:

• Para los reclamos en la obra, se canalizan y monitorean por el encargado

de mantenimiento en la obra.

• Para los reclamos en CEO, se generan por el encargado de

mantenimiento en CEO.

• Los reclamos son monitoreados por el Administrador de reclamos CEO .

d) Contenido:

• Datos del reclamo .

• Datos de la medida correctiva .



b) 

l. 

Descripción del Reporte de Reclamo: 

Sección 1: Datos Generales del reclamo: Se identifica quién reporta el 

reclamo y a quién se dirige. Se indica el tipo de reclamo: 

• Si se dirige a la obra o es generado por la obra: Se indican los datos de

la obra y el encargado del mantenimiento.

• Si se dirige a CEO o es generado por CEO: Se detalla a que área de

gestión se dirige y el encargado del mantenimiento en CEO.

• Si se dirige a Dealer: Se deberá identificar a que proveedor va dirigido,

completando los siguientes datos como: orden de servicio, orden de

compra, cotización, fecha de recepción del equipo, datos del equipo y

algunas observaciones adicionales.

11. Sección 2: Datos del equipo: Datos del equipo sobre el que se reclama.

111. Sección 3: Acción correctiva: Al tener alguna respuesta correspondiente

al reclamo, el responsable completa la respuesta que se dio al reclamo.

REPORlf. DE Rf.C�MO 

W'Of fHI.AMO 1 01"13�.0SNIXll 1 1 H:OM; 1 �,-a.:;¡.31¡_ 

""''"""'·-

TFOOEfl:l.QA!IIO 1 .. ���,=,�:����·�� 1 DfAMilOOA: 1 OQ . 1 MUtT'DO-JAA 1 .,._, 

IIVORl'iSDOJ'OR � 
Cr� 

O•l.�U.ZO QlAINJtEOA'lrAA,: 
31.JPü•�.tUCU/iE 1 Of'ER,1,C.OSRA JI 1 �O'.IM 1 en 

�d�c:o.lr.'º o.ManltoOb.Gcosie-::�rDdonOblO ,,,,._ 

CÓO)GOOEOIM 1 ,,.,, 1 NOMIAE OS AA 1 ,:o,.=� ¡ ,,,.......,. .... ¡ .OsiCl"1.1S 

:f. �cblno e: di,-, ocrQo-.'>tlrOOO�aQ 

J.JUOEGE5nÓNCIQ 1 u•,rA•H.·t:JJ;,l,ll. 
1 

Mi.Ri5l"'OkSllJU 1 V"IC"IO,!.úA&..l-"1 1 

sidl't'da.trclC: 
... 

oo�, 

'"""""'" 1 ,:�.¡ 1 º"""'"'""""" 1 
com.oao,,,P 1 1 R:QQ.OECDTll,S..O<»I 1 rf:::�.=--1 

etrtmMJ ,��-�,�,� � 
1 M:i�::021 1 - 1 

!X(L,1t.r,:,U f:01,/,.t.TIU Pt:!!0.CJ 1!'2�. :SJl-f'�l�,li'"' 

�:ce.-..:UNO-

IC. 00N CO lRCffl{A 

lfoo--.oE� J 

MEIJDAS 

,.. .........

1
=-

' 
!-11::11:••· 

� 

ei�·� 
� ... #' 
f'.r;;o-:,,. 

, ...... l ·-· 

Imagen 4-20 Vista del formato de reclamos y los datos que lo componen. 



Tipo Reclamo 

Demora en entrega 
de equipo reparado 

Mala operación del 
equipo 

Pruebas no 
conformes por 

mala reparación 

Fallas dentro del 
periodo de garantía 

de entrega del 
equipo 

Demora en 
atención de 

requerimiento de 
equipo 

Recepción de 
equipo no 

conforme por 
faltantes o daños 

Tabla 4-6 Resumen de las clases de reclamo. 

Por 
mantenimiento 

Obra a CEO 

X 

X 

X 

Por 
requerimiento 

Obra a CEO 

X 

Por 
Mantenimiento 
Obra a Dealer 

X 

X 

Por 
operación 

CEO a Obra 

X 

Por 
mantenimiento 
CEO a Dealer 

X 

X 
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Por 
mantenimiento 

CEO a Obra 

X 

Los principales responsables del proceso son los encargados de mantenimiento en 

Obra y en CEQ, cuyas funciones clave son las siguientes: 

• Encargado de mantenimiento obra:

Informar la desmovilización oportunamente. 

Realizar el informe técnico del equipo (ITE) y enviar el informe ITE en un 

máximo de 3 días. 

Coordinar ágilmente la salida del equipo al destino indicado. 

• Encargado de mantenimiento CEQ:

Indicar el destino del equipo en base al análisis del ITE, para agilizar la 

disponibilidad para su posterior entrega a obra. 

Negociar las reparaciones que optimicen los costos. 

Garantizar la confiabilidad y la calidad del servicio de reparación. 

Enviar el equipo con los estándares requeridos por obra. 

Garantizar la operatividad del equipo enviado a obra. 
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Lo primero que se debe tener en cuenta es contar con la existencia de una fuente de 

información donde se encuentren almacenados todos los datos referentes a la 

actividad de mantenimiento, de forma detallada y organizada, donde se pretenda 

evaluar y controlar la gestión del mantenimiento. Por otra parte se necesita contar 

con una herramienta informática que sea capaz de procesar estos datos arrojando 

como resultado el análisis de los indicadores propuestos. En el caso de la empresa 

donde trabaja el que escribe estas líneas, se cuenta con un software de nombre 

SISME, si bien el software no registra todo lo que necesitamos, también podemos 

contar con el software básico como es el Excel para otros registros tales como: 

control de fechas, control de costos, entre otros, (los cuales se deberán unir para su 

posterior revisión). Básicamente de estos programas obtendremos la data necesaria 

para la elaboración de los paneles de control. 

La metodología que a continuación se plantea, constituye la base y una guía 

para la elaboración de una herramienta informática, que está destinada al tratamiento 

por indicadores de la evaluación y control de la gestión del mantenimiento, por ello 

se hizo necesario un estudio de la estructura de almacenamiento y de los vínculos 

existentes entre la información que se manipula. 

SIM 

(Sistema de 

Información a 

Mantenimiento) 

S10 
(Sistema de 
Información 
a dii-ección) 

S10 
(Sistema de 
lnfo1macióu 
operntiv,1) 

• Relativos a la marcha de las 
instalaciones. 

• Estmcturnles. Relativos a los 
recm·sos empleados 

Comunes al SID y S10 

- Gestión de costos 
- Gestión mano ele obra 
- Gestión de equipos 

Internos del servicio sobre: 

- Recursos hUlllauo 
- Trnbajos 
- Costos 

Imagen 4-21 Esquema de la extracción de datos necesarios. 



Se realiza un estudio de los siguientes datos recopilados y/o almacenados en la 

base del sistema: 

Tabla 4-7 Datos necesarios ara la elaboración de los >aneles de control. 

ID Datos 

mantenimiento 

e man ernm1en o 

28 Horas cumplidas de las capacitaciones 

es 

Unidad 

[horas] 
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El procedimiento "Análisis de los KPl's" viene a ser el desarrollo del análisis de 

los indicadores más representativos para la gestión del mantenimiento de los 

equipos. 
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El objetivo es el de identificar los indicadores que mejor cuantifiquen el resultado de 

la gestión del mantenimiento de los equipos en la obra, para luego compararlos mes 

a mes, con los mismos indicadores teóricos, estableciendo como base objetivos 

dados por el fabricante, con la experiencia de otras obras, y/o identificados por algún 

estándar mundial, con la finalidad de buscar el mejoramiento continuo en la 

mantenibilidad del equipo. Para mejorar la lectura de estos, se elabora el llamado 

panel de control (realizado en el software Microsoft Excel), que a continuación 

presenta los siguientes paneles: 

4.4.1 Nivel de Mantenimiento: 

En el primer panel se muestra en porcentajes el nivel de mantenimiento 

preventivo y correctivo que se ha realizado en obra comparándolo mes a mes. 

Se tiene como objetivo llegar al 80% de los cumplimientos de las órdenes de 

servicios por mantenimientos preventivos y tener un máximo de 20% de 

mantenimientos correctivos, todo esto en un periodo mensual. Como adicional 

se incluye los filtros, por familia y subfamilia de equipos, como también los 

equipos pertenecientes a la empresa y de terceros. 

Para generar el panel es necesario contar con los datos de los 

mantenimientos realizados, así como otros detalles (fecha, si es orden cerrada 

o abierta, descripción del equipo, etc.), de esa forma generamos la tabla de

mantenimiento, luego mediante algoritmos dentro del Excel, se crea un arreglo 

para las tablas dinámicas y la gráfica. 
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Mes Fecha Codigo 

Fe� 26/01/,ou 'óoo1rooso1 
Mar 26/02/2011 'óoo1oooso1 
Abr 26/03/ZOll ®1000601 
feb 2,/01/2012 'oonooow1 
Mar 26/02/2011 'ooo1oooro2
Abr 26/03/2011 'ooo!OCOO>l 
Feb l6/0l/,Oll 'coo!OOOóJ3 
Mar l6i01/2012 'coo1ooof-03 
Abr 26/03/2012 '0001oooso3 
Feb 26,lol/2012 W-i10006C-< 
Mar 26/0-l/20l2 '0001000&04 
Abr 16/03/2012 'OOOlOOOS04 
Feb l6/01/20ll 'óool000&05 
Mar 26/02/2012 '0001oocws
Abr 26/03/W!l 'oool0006IJS 
feb 26/01/2011 ®1000606 
Mar 26/02/2011 WJl0006� 
Abr 26i03/l0!1 'coo1000606 
feb 26/01/2012 '000100060 7 
Mu 26/02/2012 'OO'.ll000507 
Abr 26/03/2011 '0001000607 
feb 26/01/2012 'coo1oooeoo 
Mu 16/02/1012 'c-001000.os 
�er 26/03/2012 '0001000.oe 
feb 16/0!/2011 '0001000€09 
Mar 26/0l/1012 '0001000€09 
;\cr 26/03/2012 '0001000'-09 
feb 26/01/2012 '0001000102 
M., ,�1n1/lJ11,'r,n,,,cMJ01 

Oe,cripción 

aus_MIÍ>UollHl_t.tflOO_UZ-2553 
SUI _MITSUSIIH _f,\f 100 _ UZ -1593 
aus_MIT$Uo11H_MF!OO _u, -2591 
sus_HYUNOólJJOurffi' 11_m, 9,54 
eus_H!UNDIJ_COUNTY 11_,m -So� 
BJJ$_HYUNDólJ_CCUl>/TYII_X!K -964 
BJJS_fJli'SUSISHI_MFlOO_XIB-18• 
eus_r.llTSUSISttl_Mf100_AlS..i8� 
SIJS_M(i'SUSISHI_MFIOO_XlB-784 
BUS _r. Ui5U�ISHI _MF 100 _ u, -lSSS 
am_MITSU31Sttl_MF100_U2. ZSM 
SUS_MliSl/9IS:hl_MFIOO_UZ -15&5 
aus_VClSW!.GEN_9.lSO':})_ASU-9S! 
BUS _1/0lSWAGEN J. 1500'.l J.SU-954 
BUS_'/OlSW�GEN_9.1SOOO_ASU-SS4 
BUS _MéRCEOES BfllZJ0915/42. 5 _ UZ-2 574 
M_McliCEOE5BE!ll_l0915/4l.S.U1-lSi4 
sus _MERCEDES BEN7J051S/4l. S. uz-m 4 
BUS}ERélE_M�S.570._l/1-llll 
8US}Gt:J.E_hl.\8.570._\i1-32ll 
BUS_AER,:J.E_�1;,z.sm_111-m1 
BUS.MiTSUolSKI_MflOO_UZ-lEOO 
BUS.MiTSUolSHI_MFlOO _ UZ-2600 
BUS_Mli5USISHIJ,IFIOO_UZ-2EOO 
BUS_AGAAll_M..\8.SlU_AlA-791 
BUS}.GAAlE_MAB.S7CA_A1A-791 
eus_AGR,llE_MAB.570._AlA-i91 
MIIIIS\/S_Vl-1134 
.tJ�Q.11'- Vl. 1 H.:l. 

Panel Control Manito · Obra TMANTTOS M,,nttoPmCorr 

/k1Jb/.JKFt ;;,t>JM f'W;,l>Jfq,.,p),- V�Jy»,1�, &/rl,;,wf1l/;FJ/fAI.SO.l 

F,mttJ, 

C.-IMIONITAS 
(,\MICNIT AS 
C'-MICNIT.\S 
CAMIOtlITAS 
WJIONIT.\S 
O•MIO�ITAS 
cA1.11orm:,,s 
OJJIC�IT� 
C.!.MIONITAS 
CAMIOIIITo\S 
C.�101,ITAS 
CAr,IIDr/IT,\S 
UMIOIIITAS 
CAMIONETAS 
CAMIO�ETl,S 
C,IMIOltET.\S 
CAAUONETAS 
CAAllOlfETAS 
CAl.110tlETAS 
OMIONfrAS 
C,lMIONETAS 
CAMIONETAS 
CAMIONETAS 
C.IMIONUAS 
CAMIONETAS 
CAMICNms 
CAMIONUAS 
CAMIONETAS 

Su.bf¡m!lío 

C.•.:.IIO'IETASl,IINI Sl/S 
C,\MIO�ITAS I.IINI a�
CA!,IIO�ETAI MINI aus

(¡IJ,IIONIT"-S 1,IIM eus
c11,1m'lrrAS1.11N1 aus 
CAMIONEfü MINI aus
CAMIO'IETAIUIN1 BUS 
CAAllONET.\SMIN!8UI 
DMIOIITTASMINI SUS 
t>!,110.'lf!AIMINI BUS 
(A!,1101/mSMINI oUI 
C,IMIONETAS MINI SUS 
Cl.1,110/lfiAS MINI� 
C'!,llONETASMINI SUS 
UJ,flO�ET"5T,IIN1 SU S 
C>.MIONETASMINI SUS 
ú'.\UONETAS MINI SUS 
C,l,MIONETo\Sl,llNI SUS 
C.Ot.flONETo\S MINI Bl/S 
CAMIONETAS l,UNl 8L& 
CAMIC�ITAS 1,IIHI WS 
CAMIONITAS MINI aus
CAAIIC�ETAS MINI SIJI 
CAMIONETAS MINI SVI 
C,\MIONETAS MINI SUS 
CAMIONETAS MINI SUS 
CJ/l!lONETAS MINI SUS 
CAAIIONETAS l,IINl SUS 
I'�Mlf'lVTT�C: MIN! 111�� 

l>r09i,llrio lt09l0/TerceK ff!Orden TipoOnltnl'llpoM111tto jStrn1sOnten OE;.:ripc�Ord�n 

��AIO�q'A<. 

DispOperUt1I 

TR4NSPORl!S Ter.ero 
TR.\NIPORTES Tercero 
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Imagen 4-22 Panel de nivel de mantenimiento realizado, representado mediante un gráfico 

dinámico, resultado de la manipulación de los datos de la tabla de mantenimiento. 

A su vez se puede obtener el detalle de los datos en el reporte, donde se 

describe de manera exacta el mes, código del equipo, descripción del equipo, 

propietario, descripción de la orden y otros datos relevantes al análisis del 

mantenimiento preventivo y correctivo. 
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Imagen 4-23 Reporte del nivel de mantenimiento, adiciona información al ¡>anel de nivel de 
mantenimiento realizado. 
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4.4.2 Operatividad, disponibilidad y utilización: 

Muestran el porcentaje de la operatividad, disponibilidad y utilización de los 

equipos en obra, comparándolos mes a mes. Se tiene como objetivo alcanzar 

el 85%. De igual forma que el anterior panel se incluyen los filtros, por familia y 

subfamilia de equipos, como también los equipos pertenecientes a la empresa 

y de terceros. 

Para realizar el panel son necesarias las formulas del mantenimiento de 

operatividad, disponibilidad y utilización: 

Y los datos necesarios (como las horas trabajadas, horas en reparación, 

horas programadas y horas en stand by) los registraremos, creando la tabla 

KPI, y después mediante las operaciones matemáticas necesarias y los 

algoritmos dentro del Excel, generamos un arreglo para las tablas dinámicas y 

las gráficas. 
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Operatividad, Disponibilidad y Utilización: Tendencia Ver Reporte 
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Imagen 4-24 Panel de operatividad, disponibilidad y utilización, representado mediante un 
gráfico dinámico, realizado mediante la manipulación de los datos de la tabla KPI. 
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Imagen 4-25 Panel de operatividad, disponibilidad y utilización, comparativo por familias. 
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El detalle de los datos se puede observar en el reporte, donde se describe 

de manera exacta el mes, código del equipo, descripción del equipo, 

propietario, descripción de la orden y otros datos relevantes al análisis del 

mantenimiento preventivo y correctivo. 
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Imagen 4-26 Reporte de operatividad, disponibilidad y utilización, adiciona información al 

panel de operatividad, disponibilidad y utilización. 

4.4.3 Precisión del servicio (SA): 

64 

Como su nombre lo indica, nos da una idea de cuan preciso se ha realizado el 

mantenimiento, es decir que tan próximos al horómetro de servicio (indicado en 

los planes de mantenimiento del equipo), se ha realizado el servicio de 

mantenimiento. Se tiene un rango como objetivo, entre el+/- 10%. 

Para generar el panel es necesaria la fórmula de exactitud de servicio: 

SA 

Los datos a usar son los mismos que están contenidos en la tabla KPI, luego 

mediante las operaciones matemáticas y los algoritmos necesarios dentro del 

Excel, se crea un arreglo para generar las tablas dinámicas y las gráficas. 
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Imagen 4-27 Panel de Precisión del Servicio, grafico dinámico, generado de la manipulación de 

datos de la tabla KPI. 
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Imagen 4-28 Panel de 1>recisión del servicio, comparativo por familias. 

Este panel también genera un reporte, donde se detallan datos adicionales. 
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Imagen 4-29 Reporte de precisión del servicio, adiciona información al panel de precisión del 
servicio. 
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4.4.4 Tiempo medio entre fallas (MTBS) y Tiempo medio entre 

reparaciones (MTTR): 

Como sus acrónimos lo indican, El MTBS nos dice que paradas son las más 

frecuentes en el equipo y el MTTR cuáles son las más graves. En el panel se 

ha tomado como objetivo un promedio de 80 horas y en alerta los valores 

inferiores a 60 horas. En el caso del MTTR se ha tomado un objetivo de 3 horas 

como máximo y como alerta valores mayores a 6 horas. 

Para generar el panel son necesarias las fórmulas del tiempo medio entre 

reparaciones (MTTR) y el tiempo medio entre fallas (MTBF). 

Como nota adicional el tiempo medio entre servicios (MTBS) es una 

generalidad del tiempo medio entre fallas, con la diferencia que en este 

tomamos el número de paralizaciones de avería y no avería. 

I,H -I,H 
MTBF =

t np 

l. NP

"!-! 
MTTR = _L, __ r 

.l. NP,. 

Los datos a usar son los mismos que están contenidos en la tabla KPI, luego 

mediante las operaciones matemáticas y los algoritmos necesarios, se crea un 

arreglo para generar las tablas dinámicas y las gráficas. 
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Imagen 4-30 Panel del MTBS, gráfico dinámico, generado de la manipulación de datos de la 

tabla KPI. 
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Imagen 4-31 Panel del MTTR, gráfico dinámico, generado de la manipulación de datos de la 
tabla KPI. 

En el reporte se pueden observar el detalle de cada uno de los equipos. 
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Imagen 4-32 Reporte de MTTR y MTBS, adiciona información a los paneles MTTR y MTBS. 
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4.4.5 Nivel de equipos Parados y días de parada: 

Este panel indica la cantidad de equipos y días parados mes a mes, que se 

tienen en la obra, se ha establecido como objetivo un promedio de 3 días como 

máximo que debe permanecer un equipo parado, este hecho sin embargo es 

justificable por circunstancias que eviten usar el equipo por varios días como 

accidentes, repuestos no entregados a tiempo, problemas en dealer, etc., pero 

en la mayoría de las veces, en circunstancias normales no debe ocurrir una 

parada mayor a tres días. 

Para generar el panel es necesario apoyarse con los datos que se toman 

de la tabla paradas, compuesta de datos donde se detalla la cantidad de tiempo 

desde que el equipo entro en el estado de inoperatividad o stand by, hasta su 

posterior operación en campo. Lo podemos cuantificar mediante horas o 

también mediante las fechas de registro. 

Ya con la tabla de paradas creada, mediante las operaciones 

matemáticas y los algoritmos dentro del Excel, se crea un arreglo para las 

tablas dinámicas y la gráfica. 
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� "'15 Abr
,,, ,;: 16 Mar 

� �17 Abr 
"'O ,,, IS feb 
; .g 19 Feb 
";; E 20 Mar 

§ [1i Abr 
•• "'22 Feb 
(.) o l. c.13 Abr o·-Q, = 1.; Abr 
e i11 Mar 
': 26 Abr 
"' 
� 27 Mar 
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&,r..ym hf,J,¡J..;� JJ,'4.'"ff.<U, tt-�r;,mMoMfO 8IJ..<(J/f/J TKJ11K?i. .<1rt(lt.t<ti. 8JJH2Jff'I TalliJ.'Pü:;rtOf.' Bll$rmHJ hNiJ.'PI. Sll'/Of'.'ti. U$t:t11m/1:l0t'Jlt(l 

Código Código Oescrill(ion Familia Subfamilia Propio/Tercero Horas Parada Días Parada Equipos Parado! Obj. Días Prom Parada 
1100332 '0001100338 CAMION VOLQUETE (TOLVA Ff.W) • CA3256P2K2T1ABO · 17 M CAMIOIJE5 CAMIONES VOLQUETES Propio O 5 O 05 126 
11oom'ooo1100339 CAMION VOLQUETE iTOLVA FAW) · (A3256P2K2T1AS0 -171,1 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 0.5 DC5 126 
1100436 'éoo11�36 CAMION VOLQUETE· CA3256P2K2T1A80 · 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES ?ropro 0.5 0115 12 6 

l1�5 '00011�5 CAMION VOLQUETE· CA3256?2K2T1AB0 • 15 M3 CAM!OtlES CAMIONES VOLQUETES Propio O . .i O.GS 1, � 
1100742 'oi:�11007�2 C�MION VOLQUETE VOLVO 871-929 · FMX 6-X�R CAMIONES CAMJONES VOLQUETES Tercero 0.5 O es � 

1110077l 'éoo1100771 CAMION VOLQUETE-VOLVO-FM 6X: R WD-9368 · FM 6X4R CAMIONES CAMlONES VOLQUETES Tercero 0.5 O 05 1, 
l10090S'OOOl1009ílS CAMION_VOLQUETE-_ VOlVO-_FMX 6µR_ V1Q·937 -FMX 6X4f CAMIONES CAMlONtS VOlQUETES Tercero 0.5 0.05 l� 2
1100991 '0001100991 CAMION_ VOLQUETE_MERCEDES_BHIS_ACTROS 3l4:K_X2R·( CAMIONES O\MiONES VOLQUETES Tercero C.5 O GS w 
1300902'0001300902 ITlACTOR SOBRE ORUGAS _CAT_D8T_OJS02379 · DBT TRACTORES TRACTORES Termo 0.5 005 m 

140070íi '0001.:00706 EXCAVADORA_DOOSAN_3!0 lCV · SOLAR 3!0 LC·V REiROfXCAVA.OORAS EXCAVADORAS Tercero 0.5 O o; 11 
1400i2l 'óoo1�21 EXOWADORA_KDM-4TSU_PC·350 • PC 350 LC RE1ROEXCAVADORAS EXCAVADORAS Tercero 0.5 J 1i5 li 

6 
6 

1400739'0001�739 RETROEXCAVAOORA CATERPILLAR 42-0E-QOE RETROEXCAVADORAS RETROEXCAVADOAAS Tercero 0.5 il05 lli 
141l10 02'éoo!4ll1002 EXCAVADORA_VOLVO_Ef360BLC-iwBLC RErROfXCAVADO?.AS EXCAVADORAS, Tercero 05 OOS IBS 

J7�7'óoo1700067 MOTONIVELADORA · l40H MOTONIVELADORAS MOTONIVELADORAS �rop10 0.5 005 lli 
1700701 '0001700701 MOTONIVELADORA JOHN DEERE 670G -670 G MOTONIVELADORAS MOTONIVELADORAS Tercero 05 O.OS w 
1 900706 '0001900706 RODILLO DfROLA SAKAI SV512D · SV5120 ROi)ILLOS RODllLOS Tercero 0.5 O.OS m 
7500736 '0007 500736 TORRE DE ILUMINACION -�ltMAND SHD-HD M2S0023 · SH TORRES DE ILUMINACIÓN TORRES DE lLUMINACICiercero 0.5 O OS m 

1100210'0001100210 CAMION VOLQUETE TOLVA FAMECA � CB6X'NZ--15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUEiES Propio 1 O: 126 
1100253 '0001100253 CAMION VOLQUETE (TOLVA RMB) • C86X4NZ • 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUEiES Propio 1 O 1 w 
1100309 '0001100309 CAMION VOLQUETE (TOLVA RMB) · AC'iROS 4143K (8X4) · 2( CAMIONES CAMlONES VOLQUETES Propio 1 O l w 
1100340 'óoo1100340 CAMION VOLQUETE (TOLVA FAW) • CA3l56P2K2T1A80 · 17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio l O l w 
1100344 '0001100344 CAMION VOLQUETE (TOL\'A FAW) -CA3156P2K2T1ASO -17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 O J w 
1100345'0001100345 CAMION VOLQUETE (TOLVA FAW) - CP3156P2K211A80 -17 M CAMIONES CAMIONES VOLQUEiES Propio 1 O l t 
1100379'0001100379 CAMION CISTERNA DE AGUA· CA3256P2K2TlA80 · 5000 GI CAMIONES CAMIONES CISTERNA Propio 1 O l ll 

t 

6 
1100433 '0001100433 CAMION VOLQUETE · CA3256PlK2TlA SO · 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 O, 126 
1100434 '0001100434 CAMION VOLQUETE· CA3256P2K1T1A80 -15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUETES Propio 1 0.1 11 
1100436 '0001100436 CAMION VOLQUETE · CA3256P2K2TlASO • 15 M3 CAMIONES CAMIONES VOLQUEiES Propio 1 0.1 11 

� 
!l 

11M.1,o'J"M11M,\!0 e41,.1111A1 vr,rnun• . rsn«oivn1•Pn.1H.t1 r ,u,nN•< r,u,f\M•< 11nr/\11n.< 0,:,,�,� 1\1 ,� 
Panel Control Manito - Obra TPARADAS ManttoPrevCorr DispOperUh! SA MTTR - MTB5 RM Paradas Costos Tiempos � � il 
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Imagen 4-33 Panel de equipos parados y días de parada, gráfico dinámico, generado de la 
manipulación delos datos de la tabla de paradas. 

En el reporte se puede observar el detalle por familia y por equipo. 

- 000}.lOll{ 1'UlOHORM�GUE�A._CAR.MlX_3.S T4·- 3.S'T'4 8.5� 

- 00011.011( AUTOHOf'MtGUER,A_CARMtX_3.5 T4 • 3;.5T4 n 1 

�CAMIO!IES QSTBINA -!0001100%� CAMION CISTERNA D.EAGU.-\ ITANSUE R,MB) - CB6X4NZ- 20000lT 74 7,4 

- 00011003í CM-11ON CIS'fERNA DE AGUA - CAJ256P2K211ASO- 5000 GI 218.5 21.85 

-
1
00011003,f CAMION eJS'TERNA OE COMBUSTIBLE • CA l.161 P1K21..2A80 .. � GI 214-5 21.45 

Imagen 4-34 Reporte del Panel de equipos parados y días de parada, adiciona información al 
1Janel de equi1>os parados y días de parada. 

4.4.6 Costos de mantenimiento vs Valorización: 

En los siguientes paneles comparamos los gastos en el mantenimiento de los 

equipos con la valorización que generan mes a mes, y también el comparativo 

por familia de equipos. De esta forma sabremos si estamos generando 

ganancia o pérdida, en los distintos proyectos. 

Estos paneles están conformados por datos que se obtienen de la tabla 

de costos, tabla donde se registran la integración de los costos por partidas y 
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. . .. . . 
Aromufado� Mensuales Mancefl�rr.l•f'lro, .:PtoM,1�roE "arcovsqutdaractamonrro 

ro "' r,, 2 Partida Cod,go Oescnpaon Prop1etar10 Me, HrsTrab a Gasto a HrsMm Val a HrsTrab m Gasto m Val m Fam1Ua Subfamilia Codigo busqueda 

-� .S .S 3 l. MO 1100210 CAMION VOLQVET G'fM Ene 1446.2 3297.67 li93.55 O CAMIONES CAMIONES VOI0001100210 

C � � 4 l. MO 1100210 CA,"'1iON VOLQUET GYM Feb 1572.9 3766.92 1993 55 O 126 7 •69.25 O CAMIONES CAMlotlES VOI0001100210 
Q) (J (J 5 l. MO 1100210 CAMION VOtQVET GYM Mar 1677.ó 4255.02 2193.5> O 104.7 4.88.1 O CAMIONES CAMIONES VOI0001100210 
Q. � � 6 l. MO 1100210 CAMION VOlQUET GYM Abr 1825.7 5371.17 2393.55 O 148.1 1116.15 O CAMIONES CAMIONES VOl00011002!0 

� - � i 1. MO 1100210 CA.WON VOlQUET GYM May 1893.� 6163 25 2>95.55 O 67.7 792.08 O CAMIONES CAMIONES V01000ll00210 

>, � C s 11.MO 1100210 CA."AIONVOlQUEiGYM Jun 1981.5 6517.81 2793.55 O 88.1 354.56 O CAMiONES C,;MIONES\/01000ll002!0 

Q 
r,, i 9 2. REP 1100210 CAMIONVOLQUET GYM Ene 1446.2 2704.64 1793.55 1997.82 CAMIONES CAMIONES VOIOCOll00210 

"'O � _ !O 2. REP 1100210 CAMION VOLQVET GYM Feb 1572.9 3801.12 1993.55 2137.19 126.7 1096.48 139.37 CAM(ONES CAMIONES VOJ00011002l0 

e � � 11 2. REP 1100210 C.AMION VOtQUET G'IM Mar 1677.6 3826 81 2193.55 2252.36 104.7 25.69 li5.n CAMíONES CAMIONES VOIOOOllOOllO 

U) � = 12 2. REP 11C0210 C.AMJON VOLQUET G'fM Abr 1825.7 5490.08 2393.55 2415.27 14'8.1 1663.27 162.91 CAMIONES CAMIONES V010001100210 

O) .._. :s 13 2. REP 1100210 CAMION VOLQUET GYM May 1893.4 6106.05 2593.55 2489.74 67.7 &15.97 74.47 CAMIONES CAMIONES 1/010001100-ZlO 

Q) .5 � !4 2. REP 1100210 CAMION VOLQt/ET GYM Jun 1981.5 61C6.05 2793.55 2586.65 881 O 96.91 C.AMrOtlES CAMIONES V010001100210 
'- � t¡ IS 3. FILTLUB 1100210 CA/1,\ION VOlQUET GYM Ene !446.2 1013.ll 1793.55 O CAMIONES CAMIONES 1/0100011002!0 

� � C 16 3. FILTLUB 1100210 C.AMION VOLQUET GYM Feb !572.9 1210.57 1993.55 O 126.7 197.46 O CAMIONES CAMIONES VOIOOOll00210 
"0 � 17 3.F!LTLVB 1100210 CAMIONVOLQUETGYM Mar 1677.6 1400.75 2193.55 O 104.7 190.18 O CAMIONES CAMIONES\/010001100210 

Q 
� e,: 18 3. FILTLUB 1100210 CAMION \/OLQUET GYM Abr 1825.7 1822.7 2393 55 O 148.1 421.95 O CAMIONES CAMIONES V010001100210 

Q) - '; 19 3.fllTLU6 1100210 CAMlONVOlQUETGYM May 1893.4 2201.05 2593.55 O 67.7 378.35 O CAMIONES CAMIONESV010001100210 
0 � :.. 20 3.FILTLUB 1100210 CAMIONVOLQUETGYM Jun 1981.5 2239.42 279.3.55 O 88.1 38.37 O CAMIONES CAMIONESVOI00011002l0 

-g .s i 2l 4.LL.ANTTROC 1100210 CAMION\'OLQUETGYM Ene 1446.2 O 1793.55 7264.8 CAMIONES CAMIO!lES\/0100011002!0 

f- � r,, 21 4. UANTTROC 1100210 CAMION VOLQUET GYM Feb 1572.9 O 1993.55 7771.6 126.7 O 506.8 CAMIONES CAMIONES VOIOOOll002l0 
0 -� l3 4.1.LWTTROC H002l0 CAMION VOLQUIT GYM Mar 1677.6 O 2193.55 8190.4 104.7 O 418.8 CAMIONES CAMIONES VOi 0001100210 

g_ 5° e,: 24 4. U.ANTTROC 1100210 CAMION VOLQUET GYM Abr 1825.7 O 2393.55 8782.8 148.1 O 592.4 CAMIONES CAMIONES V0100011002l0 
ro l5_ :; 25 4. ll.ANTmOC 1100210 C:AMION VOLQUET GYM May 1893.4 O 2593.55 9053.6 67.7 O 270.8 CAMIONES CAMIONES V0100011002!0 

& .0 � � 26 4. UANTTR OC 1100210 CAMtON VOLQUET GYM Jun !981.5 O 2793.55 9406 88.l O 352A CAMIONES CAMIONES VOI0001100210 
Q) Q � = n 5.füMOESG 1100210 CAMIONVOLQUETGYM Ene 1446.2 O 179355 O CAMIONES CAMIONESVOIOC011002!0 

Q) C � rJ; 28 5.ELEM DESG 1100210 CAMLON VOLOUtT GYM feb 1572..9. O 1993.55 O 126.7 O O CAM.IONES CAMIONESV010001100210 
-o Q) S � Panel Control Mantto · Obra TCOSTOS ManttoPrevCorr D1spOperUtil SA MTTR - MTES RM Paradas Cosr.os Tiempos 'ti 
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Mediante operaciones matemáticas y los algoritmos dentro del Excel, 

generamos las tablas dinámicas y las gráficas. En el primero de ellos 

comparamos el costo vs valorización total, mes a mes. 

Costos Mantto vs Valorización: Tendencia 
- - - -- - - -- - -- - --- -- - -- -

1,000 
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200 
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Ene Feb Mar Abr May 

- Gastom - Valm - Val a

Ver Reporte 

100 

·-

60 

20 

o 

Jun 

- Gasto a

Imagen 4-35 Panel de costos de mantenimiento vs valorización, gráfico dinámico generado de la 

manipulación de la tabla de costos. 

En el segundo comparamos el costo vs valorización, comparativo por 

familias. De esta forma sabremos en que familia de equipos valorizamos más 

y en cual existe mayor gasto por mantenimiento. 

Costo vs Valorización acum: Comparativo familias (de inicio obr,aj
- --- ----- - -- - ------ - --- -- ------� - - - - -- - ---- -

Aferta "'

Subfamília "' 

TELEHAN 

PLATAFORMA 

MOT 

-60 -20 20 60 

Millares 

Imagen 4-36 Panel de costos de mantenimiento vs valorización, comparativo por familias. 



73 

En los 2 siguientes paneles se analizan los gastos que se cargan al 

equipo. Generalmente los gastos deben ser negativos, y salvo algunas 

excepciones, estos se cargan como positivos, para ello se debe tener en cuenta 

siete partidas en las cuales se dividen los costos por mantenimiento (Mano de 

obra, Repuestos, Llantas y tren de rodamientos, Elementos de desgaste, 

mantenimientos variados o taller y gastos generales que acompañan al 

mantenimiento) esta es la forma en la cual se cargan los gastos de 

mantenimiento de un equipo, no necesariamente es igual para todas la 

empresas. 

De esta forma sabremos en que partida tenemos un mayor gasto. De 

igual forma que los anteriores, estos se comparan por el total de equipos y por 

familia de equipos. 

Costo vs Valorización acum: Comparativo partidas {de inicio obra) -
-----�� �-- --- ---- --

-
- -

---- -- ----- - - - - ----- - -
-
-- - --- - �

Alerta .... 

Partida .... 

2. REP

-400 -200 o 200 400 600 

M'illares 

Imagen 4-37 Panel de costos de mantenimiento vs valorización, comparativo por partidas. 



Costo vs Valori1ización: Alertas por partidas y familias 
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\ 1 

Imagen 4-38 Panel de costos de mantenimiento vs valorización, comparativo por partidas y 
familias de equipos. 

En el reporte se observa el detalle por mes, partida, familia y el código 

del equipo. 

4S64 3221.31 3449.09.A. 227.78 
- 1100244 CAMION LUBRICADOR VOLJ(SWAGE'N 17-220 5471.9 3692.6.9 º413S .. 19A #2.1 

-:lCAMIONES GISTE�NA - 1100252. q\MION CISTERNA DE AGUA (TAN.QUE ftM�) SCANIA C:96X"4NZ 3913.7 409L29 3.706.&aV -lM.46 
� 1100379 CÁMION CISTERNA DE AGUA FAW CA3256P2KU1A80 4733.4 2499.82 4036..92 .... 1537.l 
,. 1100380 CAMION CISTERNA DE COMBUSTJB�E FAW CA ll61 PlJC.2L2A80 5632.9 2737.79 52.70,8 ..._ 2533.01 
_. 1100381 CAMION OS TERNA DE CONU_1usi-1eLE. FAW CA llQl P�A80 6U9.4 3261.02 572.6..01.A. :M54.5'J _,. _ _. .............. ___.,.,.. ................... ........ .,..,. .. .... �� .... ,,. ........ ......... ,,. .... , ,e ....................... 

Imagen 4-39 Reporie del panel de Costos vs valorización, adiciona información al panel de 
costos vs valorización. 

4.4.7 Costos de reparaciones: 

Con los siguientes paneles se observan los costos por mantenimiento de los 

equipos y si estos han sobreexcedido el presupuesto por mes que se tiene, o 

se mantienen por debajo de ella. De esta forma, junto con las órdenes de 

servicio, se puede tener una mejor idea acerca del control de los costos por 

mantenimiento. 
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Este panel está conformado por datos que se obtienen también de la tabla de 

costos, tabla donde se apuntan la integración de los costos por partidas, el 

presupuesto lo fija la empresa y hay presupuestos diferentes para cada una de 

las tres áreas existentes en la organización. Luego Mediante las operaciones 

matemáticas necesarias y algoritmos en el Microsoft Excel, se generan las 

tablas dinámicas y el gráfico. 

Costo de Reparaciones equipos Ver Reporte 

50000 
44,261 

45000 42,246 

40000 

35000 

30000 

25000 

20000 

15000 

10000 

5000 

o 

ENERO FEBRERO MARZO ABRIL MAYO 

- COSTOTOTAL - PRESUPUESTO 

Imagen 4-40 Panel de costos de reparaciones, gráfico dinámico generado de la manipulación de 
la tabla de costos. 

En el reporte se pueden observar los costos por equipo. 

Sistema 

f SISME 
Re�e$ar i. Panel 

• • • • • 

AUTOHORMIGONERA CARMIX 3.5T4 o 

AUTOHORMIGONERA CARMIX 3.5T4 1135.78 
RETROEXCAVAOORA CATERPILLAR 4200 4456.47 

RETROEXCAVAOORA CATERPILLAR 416 E 1909.2 

RETROEXCAVAOORA CATERPILLAR 416 E 18478.95 

RETROEXCAVAOORA CATERPILLAR 416 E 16891.25 

RETROEXCA V ADORA CATERPILLAR 416 E 17168.71 
4028.25 
843.29 

Imagen 4-41 Reporte del panel de costos de reparaciones de equipo, adiciona información al 
panel de costos de reparaciones. 
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C.ot,110t1E1'A PIO:UP, TOYCTA, MO:l 1 C.:.MICtlfS 05 SlSTEM.\HID Ptr.dlenU' 
CA.'.1i0PI VOL(lUE1't 6X4 (TOlVA R�lo CAAtfONts 05 SISTEMAHIO �n.diente 
C.:..',IIOPI votaum 6XA (TOLVA RMB CAMIONES os llSTEMAOE Pendiente 
C.:."11011 HORMIGONERO ICAAt!ONES 01 ffilUJCi\JRA Ptnd1ente 
CAA1<0N VOLClUffi (TOLVA fAW) CAAttONts 05 ESTKUCTURA Pe:ndientt 
c..:.MtON VOLQUffi (TOLVA FA\VJ U,M'ONB os ESTRUCTURA F'endientt 
CA,\,110U VOLQUETE (TOLV..\ fAW) CA.\JcONES os ESTRUCTURA Pe.ndltnte 
C.AMtON VOLQUffi fTOLVA Ft.W) C.V,HONB os ESiRUCTUR/. Ptndi.entt 

CA.WON LUBRIUOOR J X l CAMlONES 05 ESTRUCTURA Pe.l"ld�n� 
CM1!0tl LUBRICADOR 4 X 2 C,\MIONES os SIS'l'EMAHiC Pendteote 
CAMION VOLClUITT 6X< (TOLVA FAW CAM!ONfl os ESTRUCTURA Pendiente 
CA:.'JHON VOLQUETE 6X.:. (iOLV� fAW C...,.,110Nt5 os EllRUCTUR,1 Per-.die.n-te 
CA'>IIION VOL(lUITT 6X4 (TOLVA fA\'IJ CAM/Otm os ES'IRUC11JRA Pendiente 
CA�IONVOLClUE'l'E 6X' (TOLVA FAW CAMlONEI os ESTRUC11JRA Pendltnte 
CJ¡!.110U 1/0LQum 6X� {TOLVA fAW CAMIONES 01 ES11UJCTUR� Pendiente 
CAMION VOLQUffi 6X< (TOLVA FAIV CAMlONtS os ESTRUC1\JRA P·end1fflte 
(,>._\•UOII VOLClUE1'E 6X4 (TOLVA FA\V CAMIONES os ESTRUCTURA Pend�ntt 
CA�110N 'IOLClUm: 6X4 (TOLVA FAW CAMIONES os ElíRUCi\JR.1 Ptridiente 
CAl,1IOII VCL(lUE1'E 6X4 (TOLVA ;Aw CAMIONES os ESTRUCTURA Pend!ente 
CAMION votaum 6X< (TOLVA fAIV CAMIONES os EITRUCi\JR.I Ptndiente 
CA\110N VOL(lUffi 6X4 (TOLVA fAl'I CAMIONf!, os ESTRUCTUAA Pendiente 
CA\110N VOLClUE1'E 6X4 (TOLVA FAW CAMIONES os ESTKUCTIJAA Pendiente 

Mes 

Mayo 
May0 
Maye 
Ma•,o 

Ma�-o 
Febrero 
Mayo 
Mayo 
Mayo 

��yo 
Mayo 
Mayo 

Ma·¡o 
Mayo 

May0 
M•vo 

Ma•,-o 
Mayo 

Mayo 
Ma'{O 

Ma\:o 
M>yo 
Mayo 

fecha 
21/05/20!3 
29/05/2013 
28/05/2013 
28J05/2013 
31/05/2013 
09/02/1013 
29/05/20!3 
29/05/2013 
29/05/2013 
27/05/2013 
2;¡o5/zon 
28/05/2013 
lB/OS/2013 
27/05/20!3 
27/05/2013 
28/05/2013 
27/05/2013 
lJl/OS/2013 
27/05/2013 
26/05/2013 
28/05/2013 
28/05/2013 
28/05/2013 

Febrt"O 
Marzo 
Abril 
Ma1;0 

Total e�ntra.1 

ReOamo,; No Confornws Reclames Por Garanlia Desm. TOrdcnM de Servicio Ord•n de s.r,1c,, ... ,+ 

[ 
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Mediante las operaciones matemáticas y algoritmos en el Excel, generamos las 

tablas dinámicas y el gráfico: 

Órdenes pendientes de cierre 

UI 

cu 
e: 
cu 

'"'O 
o 

Febrero Marzo Abril Mayo 

Imagen 4-42 Panel de Ordenes pendientes de cierre, gráfico dinámico generado de la 
manipulación de los datos de la tabla de órdenes. 

En el reporte se pueden ubicar las órdenes por equipo, código de orden 

y una breve descripción de la orden de servicio para un mayor detalle. 

Regresar a Panel 

Sistema a Nro. o/GcodEqu,po aequ_sdesequ adescripc1on_l 

:-111588 d00022-00010 .::! PLANTA MEZCLADORA DE CONCRETO ESTRUCTURA 

='11834 300027-00141 :-1 COMPRESORA SISTEMA ELECTRICO 
---------------

·�l11.832 .::100105-00003 =.1 FRENO DE TENDIDO SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO 

-�'11833 300105-00102 :-J FRENO DE TENDIDO SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO 

='11926 =100016-00120 '.:, MINICARGAOOR SISTEMA ELECTRICO 

:-' 12079 .:cl00023-00039 '=' SHOTCRETERA SISTEMA DE TRANSMISION 

---------------

""!12148 300105-00109 =l WINCHE DE TENDIDO 

.:-112509 ::100011-00282 '=I AUTOHORMIGONERA 

-•12454 .::-l00014-00065 -J RETROEXCAVADORA 

: 12345 =100014-00070 =' RETROEXCAVAOORA 

:- 12346 :-100014-00073 -J RETROEXCAVADORA 
------------

MOTOR 

SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO 

MOTOR 

ESTRUCTURA 

SISTEMA HIDRAUUCO/NEUMA TICO 

SISTEMA HIDRAULICO/NEUMATICO 

Imagen 4-43 Reporte del panel de ordenes pendiente de cierre, adiciona información al panel de 
ordenes pendiente de cierre. 
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4.4.9 Destino desmovilizaciones: 

Con este panel se tendrá conocimiento del destino asignado a un equipo 

desmovilizado de obra, se mide en porcentaje. Cuando un equipo es 

desmovilizado de un proyecto, solo existen tres posibles casos para su 

siguiente destino, Obra-CEQ, Obra-Obra y Obra-Proveedor. 

El panel es derivado de la tabla desmovilizaciones, tabla donde se 

registran todos los movimientos y fechas de los equipos desmovilizados. 

Tabla 4-13 Tabla de desmovilizaciones, se encuentran las fechas de los movimientos de los 

equipos. 

f 

� 
������������5���������������2�����!-
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Luego mediante las operaciones matemáticas y algoritmos en el Excel, 

generamos la tabla dinámica y el gráfico. 

Destino Desmovilizaciones 
�--· -- --·--- - - ---- -. - - � - -- . -�·-- --� -� .. , -- -

a CEQ a Proveedor a OBRA 

Imagen 4-44 Panel Destino Desmovilizaciones, gráfico dinámico generado de los datos de la 
tabla desmovilizaciones. 

4.4.10 Tiempos de espera (Lead times): 

Con este panel se espera reducir los tiempos de envió del informe técnico del 

equipo, para una evaluación rápida, y del envío del equipo a su siguiente 

destino. Se tienen como objetivos 3 días como máximo para él envió del ITE a 

partir del aviso de desmovilización, y 3 días para él envió del equipo a partir de 

la aprobación del ITE. 

Panel derivado de la tabla de entregas, muy similar a la tabla de 

desmovilizaciones. En esta tabla se registran de igual manera, el movimiento 

de los equipos entregados y el registro de las fechas, desde que se realiza el 

aviso de desmovilización, él envió de ITE, la desmovilización propiamente dicha 

y el resto de procesos por los cuales el equipo debe quedar totalmente 

operativo hasta su entrega a otra obra. 



o 
00 � ,-..,-

"' � 

� ..
� E 
0Jl o 
= ,.Q 

·- e,: 
�-� 
"' �

� .. 
·- e,: 

-; Q. 
"' "' 

'-'º 
"'·-
º ..
,.., e,: 
- "' 
·- � 
= C.I 
O" � 
� = 
� "'

"O o

"' .... 
o 

e,: 
.... "O 
= "' 

-� -9
6 = �"' ... o � 
� "' s 
s ;:� ·..:: 
-

"' e,: "O 
o = e,: 

se::� 
-� E� .... � :-a"'� 

"' 
"' = o .... 

-
e,: � .... = �"' � � 

·:: o 
= ....
o e,: 
C.I s

� .. 
� � 
l:\Jl _ � � 
!::,:: 
= e,: � "O 
� ,_ 

"O ¡: 
e,:� 
:e � 
e,: =.... 'º 

',:t ·-
... C.I 

1 e,: 
"" !3 
e,: .. 

- o 
,.Q ... 
e,: = 

� ·-

� 
= 
e,: 
Q. 

Mu Códiqo D<�c.ifpciÓ• od.Ob, Dc�<.Obn hbFaailia. btrH:u .(,uTiuiu f«'.»Cirt'<id', fcti,aAtodida Di:io�Ouon Puc. Aluh Objttj,0 
C,.,,. ooos,-00� lAVAOOAA O(AAIDOS.llilO,Hw'�6���=----, tm CHCEAA0Aí...UILA400MIJl:),UP.� LAVAOORAD(. . .1.,.� 1 HIN(L[F-J.. OUOV"'&.'013 Ot.'0112013 O O S•,4Jcn, 1 

, c .. ,,. 00011-002i1�1Ctiiüf1�AMCOMO-.i
l
�E .. \l..'CCSR1,,0i, ___ 

.
. i7rá·· ALMACEH.�rrooE ACt..1AOUULAVECO._ SAIW«:lA-

· 
___ !._. ,,. ___ ,t!A�s 04!QV20» oMo� o o· ¡;Ak�l -- --¡

--
· 

� e"'" 0001�1la TP.ACTOR,C..',TERPll.LAAl1ENO!TI.JBOS._S61N. 12TNl123H'> li'T.S AL_MACE�J.'-M!fNTOOtACUA�UElLAVtCO TRACTOP.tS 1 ll'l1.:.,H;.�uA � OSJOll201.3 O O S.Akrt¡ t 
bm 0001\·00246 C.4JrVONCisrtRW.of>.C1.JA. 9ou�sv'ACüi,_J1:;;

·
o.�Q�-- j¡�- CÁRRITTRAQUIHU�·S.4JJíRAÑci'SCOTRAM( cirnP.W.'' -�-,-- ··-�s --- 2Mltntm 2,t0\.'2013 O ·o- s.;AkN� -

- -
-,--

��-:
· 
��-·� 1:���-�¿����-�.P..�-Lox� _JEi=!t.��CírMl�Zf!'�.--:=- ··-- F:�º9RASS��Ecií 1 TUNCLéfJ.:i lUOV20t3 ·�wó� ·-·º-· --�-- S&\Akn� 1 

i.... ()0()11-00231 AUTOIIORMIGONER'.C�JW2X,lST4,C,.P.l.lM3-11<11!' IM2 C EIITRAltroROElfCTRICAMACHI.JPICC!tU AUTOl!CRMICOr<tRA I l\l<tA;MAJ>llA 21/0lmf.l 2V01/20f.l O O s..•.km 1 

, • .::.:- oooir-00011 °MOToÑÑitAOORA�é.l.11mtAA.MÍI. ÍaOHÍ>- - ____ 
,
. -1�- CAAPii'fRi:oü1ii(ii;:wi''ili¡,iic1séo.i'RMií �!LAOOP.AS 1 "'TIDAM>J'J.lA 01/0212trtS 011112120f.l O �f'" So-¡¡·.�. --·¡- -

,,_ i;�;��� oooiJ-00603 T�.ACT·o¡:c·ArER'PilAA.�)I M·l 2rit!P -···----
--y�·- c�It�f.A�-�--:.�(�����JR�f -·�

-�@"��e
·
� 1 LINEAAA�:C��� --OTI02l20� _,_L_ I1'fr:�=:-.. �= 

11 ��-·��-· �}'_:,�_!! ���!_��4,�gO§..._��.OA_l.��:-� 1 __ !!!') _ R_f:P O( GAS O[ COr.trVC.4-J__ -----t.�����.Q! 1 TIJ!olElEP.IA 
·-

- 16/0� 16/02120p ____ ,2_, __ ?__ S�rt1 � 
1� ,�,,_.,, _ �'·!)000! PCRFOP.AOOFV.IUOR),UllCASOSR!ORIJGA�.SAN0\>'1':,0_Xl.00. 1 litO_ REDO( CASO(_CONTVGAS. ·-· ··---· -_RAOOR.4.SS08REO 1 11.JNElERIA 

-· ¡.. _J&'02120f3 _ 
16/0� -· ·- O ___ 2 �¡:¡-�1H_ -· _ l ____ _ 

:: :.;�·:• =��� ::���t�k��-�-����� -··i�*--rt&�-���Tuf���A .�>.���.��- � ���::� -��-� �r��- ··-%--·· ·· ··�--·{:·¡¡��-- --�· 
1f tl•u 0 0011-00SOO'C;.hOOÑ1/0lMT'TvótVO,,iAX6X.i�iJM1 

_
_______ , ·¡¡¡-3 -coÑ"EENTAAOOAA'LAfé.�W.aAs" ______ -- VCtQUETES 1 CAMO�l:S oeJI)� --�3Í2a;¡- - O O s;.>Jc," 1 

,, ;..:;;-- 0001"00m C;.MION�QIJETE.VOÍ.<ÍJJl,IX6X4'1,llMl 11'8 CC,'ICUITP.AOORAlAteAi;,s...s >'OI.QIJETES 1 
.
,
.
_ CWJO�. -�5i'ioif· -06/0Sl201f" O O ¡;¡_¡;;¡; ·---,---

,� �--· OOOlj:'óomC>JAKfr'..iVOlciii:TivóLVOJMiifiR.UM3 llA6 COHC[NfRAOORALAtBA"�ªAS 'iOl�Et I C AM'oPis 06IO"Jli01' 06/03/2013 O - O S.Akm 1 
1'. _tt;!.__· ��11.� s�����-r:9:4:.�-,-���

-
..,,;�..,.,i'---- _tt�-� ������!Al.��A-=�=---=-=�. vOlounEs · ---1-

· 
::=.� __ ¡_·r_

.
_ .. ..,...· _06,l)_l/20_11....,_._�i§f�.� :�-··o=.·:::�-�-· -��� ___ , =-�

,� �� .... - �.11-��� s_�,uo�_v_��-��v.9!vo.,_�,�.!.'.�--�' ni& �-º'�-�:J!..�-��J!-t��rv&"'s----+- .. J�.@!f.!��- _,_, __ !._ __ ·-··_e��!_ __ ��P- --���_u_.,__o_-1 .... !'-. -�!:':� -.�-�; f-.:-: -- ::���-�:-;�-���:�gt�:��1�:{-�rJ-·---·-·-- - :;::- �tfü�:�*-�ill:S-;---··---. :��fs-·-{-----ffi:"'-'!c.;-+cc:.;c,;,;�"""0!cc.· -r�l----:--+-:-i-�Z;�-'; ...... --:---,
.! �= �l1�!f I.�Eál@�füyQj�� .. t��..,1_°"�"'11..,,,:13"_-·-.. ·��:�-= _-_n_ü:_ �

""

o,
""

si:
'cE_"ir-rr�R,\[)()��-"R.:'.

""'
· tfs_��"'--_-__ -__ -_-__ ,, ·=iu'CXITT{i= ___ !_ ____ 9�s �-,r--..,06l00a:::·.101:

.
c;1,..
-1::io.ro

:;,; 

.... ::;�.:c� I: .=:i-=�·�:�· �-[· �Ak,,,) 1 
� n.... 00011·004� CAMIONVOLQl.!f!!:_�'.!Q:f!��-�:' R. 1™3 -·-- _!�!,_ 9o,.,ctNTRADORA lA$&.r•/US VOt.QIJETES 1 CAM01'.U 06«llll0ll --1���?._ O O _;o_�,!!!. __ __:.. __ � -�:-:-: -- �i;�Ó""o,'7,<'

5
t "�Zcc�-c,�c.-icc:""":"cg=E='t""::JSi?-}¡-:+: -·· ---·-·--- ..,;���"!+-�"�cc�éé\,,.IIT,rr°"�':-=:":c-:C.:�"!:cc!�:���;---- -·{c':�'é:º.g=.:C�c----t--:,--...¡ -���:,o":�:-t-':-�,lccl:0-:�=-f-:.o�:O 31"�"'01Cé

1�......¡--.. ·1---·--1·-���- : 
:.i Hctu ooon-oOf� CAAÜOÑ-voi'G1.IITi.VOLvó.006'X 4A.liM3 -·-·-- '"j7��,C�

O!ICE
=�

I-IT
-

RA
�

DO
�

RÁ lÁíBAAiAS-- . ---·- ·--7:oüiitTE�S-t-----c,-
--t ··-w�t:ts-..;....0�1�/0�

:;/lO
�

ll_,_OTtom"oi3_._ -··-- ·o·--· ·+--éo-
-+"

s,,
�

,¼
,.,c...,..,+

--1·----· 

�1 ti.... 00011-00.S� CAMIONVOLQUITE.VOl'VO:,MX6x4R.í1M3'---·-·--· 17&8 CONctM"RAOORAW6Aft.SAS _____
_
_ --voilii.JITEs 1 - CAM:01:fS 0 1,�2013 07l0312Ó1-3---o--·· -o· Si<.Akrt1 1 

...,,. 00011·005')! CMllON>'OUlUETE.VO\YO,fMX6XUUIMl ·- 11,3 CO/IC!NTRADORAlAl8M'6AS ___ __,-· ,'C\QIJmS - -, - . CAMl?l<!'.S 01/00/2011 01/03/2013 O O Si>.��"' 1 
:, ���!-- �1l-OOS� CAl����!!f._�Y�M!J.��3-..1!��----..... 

J�! CO}JCWTRAOORAlMS.� VOlG.\JITES 1 ·---�c.,,.M1Jl,ifi·- or103n013 01roy2(lii------·-o 
- ·-�t.� -··-.. ¡·--· 

)11: :�:-.:!:�l:l�IBf�:-!�1:-ii�:í�----· -���--���-��Z·��-t--·----·-�-�:�:��: � =:'í- =: :::� � � �:;::- : 1 --·--t-- �----·�-�,--··---.. ·--------·�-·- , ____ , __ N-•---• • ---· ·---·--•· --- ·=='---+-=:=c�......¡--'---t--;==:'c--+-"'é-"'""--1-----·-- -�----- -•• _, -==i--•
¡; "'' 00011-oom CM1l(JNVOlllUETE.FA,1,CAm66X('.lWHP, ll Ml 11SI CHCERROAGU1lAIOOM'wWJPA YOlC<JETE, 1 CAMl:llil:S I0<'3U201l IO/O,l/201, O O S...¼,u 1 
;¡ A�,., 0001}005" C>MIONVOlOUETE.fÁ'w.CA32566X4, �KP.1i,Ml _____ m_J CHCEAAOAGl/ll.A«lOM!w'K.\uM , ____ . · -· 'f'OU�IJITES._ __1 ... --· � C>J,.�n ®'120,J 10A),�3 _ _ o�---� . �Ák,h � 
!,4 .��-

-
----�!!J-º.�.,f��!.Y���!:�:c�_6!!.�:.-�HP.:.!t.�---·-·- .. J� .. --���0 ·�.!.t�\µc,

p"c..' ---t----Y..,Ol""
O\.J

""·. '=ET"[
""

¡ c---f--'-,-+_C�t--1--��cc·c:-:'-+--"'0,0,=12()""'!3--I -'-º--+-'-º
-1

-!!�.�!.1 _, __ ,,_1 _____ 1 

H .é!.'.!_�11·00.0l CAMJONVO\QIJETE.FA'w',CA32S.6XU«lHP. 11h13 --
·-·- _ 1111 CHCU<RO;,GUILA IOOM'w'l:AllPA --· .... YC\O\.JETES __ .1__ -·-· CAM>JllfS IOIOU20IJ 10/0112013 O O :O.¼,u 1 

l< f!!!-... -�.11:.,�Jl!,S�IONVOlQIJETE.fAW.f.:',�66X<.WIHP. 11hl3 ___ _!T)!.._,_C'!,�rR�!,,G,U(lAIOOM'w'l:AllPA ·-·-· VC\llUETE.S 1 CA'-'-XllU_ IOI0"201'l IOIO<�l_, ,, ___ 1._,_, O t..¼m 1 
¡1 �_-!,. __ �_!l�_lSE!.J��P::'!!1!.�"':'.'-�i�6X(Jt-OHP, 1H� ---1-

-
J!S!_ CHCE���.Y_l!.4._!�w'UUPA VClf.�-�------!._, -��S lOJOlJ2(rtJ !�-�!!_ O O $•�!:!, 1 

;1 ,a,J 0001H)O,U6 CAMIONVOI.Q.UETE.FA\1,CA31S66XA.�60HP,1TM3 ITS? CMC!�AGUILA•OOMVl:AllPA VOlQUETts 1 CAM:Oh?S M)l!)Cl2013 IOIW2013 O O $QAkr� 1 
?, '°'"' 00011-00-'13 C>J1UONVOlQIJITE.FA'w,CAl2566'(4,.0�HP.HMJ US1 CHCtAAOACiUl1AlOOM'dt:All.PA Vot.OOETES 1 C�'(S IOIOü2Gi?_ IOl(U/2�3 O O SoAkr11 1 

•. ¡¡:;;·-
·
- ooo,;:Ó00$2'cMiiorivOlOÚETE.FAW:C�i66iUOlf,JIM3 ii�- CAARITERAll\JlliUA·S.\1/fRANCl'.CO, TRMlC- ,-ociiiíms'"'"_"_i_

,
_, CAMOIIES 16/0</20� 16Í01i:io1� o o s;;.,¡;;;;---, 

•. ;->,.--=. �f,"§ifi,'�iflól.@f!".':@ICé.iiilfo<.36
0

Íi.'»r�-
.
. - .·,isa C>.AAETU!AOU�:S�ff:.�E�_o,_i'Á;'..r.ÍC. -·VOl-lMTES-· 

___ 1 _ --�I--��- =.1@�f :: ..... e: .... _9- !" .. ��! __ ¿ __ ,_ 
<> M _,. ��-��·?<>. �'.!IQ���[!E,I�;!'.- ����X�J.�!!!L. ··-· .,._17,!$_ ��P:fl'ER' ll\J_l!',lJA_j{'llfR��,T .. AAM .. C._,,!'��Ef! ... _ 1 CAM!OUEI lU0<120tl wo,�1_3 O O .. ��..'!! ---'.. 
•> � ·-· �:::!!�� ;�¡��������-� ��· �:�� ���-:� ��-� ·- ·-·· _, :!!!-- ;.�;:��:���.-!��-������-���f� ·-· ::��; ,_ -· ! ... - HH ��! �� �!��

¡
�:� -- --.. • � � : ��� ---�-----

Panel TEntregas Cum, Entregas Redamos No Conformes Reclamos Por GJranua De;m, Orden de Ser,1,:io Costo: ... +

'N:lft(UCI) 

c ..... 
Í(bmo 
Mll.:.O '"'' 
M� 
Tohl.9.otnl 

(T.;.:J 

16 
21) 

'8 



81 

Luego mediante las operaciones matemáticas y algoritmos en el Excel, generamos 

las tablas dinámicas y el gráfico. 

Lead times: Envío de lTE y Envío de Equipo Ver Reporte 

Envío Equipo: 3 días Objetivo: 

1 4 

E 

2 

·;

=si: 
o 

Envío de JTE: 3 días 

May 

• Días Envio !TE

15 

10 

5 

o 

Jun 

• Días Envio Equipo .t.. Total Equipos Desm 

,Q 

E 

,!!! 
e 

Imagen 4-45 Panel de "Lead times", gráfico dinámico, generado después de la manipulación de 

datos de la tabla de entregas. 

En el reporte se ve el detalle del equipo, de las fechas, y el destino asignado. 

-10003100245 -•GRUPO ELECTIIO , CEQ 8 

=' 0003100288 -'GRUPO El!CTRO - CEQ - 2]/0S/2012 8 

- 00011-00244 - CAMION QSTERI - CEQ - 02/04/2011 3 

, -'0001HXl245 "'0.MION QSTERP - PROVEIDOR -J}:7/0l/Wl:1 - 30{03/2013 -02/04/2013 

Imagen 4-46 Reporte de tiempos, adiciona información al panel de "Lead times". 
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4.4.11 Envío de muestras de aceite: 
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Con este panel se controla el cumplimiento de las muestras de aceite 

programadas mes a mes. Como objetivo se tienen que cumplir el 100% de las 

muestras programadas, correspondientes a cada equipo. 

El panel esta generado por la tabla de aceites, tabla donde se registran 

las muestras y alertas. 

Tabla 4-15 Tabla de aceites, contiene datos extraídos del reporte enviado por el proveedor, en 
ella se observan las muestras de aceite programadas, recibidas y alertas registradas. 

A B e D G H --
1 Tabla Aceites 100% 

2 Mes Obra Muestras Prog Muestras Rec Alertas Rep Alertas Soluc %Al %Alertas �Muestras Objetivo 
3 .Ene 1728 26 7 9 1 0.1111 11¾ 27% 100% 

4-jFeb 1728 34 29 7 o o 0% 85% 100% 

5 Mar 1728 51 23 4 1 0.25 25% 45% ]C!Q% 

6 Abr 1728 51 45 2 o o 0% 88% 100% 

7 Mav 1728 51 35 9 o o 0% 69¼ 100% 

s Jun 1728 26 25 7 1 0.1429 14% 96% 100% 

9 

20 

11 
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14 
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Luego mediante las operaciones matemáticas y los algoritmos en el Excel, se 

generan las tablas dinámicas y la gráfica. 
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Imagen 4-47 Panel de muestras de aceite, gráfico dinámico generado por los datos de la tabla de 

aceites. 

4.4.12 Cumplimiento de capacitaciones: 

Con este panel se controla el cumplimiento de las capacitaciones previstas por 

el área de recursos humanos, el registro debe llevarse mes a mes, también es 

posible el control de a quienes se encuentra dirigido. 

Este panel se genera a partir de la tabla de capacitaciones, tabla donde se 

registran las capacitaciones realizadas y comparadas con lo proyectado por 

recursos humanos. 

El cumplimiento de estas horas de capacitación es un punto importante para el 

mejoramiento en la calidad del mantenimiento de equipos, no solo porque se 

contribuye al mejoramiento del mantenimiento en sí, sino porque se instruye y 

forma al personal técnico, el cual viene a ser el recurso más valioso de la 

empresa. 



84 

Tabla 4-16 Tabla de capacitaciones, datos obtenidos del reporte enviado por el área de recursos 
humanos. 

A B C O E F G - -
1 Tabla Capacitaciones 

2 Mes Horas Plan Hs Cumpl Hrs Tecnico Hrs Operador Hrs Plan a Hrs Cumpla 

3 Ene 32 32 16 16 32 32 

4 Feb 24 24 8 16 56 56 

5 Mar 136 10 3 7 192 66 

6 Abr 48 48 20 28 240 114 

7 May 

8 Jun 

9 

10 

11 

12 

13 

14 

1sj 
16 

17 1 
18 

19 

20 

21 

22 

23 

16 

56 

16 

20 

Panel Control Mantto - Obra 

5 

10 

11 

10 

256 

312 

TC.APA ManttoPrevCorr 

130 

150 

DispOperl 

Luego mediante operaciones matemáticas y algoritmos dentro del Excel, se generan 

las tablas dinámicas y los siguientes gráficos: 

Cumplimiento de capacitaciones 

Objetivo{%): 

400 

'º 

·;:¡ 300 

200 

100 

Ene 

- -- - - -

Cumplimiento del Plan 

Feb Mar Abr May 

- Hrs Plan a - Hrs Cumpla

Jun 

Imagen 4-48 Panel de cumplimiento de capacitaciones, comparativo entre las horas planeadas y 
las horas cumplidas. 
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Capacitaciones según a quien se dirige 

Objetivo: 50% entre operadores y técnicos 

• Hrs Operador

• Hrs Tecnico

Imagen 4-49 Panel de cumplimiento de capacitaciones, según a quien se dirige, entre operadores 
y técnicos. 

4.5 PANEL DE CONTROL 

El panel de control, elaborado a partir de los diversos paneles explicados 

anteriormente y teniendo como soporte los diversos formatos para la recopilación de 

datos, nos proporciona una forma de gestión por Indicadores, que nos permitirá un 

mejor control de los procesos y la identificación de oportunidades de mejora de la 

gestión del mantenimiento en la Central de equipos y Obras. 

Su funcionamiento es el siguiente: 

Los datos de cada obra deben ser enviados a la central de equipos. 

Una vez procesados los datos y elaborados los paneles de control (la 

elaboración de los paneles se realiza en la Central de equipos), deben 

ser enviados a las obras correspondientes. La planificación de fechas en 

el envío de datos y el procesamiento para la obtención del panel debe ser 

coordinado con cada obra, se aconseja que se realice una vez ocurra el 

cierre mensual de los gastos de la obra, para que de esta forma se eviten 

conflictos, por ejemplo ordenes de servicio no registradas. 
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En la obra el jefe de mantenimiento analizará y escribirá las 

observaciones correspondientes (feedback). Luego los paneles deberán 

ser devueltos a CEQ. 

Central de equipos recibe el análisis del panel de control, donde se 

obtiene el "feedback". Lo cual ayuda al proceso de la mejora continua. 

Él envío de los datos y el panel se realizará mediante el correo virtual, medio común 

en las empresas actualmente, el objetivo principal, como ya se mencionó, es recibir 

el "feedback" para su posterior análisis. 

Este proceso deberá ser verificado por el Gerente de Mantenimiento, durante 

las auditorias de mantenimiento. 

Finalmente el panel de control, al ser un procedimiento de gestión por 

indicadores, implica un cálculo mensual de indicadores, un análisis de resultados y 

toma de acción para alinearse a metas. 1 Cálculo de paneles 
• Obras 

. _:_ •---•------• 
Mes de 

I 
Asistente Técnico de 

1 operación Mantenimiento 

J 
5 días útiles 

Cálculo de paneles 
CEQ 

--------• 
Asistente Técnico de 

Mantenimiento 
3 días útiles 

1
Rcuhión 

Mensual 

Cierre 
µcriouu 

dc lndic.udorcs 

1::i1v10 Envío 
µ.metes ..,¡ Jefe paneles a 

de mantenimiento Obras Jele de rndnlenimit nlo CEQ y 

Ciemn,ia Mant0nimi0nto 

Análisis de Resultados y 
Compromisos de Mejora 

en Obra 
• ------------------•

Jefe de 
mantenimiento 

Equipos Obra 
Visitas / Reunión virtual 

Participan: Gerencia, Jefes de mantenimiento 
Temas: 

./' Evolución de indicadores en los últimos meses 

V Mejoras alcanzadas v compromisos para próximo periodo 

Análisis de Resultados y 
Compromisos de mejora en 

CEQ 
•--------• 

Jefe de mantenimiento 
C[Q - Gerencia de 

Mantenimiento 
Reunión uno a uno 

Imagen 4-50 Esquema del 1>roceso de elaboración del panel de control y la mejora continua. 
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Imagen 4-51 Panel de control, vista general de los 1>aneles elaborados. 
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Los indicadores contenidos dentro del panel de control dependerán si se trata de 

Obra o de CEO: 

• Indicadores Obra

Control del mantenimiento de equipos a través de los KPI, análisis de 

relación y tendencias. 

Control del nivel de mantenimiento correctivo y preventivo. 

Control de valorización y gastos: análisis por partidas. 

Control de cumplimiento de lead times en proceso desmovilización. 

Control de cumplimiento de monitoreo de aceites. 

Control cumplimiento de capacitaciones. 

• Indicadores CEO:

Control de cumplimiento de entregas de equipos. 

Control de reclamos de recepción y fallas en garantía. 

88 

Control de lead times en proceso desmovilización reparación y entrega 

de equipos. 

Control de visitas y auditorías a obras. 

Control de gastos vs presupuesto reparaciones. 

Control cumplimiento de capacitaciones. 



CAPÍTULO 5. 

ANÁLISIS DE LA GESTIÓN DE COSTOS·Y 

MANTENIBILIDAD DE EQUIPOS. 

5.1 EQUIPO DE TRABAJO 

• El equipo para controlar los datos y la elaboración de los paneles, estará

conformado por 3 personas:

Gerente de mantenimiento. 

Jefe de mantenimiento. 

Asistente de mantenimiento 

• También es necesario:

Por parte de la empresa constructora se requiere, la participación de la 

Gerencia de equipos y logística, gerencia de Mantenimiento y personal 

del área, para continuar con el desarrollo de mejora continua. 

Apoyo del personal de los proyectos seleccionados que se visitarán 

para la obtención de los datos de prueba. 

La dedicación a tiempo parcial de un ingeniero de mantenimiento para 

apoyar la recopilación y procesamiento de información en CEQ y en los 

diversos proyectos. 



5.2 ESTIMACIÓN DEL TIEMPO NECESARIO PARA LA IMPLEMENTACIÓN 

DEL PLAN DE MANTENIMIENTO. 

90 

Para la implementación total de la mejora se calcula 12 semanas, en las cuales se 

debe obtener: 

Inicio de actividades para el plan de trabajo. 

Análisis de resultados. 

Seguimiento de las implementaciones en el plan de actividades. 

La mejora del mantenimiento se da en 4 fases: 

a) 

• 

Fase revisión de procesos (duración 3 semanas) 

Revisión de los siguientes procesos: 

Recepción de equipos de los proyectos. 

Mantenimiento y revisión de equipos. 

OS a dealer. 

Entrega de equipos a los proyectos. 

• Entrevistas para identificación de puntos de mejora y adecuación de sistemas.

• Revisión de pendientes en sistemas.

• Elaboración del plan de trabajo para mejoras.

• Entregables:

Informe de puntos de mejora. 

Plan de mejora en procesos y sistemas. 

b) Fase identificación de problemas en obra (duración 4 semanas)

• Visita a proyectos para:

Evaluación del proceso de la gestión de mantenimiento en el proyecto e 

identificación de problemas. 

Estimación de impactos. 



• Identificación de necesidades de soporte (auditorias).

• Entregables:
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Diagnóstico de los problemas en la gestión de mantenimiento. 

Identificación de impactos de soporte de la gerencia de mantenimiento. 

c) Fase revisión de organización (duración 2 semanas)

• Análisis de la organización actual y necesidades futuras.

Función administrativa. 

Función control de gestión. 

Función soporte a los proyectos (después de visita a proyectos). 

• Propuesta organización de las funciones y responsabilidades.

• Entregables:

Modificación al organigrama vigente. 

Funciones y responsabilidades de las posiciones principales. 

d) Fase Sistema de indicadores de gestión (duración 2 semanas)

• Identificación y validación de indicadores de nivel de servicio y de gestión de

área.

• Revisión de los sistemas de gestión y control, propuesta de indicadores y panel.

• Elaboración del plan de trabajo, indicadores y panel.

• Entregables:

Documento de definición de indicadores. 

Plan de mejora de la gestión de mantenimiento, implementación del panel 

de control. 



5.3 ANÁLISIS DE COSTO DEL PLAN DE MANTENIMIENTO. 
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Para este análisis se tomarán 2 gráficos del panel de control, uno de ellos es el 

panel de "costos de mantenimiento vs valorización" perteneciente a una obra y el otro 

panel es el de "costos de reparaciones" perteneciente a CEO, los valores son 

indicativos, en ambos el diseño de visualizar los costos es similar, pero en el caso de 

la obra se compara con la valorización de los equipos, muy distintamente a la de CEO 

donde se muestran solo los costos, ya que el equipo en CEO no valoriza. Debido a 

la necesidad de implementar algún tipo de estrategia que dé respuesta a los 

resultados obtenidos en las gráficas, las pautas siguientes serán de importancia para 

la decisión del jefe de mantenimiento. 

5.3.1 Costos de mantenimiento vs valorización 

Costos Mantto vs Valorización: Tendencia Ver Reporte 

2,500 
., 

2,000 
� 

1,500 
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-
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200; 
:':!: 

15� 

100 
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2 

- Gastom - Valm -val a -Gasto a

Imagen 5-1 Panel de costos de mantenimiento vs valorización, elaborado para el jefe de 
mantenimiento de obra. 

Para el panel de costos de mantenimiento vs valorización no existe un 

presupuesto fijado, como si lo hay en CEO, por lo que el presupuesto es 

variable dependiendo de la obra. 

El procedimiento "Análisis de costo" en obra presenta el desarrollo de las 

valorizaciones de los equipos y el análisis de los costos de mantenimiento 
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teniendo en cuenta las partidas de control establecidas por la CEO, para 

equipos propios y alquilados, en una determinada obra. El Objetivo es Calcular 

la valorización de los equipos propios y alquilados, en función a las tarifas de 

alquiler, horas mínimas o trabajadas de los equipos. Analizar el costo real del 

mantenimiento de los equipos (por partidas que han sido establecidas por 

ingenieros de la oficina técnica de la CEO), comparándolo con lo 

presupuestado. 

El Jefe de mantenimiento es el responsable de controlar los costos de 

mantenimiento sin perjudicar la performance del equipo, garantizando así, la 

confiabilidad de los mismos. El resultado del análisis de las tarifas de 

mantenimiento contribuirá en los presupuestos de mantenimiento para la 

licitación de futuros proyectos. 

Los conceptos son los siguientes: 

•

• 

Control: Es la verificación de los resultados conseguidos (lo gastado), en

el seguimiento de los objetivos planteados (lo presupuestado), en

términos cuantitativos (la diferencia).

Costos: Es el capital (en US$) invertido para un determinado producto

o servicio.

• Costo de mantenimiento: Es la sumatoria (en US$) de los costos que se

ha incurrido, para garantizar la operatividad de los equipos.

• Valorización: Es la retribución (en US$) por la utilización de un equipo

a una tarifa y condiciones pactadas.

•

• 

Tarifa: Es el precio de un equipo, para su alquiler a través del tiempo .

Presupuesto: Estimación del costo de alquiler (posesión y 

mantenimiento). 



• 

94 

Provisión: Es la proyección de gastos a realizar en un determinado 

periodo de tiempo. 

El Jefe de mantenimiento deberá revisar en los reportes generados que los 

costos cargados a un equipo estén debidamente asignados, por ejemplo: No 

se podrá cargar cemento a un tractor. A su vez el Gerente de mantenimiento 

deberá verificar el cumplimiento de este procedimiento. 

5.3.1.1 Procedimiento 

5.3.1.1.1 Envío de las tarifas de equipos de CEO a la obra 

El Responsable de las valorizaciones enviará a la obra (Gerencia de 

proyecto, oficina técnica y Jefe de mantenimiento): la lista de los equipos 

propiedad de la empresa (Mayores y menores), con sus respectivas tarifas de 

alquiler y condiciones generales. 

Toda tarifa de alquiler de equipos está compuesta por: Una tarifa de posesión 

y otra de mantenimiento, ambas expresadas en: US$/h. 

La tarifa de posesión estará asociada a las horas mínimas que presenta el 

equipo. 

Ejemplo de tarifa: 

Código del equipo 

Descripción del equipo 

D8T Tarifa de posesión 

Tarifa de mantenimiento 

Horas mínimas al mes 

00013-00136 

Tractor de orugas 

30.00 US$/h 

24.50 US$/h 

180.00 horas 
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El Jefe de mantenimiento verificará que las tarifas indicadas por el 

Responsable de las valorizaciones coincidan con la tarifa asignada en el 

reporte. Caso contrario, el Jefe de mantenimiento enviará un informe de lo 

observado a la Central de equipos. 

5.3.1.1.2 Presentar la valorización de los equipos a la obra y a la 

Oficina Principal (Central de Equipos) 

El Jefe de mantenimiento presentará la valorización a la obra (Gerencia del 

proyecto y Oficina técnica), para su aprobación. También enviará la valorización 

aprobada (firmada) por los responsables de la obra a la Central de equipos 

en Lima, para su posterior cobro interno. 

5.3.1.1.3 Proyección de costos de mantenimiento 

A solicitud de la obra (Gerencia del proyecto y/o Responsables de la Oficina 

técnica de la obra), el Jefe de mantenimiento calculará la proyección de los 

costos de mantenimiento. 

Para ello, el Jefe de mantenimiento deberá enviar la suma de los productos 

que resultan de multiplicar la tarifa de mantenimiento, por las horas 

proyectadas en la obra, esta última proyección debe ser informada por la obra. 

Ejemplo de provisión de costos de mantenimiento: 

Código del equipo 00013-00136 

Descripción del equipo 

Tarifa de mantenimiento 

Horas proyectadas en el mes 

Provisión de gasto x mantenimiento 

Tractor de orugas 08T 

24.50 US$/h 

200.00 horas 

4,900.00 US$ 
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5.3.1.1.4 Registro de los costos involucrados al mantenimiento de los 

equipos. 

Los costos de mantenimiento son cargados a través de la integración mensual 

que se realiza para la elaboración del panel de control. 

Los costos están distribuidos en las siguientes partidas de control: 

• Costo de la mano de obra. Corresponde al costo de los recursos

humanos que contribuyen en forma directa al desarrollo de las

actividades de mantenimiento. Por ejemplo: el sueldo mensual de los

mecánicos, electricistas, lubricadores entre otros, para un determinado

periodo de tiempo.

• Costo de repuestos. Corresponde al costo de los repuestos necesarios

• 

que permiten realizar las actividades de mantenimiento y reparación en

los equipos.

Costo de filtros y lubricantes. Corresponde al costo de los elementos

necesarios para las actividades preventivas que recomienda el fabricante

de los equipos.

• Costo de elementos de desgaste. Corresponde al costo de los elementos

necesarios que permiten realizar los cambios oportunos a los elementos

de corte o GET' s que presentan los equipos, como consecuencia de

su uso normal.

• Costo de los neumáticos o elementos del tren de rodamiento.

Corresponde al costo de los elementos necesarios que permiten realizar

los cambios oportunos de los neumáticos o elementos del tren de

rodamiento, que presentan los equipos como consecuencia de desgaste

por el uso normal de los mismos.
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Costo de los elementos variados o taller, corresponde a los elementos 

(varios) que no se pueden distribuir en ninguno de los ítems 

anteriormente mencionados. 

Costos de los gastos generales. Corresponde a todos los costos 

administrativos que no están contemplados en ninguna partida 

anteriormente mencionada. 

Todo este costo del mantenimiento de equipos será registrado, para 

posteriormente llevarlo al panel de control, donde el jefe de mantenimiento 

realizara un análisis de los costos del mantenimiento. 

5.3.1.1.5 Verificación de los ratios obtenidos 

El Jefe de mantenimiento verificara que los ratios obtenidos en el panel de 

control, estén dentro del presupuesto de mantenimiento previamente 

establecido, este procedimiento generalmente es de mayor uso en CEO, ya que 

el presupuesto se encuentra definido dependiendo del área al que pertenezca 

el equipo. 

5.3.1.1.6 Informar, para corregir futuros presupuestos 

Si el costo de mantenimiento es mayor o menor a lo presupuestado, el Jefe de 

mantenimiento presentará los resultados obtenidos a través del apartado que 

se encuentra en el panel de control, de esta forma se obtendrá un informe 

mensual. 
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5.3.1.1.7 Calcular la valorización de los equipos alquilados 

El Jefe de mantenimiento calculará la valorización de los equipos alquilados, 

multiplicando la tarifa de alquiler por las horas mínimas o trabajadas efectivas, 

en función a lo indicado en el contrato de alquiler de equipos, descontando 

las penalidades alcanzadas por los proveedores, tales como: indisponibilidad 

de equipos, intervenciones de personal de la empresa no establecidas dentro 

del contrato, prestamos de repuestos, materiales, etc. 

5.3.1.1.8 Observaciones del proveedor 

El Jefe de mantenimiento enviará a cada proveedor la valorización de sus 

equipos para su Visto Bueno. 

5.3.1.1.9 Generación de la Orden de Servicio y Orden de compra. 

Si el proveedor aprueba la valorización alcanzada por el Jefe de 

mantenimiento, este le generará la OS, y solicitará a la oficina técnica de la 

obra, genere la OC. Con esta documentación el proveedor podrá acercase a 

cobrar a la oficina de la obra en Lima o provincia (según se haya acordado). 

5.3.1.1.1 O 

contrato 

Conciliar con el proveedor en función a lo establecido en el 

Si hubiera alguna discrepancia con el proveedor respecto a la valorización 

alcanzada por el jefe de mantenimiento, esta deberá ser resuelta teniendo 

como base principal lo establecido en el contrato de alquiler. 



5.3.2 Costos de reparaciones 

Costo de Reparaciones 
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Imagen 5-2 panel de costos de reparaciones, elaborado para el jefe de mantenimiento de la 
Central de equipos. 
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Para este análisis se tomará un rango de meses entre enero y mayo, 

atendiendo a criterios valorativos de presupuesto según política de la 

empresa, un valor preestablecido de $83275 para el área de lzaje, un valor de 

$38806 para el área de livianos y un valor de $291650 para el área de equipos 

mayores, el criterio para medir el comportamiento en las tres áreas es la misma, 

en este caso la gráfica perteneciente al área de izaje se encuentra bajo los 

siguientes parámetros: 

• Muy por encima del presupuesto como en los meses de enero y abril,

que en este caso es de $83275 se tomará como un valor malo (a menos

que sea justificable), y la necesidad de implementar las estrategias que

den respuestas a la solución de los problemas analizados.

• Cercanos o que oscilen cerca al valor de $83275, como se observa en

los meses de febrero, marzo y mayo, se considera regular el estado y

se corregirán las estrategias con el fin de solucionar los posibles

problemas detectados.
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• Menor al presupuesto de $83275 se debe detectar la existencia del

elemento que distorsiona el presupuesto ( en las OS), para su posterior

análisis y sea factible su corrección para lograr mantener el presupuesto

y el buen funcionamiento de la organización.

En la imagen 5-2 se demuestra cuál es el comportamiento de los costos, 

reflejando que existen problemas en el criterio de los especialistas para la 

determinación del presupuesto. 

Esto demuestra la necesidad de implementar una estrategia para solucionar 

los resultados, con el objetivo de dar respuesta a las necesidades del área de 

mantenimiento y llegar a las tendencias del presupuesto de forma que permita 

mejorar los resultados económicos fundamentales de la empresa. 

• Estrategia de solución a elevadas cifras de costos, por la importancia

que tienen los costos por concepto de mantenimiento, es necesario

realizar un análisis minucioso de las causas que provocan los fallos de

los equipos. Adoptando sobre todo, medidas proactivas antes de

acciones reactivas en busca de disminuir el número de reparación o

de mantenimiento de los equipos.

• Metodología para determinar los gastos de mantenimiento, realizar una

metodología para la planificación de los gastos de mantenimiento que

ayude a la obtención de mejores resultados económicos, fundamentales

en la gestión de mantenimiento. Con este procedimiento y con la

obtención de los datos de materiales y mano de obra se debe hacer

un análisis de otros costos que intervienen en un proceso de gastos como

son los costos indirectos y esto se debe analizar en una ficha de costo.



• 

• 
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Capacitación del personal, planificar un programa de capacitación a la 

máxima dirección de la unidad y al personal del departamento de 

mantenimiento en aras de demostrar que aunque su objetivo 

fundamental son los servicios y la producción, sin una buena estrategia 

de mantenimiento y los conocimientos de la importancia del mismo no 

se puede lograr una eficiencia en la producción ni en los servicios. 

Control de calidad, se debe mantener un estudio minucioso del control 

de la calidad en el departamento de mantenimiento, verificando que la 

carta tecnológica, la estrategia de mantenimiento, la gestión de las 

ordenes de trabajo, los vales de salida del almacén sean llevados 

correctamente en la práctica ya que de esta forma los datos para los 

indicadores de mantenimiento pueden ser administrados de forma 

correcta y ayuden en la toma de decisiones para mejorar la eficiencia 

de la gestión mantenimiento. 
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CONCLUSIONES 

1. Se concluye que los indicadores de disponibilidad y operatividad de los equipos

llego a alcanzar en algunos proyectos el 80%, el cual se encuentra solo debajo

de la meta propuesta por gerencia en un 5%, y en algunos casos se alcanzó

hasta un 85%. También, la precisión del servicio se mantiene dentro de los

limites propuestos del +/- 10%, solo en algunos proyectos se está excediendo un

13% de lo establecido técnicamente de tiempo que transcurre entre el momento

que sucede la parada del equipo y cuando es reparada.

2. Debido a que se detectó que el porcentaje de variación más alto en el costo de

mantenimiento en la central de equipos (CEO) para ciertos meses, ha excedido

en 12.5%, se concluye que debe hacerse un análisis del gasto en el

presupuesto de mantenimiento en la central de equipos, por ejemplo se podría

realizar auditorías para optimizar los gastos si se pudiese, o una corrección en

el presupuesto en caso no se pudiese optimizar los gastos.

3. Otra conclusión corresponde a las capacitaciones programadas, se detectó que

las capacitaciones cumplidas, en los tiempos establecidos no llegó al 90% de

la meta propuesta por recursos humanos (solo se logró el 70%), faltando un

20% de las capacitaciones programadas por concretarse, esto debido a la

urgencia de los trabajos en la obra.
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4. Los paneles de control contienen la información más representativa de la

situación general de la obra y CEQ, que ahora es distribuida como complemento

y ayuda a todos los usuarios del área de mantenimiento. Por consiguiente, la

organización, gestión y planificación del mantenimiento estarán a la altura de

los nuevos compromisos productivos.

5. Finalmente del estudio realizado, pudimos observar que la mantenibilidad es

un objetivo dinámico que varía en función de su ambiente técnico, operacional,

y económico. Debido a ese motivo las estrategias propuestas son en su

mayoría para el jefe de mantenimiento, de forma que aumente la eficiencia y la

toma de decisiones. Entre las estrategias se incluye la capacitación al

personal, una metodología para determinar gastos de mantenimiento, la

reducción de tiempos y otras acciones referidas al control de calidad de los

trabajos ejecutados.
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RECOMENDACIONES 

1. Se recomienda establecer una metodología a seguir para la automatización del

cálculo de los indicadores propuestos, este análisis representa una orientación

y sienta las bases para la automatización del proceso de control y evaluación

de indicadores. Con ello se logrará tener acceso a la información, de forma

orientada y puntualizada, sin demoras ni retrasos.

2. Se recomienda realizar un plan de trabajo para mejorar el clima laboral entre

áreas, ya que siempre existe un conflicto entre las áreas de mantenimiento y

operaciones.

3. La actividad en el mantenimiento ha mejorado y se puede mejorar aún más,

por ejemplo se recomienda continuar con trabajos de investigación sobre

gestión de mantenimiento considerando la mantenibilidad intrínseca de los

equipos, como el diseño, la vibración, etc.

4. Finalmente los procesos se ejecutan en una organización, tanto si estos se

gestionan o no. Se puede dar instrucciones a las personas y esperar que las

ejecuten de forma correcta; o se pueden visualizar, analizar y gestionar.
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ANEXO 1: Formato "status semanal". 
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ANEXO 2: Check list despacho de equipo. 
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CHECl<UST OESPAOiO DE E�IPO 

DATOS DE.ENVÍO 
Procedenda 1 CEQ 1 OBRA C6dl110obn1 NombfeObn Fecha Envio 
D�TOS DE RECl::PCIÓN 

Destino 1 CEQ 1 OBRA PROVEEOOR Nombre Obn / ProV91*<:ior Feeh•R-od6n 
OATOSDEJ;QUIPO 
Codf¡o .... PI•� 1 Ailo 

.Ar- de Ge•l6n Téoi!u !Famllf• Subhimilla 
Muca !Modelo Valor Ras,oddón ts/.1 1 
O.seripd6n 

Horometroy/o Kllomau·af• da Salí da Horometroy/o KílornetnoJ• da LJ-cada IK116metros o Hor. de 
OiEOQ.IST DE A.o:::ESORIOS/DOCUMENTOS In dicar SI/ NO 6 NA {no aplica) 

Oocwnontos do Prooled.:id ENVIO RHEPOÓN Focha vencimiento / oes de Envio OBS de Recepción 
1 Tarjeta de propiedad 
2 SOAT 
3 Revisión T lcrica MTC o p,ivada 
4 Póliza de seguro TREC 
5 Permiso de Osinerming 
6 Placas de Rodaje 
7 Tarjeta de cirrulación 
8 Tarjeta de clA:>icaci6n 
9 

Documentos Técnicos ENVIO RÉCEPOÓN OBS do Envfo oas de Roe-epclón 
1 Inspección Técnica de Equipo (ITE) 
2 Evaluación FU'lcionalida<.I Tipo Al2 
' Evaluación Neunáticos o Tren de rodamienlo realizado 
4 HisloRrama 
5 Manual de operación en esoai\ot 
6 Manual de panes 
7 P rocedimiento de Monta'e 
8 Procedi'mienlo de Amlnque de Equipo 
9 Certificado de Opacidad 

10 

Im plementos de Se1urldi1d 
lndltnr C'ANflDAD 6 NA (No aplica) 

OBS do Envio OBS de Recepción ENVÍO RECEPOÓN 
1 Botiqufn 
2 Cirwlina estroboscópica color ámbar torre 311a 
' Conos de SeglJidad 
4 Extintor de Segl.Jidad P.Q.S: ( ___ ) kgs 
5 Uave de contacto de arranque (md.) 
6 Llave de puerta de cabina (und.) 
7 Ua'lo'C de Corla Corriente 
8 Tacos 
9 Cable de Remolni.,e 

10 kit de Herramientas 
1l Kit Antiderrame 
12 

Inspección de Partes Externas 
Indicar SI/ NO ó NA (no 3pllco) 

OBS de Envío OBS de Rcc:cpc:lón 
ENVIO' RECEFOÓN 

1 Chas.is.: lPfesenta abotladucas.? 
2 Espejos: ¿Completos-y en buen estado? 
3 Parabrisas: ¿Completos y en buen estado? 
4 Plumíllas : LComi>'elos y en buen estado? 
5 Faros : ¿Completos y en buen estado? 
6 Luces de ocligro: ¿Completos ven buen estado? 
7 Uanla de R epuesto: ¿Ueva llanta en buen estado? 
8 Batería: ¿Ueva balería yen buen estado? lndcar Marca y 

Niveles do S3llda Niveles do Uag ada 
, .  Nlvcfo5 de Envio d o  Equipo 

Cbmbustll:Ue Aceite Motor Aceite Hldráu11co , Combustlblc Aceite Motor Aceito Hldí3ullc Obscrvac:lona1 

1 Vacio 
2 1/4 

3 1/2 

4 ,,. 

5 Ful 

• Para Aceiles (Nivel Sugerido por el Fabricanle) 
Rendjmlenlo do Combustible on al Transporto 

1 Km xG11lón Galón x Hrs 

Status Final dé Recepción (marc3r) REa:POÓN CONFORME REC2"POÓN NO CONFORME 
O�ERVAOON_ES ADIOONALES DE ENVfO OBSERVAOONES ADIOONAlES DE RECEPOÓN 

RESPONSABLE DE ENVÍO RESPONSABLE DE RECEPCON 
Nombre: Nombre: 
carso: Cargo: 
finna: firma: 
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ANEXO 3: Control de reclamos. 



1 CONTROL DE RECLAMOS 

RECLAMO POR 

N!? OBRA QUE AREA DE GESTIÓN 
RECLAMO POR 

FALLA EN CODIGO DESCRIPCIÓN 
FECHA RECEPCIÓN NO 

RECLAMO REPORTA CEQ RESPONSABLE PERIODO DE EQUIPO EQUIPO 
CONFORME 

GARANTÍA 

1 
RESPONSABLE 

DESCRIPCIÓN DE DE FALLA ( CEQ· 

RECLAMO TRANSPORTES-

OBRA) 

STATUS 

ACTUAL DE 

SOLUCIÓN 

SOLUCIÓN TOMADA 

...... 

...... 
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ANEXO 4: Protocolo de pruebas. 



PROTOCOLO DE PRUEBAS 

- - DATOS PE EQUIPO 
Código Serie Placa 
Área de Gestión CEQ Familia Subfamilia 
Marca Modelo Año 
Descripción 
Horómetro A : Horómetro B : Horómetro C: 

DATOS DELS�RVl:CIO DE REPARACIÓN OMA�TENIMIENTO, 
N° de Orden de Servicio Proveedor Fecha de Ejecución del Servicio 
Descripción Referencial del Servicio 
Realizado por (marcar) Obra CEQ I Código Obra Nombre 

�· REGITRÓ DE PRUEBAS De'LSERVÍCIO '·. '
'T'� � > - -

Nº de Prueba Fecha Realización Descripción de la Prueba Conforme No Conforme Observaciones 

Supervisor Mecánico Responsable: 

-



117 

ANEXO 5: Sustento baja de equipo. 



FECHA 
. 

Código 

Serie Principal 

Placa 

Subfamilia 

Afio de Fabricación 

Valorización Posesión US$ 

Costo por Reparación de Equipo US$ 

% ( Costo por Reparación/V. Reposición) 

Estado del Equipo OPERATIVO 

Detalle los Componentes Faltantes, 
según oorresponda: 

Si No 

Presupuesto Atto (P) 

Obsolescencia {O) 

Observaciones: 

E!abo,,xlopor 

léJnllrit/l'll'QOl'f 

ASISTUIJECEQ 
6-)M-$.A 

Flrrnl! 

�!.!fül'HQ D8JA llf E!JUleQ 

-

DATOS DEL EQUIPO 

Descripción 

Serie Motor 

Arreglo 

Marca 

Obra de procedencia 

ANALISIS DE COSTOS 

Valorización Mantenimiento US$ 

Valor de Reposicion US$ 

Saldo para Rep,raciones US$ 

STI\TUS.DE OPERATIVIDAD 

OPERATIVO D Componentes Faltantes 

CONCLUSIONES GENERALES 

O• t,t,rrilnr/F\lnclón 

� 

Fuma 

,:--

.i� 

Horometro C (Hrs) 

Fanilia 

Modelo 

/>rea de Gestión CEQ 

Total Valorización US$ 

Total Gastos US$ 

SI O No 

Aprcb.edo por 

hftút(qJlf)QSM*1:ltti-
OyM $A 

D 

o, 

Mo 

...... 

...... 
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ANEXO 6: Reporte fotográfico de equipos. 
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REPORTE FOTOGRAFICO DE EQ,UIPOS 

l. DATOS DE LA INSPECCIÓN 

Tipo Inspección Desmovilización de Equipo de Obra Entrega de Equipo a Obra 

Fecha Inspección Responsable 

Código de Obra Obra 

11. DATOS DEL EQUIPO " 

Código Serie Placa 

Área de Gestión CEQ Familia Subfamilia 

Marca Modelo Año 

Descripción Kilometraje 

Horómetro A Horómetro B Horómetro C 

111. FOTOS DE LOS 4 LADOS DEL EQUIPO 

Foto lado frontal Foto lado posterior 

Foto lado derecho Foto lado izquierdo 
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111. 'IHDTQS DE PARTES Y COMPONENTES DAf.lADOS O FOTOS DE LOS 4LADOS DEL EQUIPO

Foto Foto 

Descripción de Falla: Descripción de Falla: 

-

Foto Foto 

Descripción de Falla: Descripción de Falla: 

V. REC0MENDÁCIONES FINALES l:lE REPARACION SEGÚN EVALUA<::IÓN REAUZAl)A 
1) 

2) 
3) 
4) 
5) 
6) 
7) 

Elaborado oor Verificado por 

Nombi-e / ho:ld6,-,. • i \ O:' ,:,o,n�-/Funeión 
D: ' 

� M: 

Flrn\a: 

� 
Fiona: 

f< 
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ANEXO 7: Resumen de mantenimiento. 
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RESUMEN DE MANTENIMIENTO 

.-.� DATOS DEL REPORTE 

Elaborado por Obra CEQ Respon,able 
Código Obra Nombre Obra 

DATOS DEL EQUIP.O 1 
Código Serle Placa 

Área de Gesttón Témlca Famllla Subfamilia 

Ma,ca Modelo Mo 
Desalpdón IOlometraje 

HorómetroA Horómetro 8 1 Horómetro C 

Fecha llegada a Obra Horómetro de Inicio en Obra 1 Hora trabalas en Obra 
EVALL!ACIONES DE FUNCIONALIDAD 

Última evaluación Horas trabajadas desde 
Adjunta Informe 

Fecha (dd/mm/aaaa) 
Realizada por Horómetro Ejecución 

última evaluación 
de Proveedor Observaciones 

SI NO 

Funcionalidad (AT2) 
Evaluación Tren de rodamiento 

Evaluacion de Neumáticos 

Certificado de Opacidad 
Certificado de Calibración 

RESUMEN QE MANTENIMIENTOS REALIZADOS'{ Indicar como mí11lmo los 4últlmos servidos) 1 

N!O/S Proveedor Fecha 
Horómetro/Kilometraje 

Descripción 
Ejecución 

RESULTADOS DE ANAUSIS DÉ ACEITE SEGÚN RESUMEN DE MANTENIMIENTOS ' 
Horómetro/Kilometraje Tipo de Alerta (Marcar con 

Observación Fecha Componente 
Ejecución Amarillo C Rojo DJ 

RESUMEN DE R.EPARACIO!'iES MAS IMPORTANTES REALIZADOS 4 

N•O/S Proveedor Fecha 
Horómetro/Kilometraje 

Descripción 
Eiecución 
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ANEXO 8: Formatos de Inspección de equipo. 



Grupos Equipos 

1 Línea Amarilla 

2 Grúas móviles 

3 Camiones 

4 Vehículos 

5 Plantas 

6 Tunelería 

7 Locomotora 

8 Grúas estáticas 

9 Livianos 

Tipos de lnfom,es de Inspección 

Retroexcavadora + Cargador Frontal+ Scoop +Excavadora+ Mini cargador+ Pala ( hidráulica)+ Rodillo (liso ó pata de cabra)+ Motoniveladora+ Tractor 

Camión grúa+ Telehander + Manlift + Grúa Celosilla + Grúa Telescópica 

Camión baranda+ Volquete+ Mixer+ Cisterna+ Camión Lubricador+ Dumper+ Camión Plataforma (alta ó baja)+ Tracto 

Camioneta+ Buses+ Combis + Van +Sprinter + Mini buses 

Planta de concreto+ zarandas+ chanca doras+ planta de asfalto + Recicladora 

Perforadora+ Jumbo + Boltec 

Locomotora+ vagón+ caja de batería +Pala (electrica ) 

Gruas Torres + Elevadores de personal 

Equipos livianos:+ bomba de concreto+ grupo electrógeno + Torres de iluminación +compresora+ motosoldadora 

N 
V, 
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,INSPECCIÓN DE EQUIPO • CAJÓN DE II/ITERJÁS 
Tlpo lnspecd6n (marur) Desmovilización de Equipo de Obr.17 Ent reaa Equipo a Obrn o Código Obra 1 !Nombre de Obra 
Fecha de Inspección 1 Jefe Equipos IMednko 

DATOS DEL EQUIPO 
D•tos que llena et Mednlco 1 Datos que llena el Jefe de Equinos 

Código Serl• IÁret1 GestJ6n Ttmlce • CEQ 
Placa Al!o IHorómetro A 1 
Marca !Modelo [Horómetro C 1 
Horómetro B 1 
SubfamUla (marcar) CAJÓN DE BATERIAS 

CHECK�ST DE INSPECCIÓN DE COMPbNENlES 
P�nt lnspecdonerdehe a,ntar con: MEDIDOR DE COCADA DE UANTA,, CRONQMETRO, CÁMARA F'OlOGRÁFICA. (fotosraflar componentes con falle), lAPIZy BORRADOR (llenado), LAPICERO (Armes) 

OK BUENO 1 R REGULAR M MALO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVAWACION (Indicar seglln 

corres onda} DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
SISTEMA ELECTRICO OK R/M/F/NA 

l Funcionamiento de Motor 

2 Cantidad de celdas (60) 

3 Estado de celdas 

4 Estado de bornes 

s Estado de puentes 

6 Estado de tapas de celdas 

7 Nivel de electro lito 

• Carsa 

9 Estado de soportes de fusibles 

10 Fusibles(02) 

ll Cableado del cirruito en general 

l2 Enchufe hembra 
CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

13 Chasis principal 

14 Estado de ojos de levante(04) 

lS Estado separadores de mader.a 

16 Abolladuras 

17 Pintura general 
CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO 'reCNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO o INOPERATIVO o OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 
COMENTARIOS / OBSERVA<;IONES ADICIONALES ·(Enumerar) 

l 
---

-

--- - --- - -

4 
- --

-- --

- - - ---- -- - -

-- - - - --- --- --- - ---- --

-- -- -- - - - - -- - -

9 

10 

J(n:D((QUIPO\OSR/1, JCf( MANTfNIMICNTO C(Q SUPERVISOR M[CÁHICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - CAMIONES 

Tipo Inspección (mercar) Desmovilización de Equipo de Obr.(] Enuega Equi1>0 a Obra o Código Obra 1 1 Nombre de Obra 
Fecha de lnspe«fón Je.fe Equipos 1 1 Mednlco 

DATOS D�L EQUIPO 
Datos que llena el Mednlco 1 Datos que llena e:I Jefe de Eaulpos 

Código Serle 1 IAr-ea Gestión Tl:cnlca -CEQ 1
Placa ARo 1 IHorómetro A 
Marca Modelo 1 IHorómetro C 
Horómetro B 
Subfamilia (maJ"CBr) Camión ban,nda - Volquete -Cisterna (apa o combustible) -Camión lubricador - Dumper -Camión Plataforma (alta o bala) -Trarto -Autohormh!oneru 

ENTREVISTA CON El OPERADOR DE OBRA 

Caracterlstlca 
EVALUACIÓN (Mercar con X) 

OBSERVACIONES 
SI No 

1 Recalentamiento 

2 Difiruhad de arranque 

3 Falta de fuena 

4 Ruido� extraffos 

s Consumo irresular de aceite 

6 Consumo irresular de combustible 

7 Humo de escape con falla 

8 Sistema hidráulico lento 

9 Descarga de cilindros irregular 

10 Otro (Especifique) 
CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 

.Para inspec:donar debe c:ont•r ,con: r.,EDIDOR DE COCAD,9. DE LIANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes con falta). LÁPIZv BORRADOR (11enado), lAPICERO (firmas) 

OK BUENO 1 R REGUlAR M MALO f 1 FALTA 1 NA 1 NO APUCA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
EVALUACION (Indicar según 

torT- onda\ DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento de Motor 

2 Soportes de motor 

3 Respiradero de Carter 

4 Tapa de Llenado y Varilla de medición de nivel de aceite de motor 

s Gu2rdas y Cubiertas protectoras 

6 Fusas de aceite 
SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

7 Filtro de aire primario V serundario 

8 Pre-filtro de aire 

9 Turbo aliment.idor 

10 Indicador de Res-tricción de aire 

11 Tuberías, mangueras v sellos de múltiple de admisión 

12 Tuberías. Mangueras v sellos de múltiple de escape 

13 Abrazaderas de ajuste líneas de admisión 

14 Sopones de tuber'ia de escape 

lS Silenciado, e/sopones 

16 Enfriador de aire 

18 Fugas de gases de escape 
�STEMA DE COMBUSTIBLE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

19 Filtro de Petróleo 

20 Filtro seoarador de a,wa de oe1róleo 

21 Bomba de Inyección e inyectores 

22 Cafterlas de combustible e/sopones 

23 Bomba de Cebado y/o transferencia 

24 Tanque de combustible con tapa v soporte, válvula de drenaje 

2S Estado de Tanque 

26 Cedazo o Rejilla de Abastecimiento 

27 Fugas de combustible 

SISTEMA DE REFRJGERACION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

28 Radiador e/tapa y sopones 

29 Ventilador e/guardas y faja 

30 Es-tado de m.rngueras de radiador v enfriado, 

31 Termostato 

32 Bomba de agua 

33 Enfriador de aceite de motor 

34 Enfriador de aceite de transmisión 

35 Enfriador de aceite hidráu!iro 

36 Indicador de temperatura 

37 Fugas de asua 

SlSTEMA ELECTRICO MOTRJZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

38 Alternador e/faja 

39 Baterías, bornes , cable y switch de oorte de ene,gla 

40 Caja de Fusibles 

40 Fatos y luces en general 

41 Plumilla limpia parabrius del.rntero V Post. 

42 h'tado de toberas del limpiaparabrisas 

43 Cl.axon 

44 Alarma de retroceso 

4S Alarmas de advertencia 

46 Arrancador 

47 Uave cortacorriente 

48 Indicador presión de aceite de motor 

49 Indicado, presión de aceite transmisión 

so Indicador eléarico temperatura motor 

Sl Indicado, temperatura convenido, 

S2 Indicado, de lu1 código de fallas 

S3 Arnés en seneral 



stmMA DE TRANSMISION 

54 Filtro de aceite de Caja de Cambios 

55 Filtro de aceite de Oifeiencial 

56 Aceite, estado y ultimo cambio. 

57 Bomba principal de embrague 

58 Mandos y artiru ladones 

59 Plato, Disco y Pedal de Embraaue 

60 Caja de cambios e/sopones 

61 Tapón de drenaje 

62 Cardan es e/sopones y graseras 

63 Crucetas e/graseras 

64 Tapones de inspección de accíte 

6S Diferencial Primario y Secundado 

66 Fundas de Diferencial 

fil Ruidos anormales interiormente 

68 Fuga de aceite 

69 Templadores de transmisión superiores 

70 Templadores de transmisión inferiores 

SISTEMA DE FRENO 

n Estado de freno, cafterias y zapatas 

n Manómetro Indicado, de Presión de Aire 

73 Bomba maestra de freno - pulmones 

74 Estado de freno de parqueo - Mano 

75 Compresora de aire 

76 Válvula ,eguladora de aiie 

n Tanque de aire (Es-1ado/Sopor1es/� de tanques) 

78 Pedal de freno 

�STÉMA DE DIRECOON 

79 Fihro de Aceite de dirección 

80 Caja de dirección, barra y terminales 

81 Bomba hidráulica de dirección 

82 Alineamiento de dirección 

83 Aceite, estado, nivel y ultimo cambio 

84 Mangueras y conexiones de sist. Hidráulico 

CHASIS BASTIDOR P.RJN(IPAL 

SS Chasis principal 

86 Barra estabilizadora 

87 Muelles delanleros y posteriores 

88 Amortiguadores delanteros y pos terio1es 

89 Gua1dafangos delanteros y postel\mes 

90 Parachoques delantero y pos-1erior 

CABINA DEL OPERADOR 

91 Filtro de cabina 

92 Horomet,o 

93 Controles 

94 Asiento de operador 

95 Asiento de copiloto 

96 Faro de luces de cabina 

97 Espejos laterales 

98 Coderas 

99 Coriea de seguddad 

100 Pisos de jebe 

101 Puertas e/lunas. Chapa y bisas1as 

102 Tapa sol 

103 Estado de capot 

;..;;:;· · .,..,, :¡;-.. SfSTEMA OENEUMATICOS 

104 Primer eje, lado iiquierdo • 

lOS P,imer eje, lado derecho • 

106 Segundo eje, lado bquierdo • 

107 Segundo eje, lado derecho • 

108 Tercer eje, lado izquierdo exterior • 

109 Tercer eje, lado iiquierdo interior • 

110 Tercer eje, lado derecho exterior • 

111 Tercer eje, lado derecho interior • 

112 Cuarto eje, lado izquierdo exterior • 

113 Cuarto eje, lado izquierdo interior • 

114 Cuarto eje, lado de,echo exterior • 

115 Cuano eje, lado derecho interior• 

116 Uanta de repuesto e/aro {Armada/Desarmada) 

117 Pernos y luerc:as de llantas 

TOLVA 

118 Par� lateral dere<ha 

119 Pared lateral izquierda 

120 Piso de tolva 

121 Compuerta de tolva , ganchos y pines 

122 Mecanismo Cierre de compuerta 

123 Bomba hidr.iulica 

124 Tomafuena 

125 Pistón hidráulico 

126 Aceite hldr.iulico 

127 Filtro hidráulico 

128 Tanque hidr.iulico e/tapa 
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OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

" OK R./M/F/NA Ah. Coca.da mm MarC111 U11nu DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 



TANQUE PARA AGUA 
129 Estado del tanque, soporte y escale,a 
130 Válvula del tanque cisterna, mansuera y abrazaderas 
131 Reaadera de tubo e/soporte, válvula 

132 Tapa del tanque 

133 Bomba de asua 

134 Tomafuerza 

13S Bomba Hidráulica 

136 Válvula Distribuidora 

137 Tanque Hidráulico 

138 Fihro hidráulico 

139 Mansueras Hidráulicas 
140 Soporte de bomba de agua 

141 Motor hidráulico 

142 Acoples de bridas 

143 Abolladuras 
' tMPLE_MENTOS DFO�RNA-D� COf'!1BU5'11BLE 

144 Tomafueria 
145 Eje Cardan de la toma de fuerza 

146 Crucetas 

147 Bomba de combustible, mansueras y soporte 

148 Filtro de Combustible (02) 

149 Válvula de pase 

150 Tanque Cisterna de petróleo 

151 Maneueras de petróleo y acoples 
152 Soporte de tanque de aire 

153 Escalera de tanque 

1S4 Guardas de rompartimiento de mangueras 

155 Faros de luz chica de cisterna (14) 

1S6 Válvula de accionamiento de carga de combustible 
157 Botón acdonamiento carga de compuer1a TK 

158 Válvula de seguridad Interno 

159 Válvula Switch 

160 fslado de compuertas de succión y descarga 
161 Tapa de compuer1a superior de cisterna 

162 Bomba de Petróleo LC 

163 Cont6metro GPI 

164 Válvulas de pase 

165 útado de Carrete y manguera 

166 Pistola surtidora 

167 Guardas de carrete sur1idor 

168 Cajón metálico rectangular 
. :,• , COMf!bNENrrES DEL WBRJCADOR , .t, 

169 Tanque de petróleo con tapa 
170 Tanque de refrigerante 
tn Cilindros de ace rte v de grasa 

1n Tubos de sección de cilindro de aceite 

173 Respiradero de cilindro de acerte 

174 Sujetadores de cilindros (5) 

175 Toma fuena 
176 Eje cardan de toma fuena 

178 Motor Hidráulico de combustible 

179 Bomba de combustible 

180 Motor Hidráulico de refrigerante 

181 Bomba de refrigerante 

182 Tanque hid,autico 

183 Visor de nivel de tanque 

184 Filtro de tanque hidráulico 

185 Visor indicador de filtro hidráulico 

186 Bombas de aceite (5) 

187 Motores hidráulico de ac.eitc (4) 

188 Filtros respiradores (51 

189 Manómetro de presión de aceite 

190 Compresora de aire 
191 Motor hidráulico de compresora 

192 Manómetro de presión de aire 
193 válvula de seguddad 
194 Filtro de aire de compresora 
195 Faja de polea 
196 Rejilla protector de faja 
197 Soporte puentes para tecle (1) 

198 Techo de plataforma 

199 Caja de compartimiento de herramienta con 2 puertas 

200 Caja de? compartimiento de carretC?s 
201 Manifold hidráulico 
202 Solenoide pílncipal 
203 Solenoides 9 

2011 Regulador de presión principal 

205 Regulador de presión 09 

206 Manómetro de presión de 3000psi 

207 Caja de? control elCctrico y borneras 

209 Carretes con mangueras V piS1ola de aceite 04 

210 Carretes con mansuer.1s y pistola de grasa 

211 Carretes con mangueras y pistola de refrigerante 
212 Carretes con mangueras y pistola de aire 
213 Carretes con mansueras y pistola de combustible 
214 Contometro lineal de combustible 

216 Tapa de cilindro de grasa 

217 Regulador de aire con separador y manómetro 
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OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 



218 Regulador y lubricado, de accrte 

219 Bomba para grasa con manguera de 1/4" y pistola de engrase 

S4mMA DE PESAJE 

220 Transductor de Presión 01 

221 Transductor de Presión 02 

222 Detector de Proximidad 

223 Controlador de pesaje milenium 

IMPlfMENTOS DEL MIXER 

224 Filtro Hidraufico 

225 Aceite Hidraulico 

226 Chutes de descaiga de extensión 

227 Eje de Ca,dan 

228 Bomba Hidraulica 

229 Tanque Hidraulico 

230 Reductor 

231 Tanque de Agua e/rapa 

232 Medidor de Tanque de Agua 

233 Manometro de presion de aire 

234 Valvula reguladora de presion hidraulica 

235 Mangueras hidraulicas 

236 Cilindro Hidraulico 

237 Tacos de Ruedas 

238 Bastidor del implemento 

239 Rolas de apoyo 

240 Mecanismos de accionamiento 

241 Bomba Principa 1 

242 Motor Hidraulico 

243 Accesorios 

244 Trompo Meldador 

OPERATIVO o 

10 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

CONCW.SIÓN FINAi. SOBRf·EL ESTADO lECNJCO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO o 
COMENTARIOS/ O�ERVAC:10,NES ADICIONALES (Enumerar} 

- -- ------ --- ---

OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 

SUP[RVlrnA MECÁmco 

130 
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- INSP.ECCION DE E.QUIPO - CARGADOR DE,BATERIA ,, 
llpo Inspección (marcar) Dcsmovillzaci6n de Equipo de Obr.:[] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 !Nombre de Obra 1 
Fedi a de lns.p ecdón !Jefe Equipos IMec.énlc;o 

D ATOS DEL EQUIPO 
Datos que llene el Mednlco 1 Datos qúe llena el Jefe de Equ lpos 

Código Se<le 1 IA.-ea Gestión Témlca - CEQ 1 
Placa Año 1 IHorómetro A 1 
Marce !Modelo IHorómetro e 1 
Horómetro 8 1 
Subfamllla (marcar) CARGADOR DE BATERlA 

CHECKUSl'OE 'INSPEGC:IÓN DE COMPONENTES 

Para Inspeccionar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LlANTA, CRONÓMETRO, cA,MARA FOTOGRÁFICA (fotogn1ftar componentes con hita), LÁPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (flrmu) 

OK BUENO 1 R 1 REGUlAR M MALO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVALUACION (Indicar según 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
SISTEMA ELECTRICO OK R/M/F/NA 

l Trandormadores 

2 Bobinas 

3 Rectrficadores 

• Borneras 

s Regulado, de voltaje 

6 Barras de cob,c 

7 Cableado del circuito en general 
PANEL DE INSTRUMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

8 Amperimetro 

9 Voltlme1ro 

10 Selector de carga 

11 Pulsadores{02) 

12 Interruptor principal 
CHASJS BASTIDOR PRJNCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

13 Chasis principal 

14 lnstrumenrns e indicadores 

1S Horómetro 

16 Pernos y manija de puena 

17 Bisagras y somas de puerta 

18 Abolladuras 

19 Pintura general 
IMPLEMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

20 Cableado de alimenlación 

21 Enchufe de alimentación a batelia 
CONCUJSION FINAlSOBRE EL-ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar) 

l 
2 

f-
--- - --- - - -- - - - - --- - -- - - - - - -

,___!__ f-
---- - --- - -- -

-
--

6 

- -- - - - ----- -- -- -- - -- - - - - - -
---- - -

9 - - - - - - - - - -- - - ---- --- - -- - - - -
10 

JET[ 0[ [QUIPOS OBRA l[Jt:tdANIOIIMlCHlO C[Q 1UPOIVI\OA M[c.ANICO 
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INSPECCION DE EQUIPO • CHANCADORA EAGLE 

Tlpo lnspecd6n (marcar) De.smovili1aci6n de Equipo de Obr.[] !Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obre 1 
Fecha de Inspección 1 !Jefe Equipos 1 Mednlco 

DATOS DEl EQUIP.O 

Datos que llena el Mednlco Oa101 quollena el Jefe de Equipos 
Código ISel'le 1 Are.u Gestión Témlce - CEQ 

Placa IMo 1 HorómrrtroA 
Marce IModl!!lo 1 Horómetro C 
Horómetro B IKllometrale 
Subfamilia (marcar) PLANTA CHANCADORA EAGLE JUMBO 1200-25 

CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 
Para fnspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONÓMETRO, cAMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes con falla). LÁPIZ y BORRADOR �lenado), LAPICERO (ftrmn) 

OK BUENO 1 R REGUlAR M MAlO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVALUACION (lndlair segün 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

l Funcionamiento de motor 

2 Guardas de motor 

3 Respiradero de carter 

4 Dumper de volante de motor 

5 Tipo de humo de escape 

6 Tapa de llenado de a<:<!ñe de motor 

7 Varilla de medición de nivel de aceite 

8 Soportes de motor 

9 Embrague 
SISTEMA DE AOMISIÓN Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

10 Filtro de aire primario 

11 Filtro de aire secund;nio 

12 Turbo alimentador 

13 Mühiple de admisión y tuberias 

14 Mültiple de escape 

15 Mangueras y sello del mültiple de admisión 

16 Tuberías de múltiple de escape 

17 Sellos de múltiple de escape 

18 Tubería de escape 

19 Silenciador 

20 Soportes de silenciador 

21 Fugas de escape 
stSlt.MA DE COMBUSTIBLE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIO!ilES 

22 fih10 de petróleo 

23 filtro de separador 

24 Presión de sis-tema de combustible 

25 Bomba de alimen1ador 

26 Inyectores 

27 Solenoide autom.itico de aceleración 

28 Sistema de aceleración manual 

29 Cañerlas de combus1ible 

30 Soporte de cailerias de combustible 

31 Bomba de cebado de combustible 

32 fugas de petróleo 

33 Tanque de combustible 

34 Tapa de tanque de combustible 

3S Medidor de nivel de tanque de combustible 

36 Soporte de tanque 

37 Estado de tanque 

SIS'TI.MA DE LUBRICACIÓN OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

38 Filtros de a<:<!ñe 

39 Consumo de acei1e 

40 Fugas de aceite 

41 Estado de mangueras y caílerias 

42 Presión de aceite 
SISTEMA DE ENFRIAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

43 Radiador 

44 Ventilador 

45 Faja de ventilador 

46 Termostato 

47 8omba de agua 

48 Tapa de radiado, 

49 Mangueras, cone:Kiones v abrazaderas 

so Reírigerante 

51 Correas del ventilador 

52 Correa de la bomba de agua 

TR ANSMISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

53 Embrague del moto, lWIN DISC 

54 Moto, de parada de emergencia del embrague 
SISTEMA ElECTRJCO MOTOR DIESEL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

55 Ba1e,ias 

56 Bornes y cables de baterla 

57 Alternador 

58 C.nga de alternado, 

59 faja de alternador 

60 Cableado de ci1cui10 en gene,al 

61 Arrancador 

62 Pulsador de arranque 

63 Eficiencia de- arranque 

64 Sirena de a11.1nque 

65 Tablero de control del motor diesel. 

66 Sensor del tacómetro (pickup) 

ó7 Paradas de emergencia del equipo 
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CAMARA DE CHA NCADO OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

68 Placas de rerubrimiento interno de la cámara 

69 Placa de reducción ha 

70 Placas de reducción 2da 

n Porcentaje de desgaste de los manillas 

n Fajas del motor diesel al rotor 

n Estado de los rodajes del rotor 

74 Cilindros hidráulico de la cubierta de la cámara. 

7S Cilindro hidráulico de la regulación de la cámara 

76 Cui\as de repuesto 

n Estado del puente de cambio de ma11illos 

78 Trolley y tecle par.i el cambio de martillos 

79 Puente sopone para izaje de martillos 

80 Cortina de jebe de ingreso 

TOLVA DE AUMENTAaON OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAliA / OBSERVACIONES 

81 Estruaura de tolva de alimentación 

82 Sistema de vibración del alimentador 

83 Resortes del alimentador 

84 Estado de la pretolva. 

85 Estado de IM banas de la pretolva 

86 Motor 

87 Coueas del motor 

88 Respiradero de la tapa de engranajes 

89 Visor del nivel de aceite 

90 Barras del yiuly 

ZARANDA VIBRATORIA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

91 Estado de la estructura 

92 Estado de la mallas del nivel superior 

93 Estado de la ma \las del nivel inferior 

94 Estado de los resortes 

95 4 Placas de fijación de la zaranda para transporte 

96 Estado del eje y rodamientos de la excentrica 

97 Nivel de aceite 

98 Visor del nivel de aceite y respiradero 

99 Estado de las frisas de las barras sopones de mallas 

100 Barras templadoras de las mallas 

101 Correas del motor de la zaranda 

102 Estado de los rodamientos del eje excéntlico 

103 Motor 

104 Correas del motor 

lOS Base amortiguador.1 del motor 

FAJA PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

106 Estado de la banda. N' de lonas/medidas. 

107 Estado de las chumaceras de cola 

108 Estado de la chumaceras del eje de motor 

109 Estado del reductor 

110 Estado del motor 

lll Estado de las correas del motor 

112 Estado de los polines 

113 Gua,das de protección 

114 Sistema de lubiicación de las chumaceras 

ns Cantoneras 

116 Ruedas guiadoras, dos se encuentran junto a la salida de la cámara 

FAJA DE RETORNO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

117 Estado de la banda. N' de lonas/medidas. 

118 Estado de las chumaceras de cola 

ll9 Estado de la chumaceras del eje de motor 

120 Estado del motor 

121 Estado de las e.eneas del motor 

122 Estado de los polines 

123 Guardas de protección 

124 Sistema de lubricación de las chumaceras 

l2S Estado de los cilindros hidráulicos de despliegue de la faja 

126 Cantoneras 

FAJA SALIDA DE ARENA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

127 Estado de la banda_ N• de lonas/medidas. 

128 Estado de las chumaceras de cola 

129 Estado de la chumaceras del eje de motor 

130 Es1ado del moto, 

131 Es1ado de las coueas del moto, 

132 Es1ado de los polines 

133 Guardas de protección 

134 Sistema de lubricación de las chumaceras 

l3S Estado de los cilindros hidr.iulic.os de despliegue de la faja 

136 Cantoneras 

FAJA SALIDA DEL r NIVEL DE lA ZARANDA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

137 Estado de la banda. N" de lonas/medidas. 

138 Estado de las chumaceras de cola 

139 Estado de la chumaceras del eje de motor 

140 Estado del reductor 

141 Estado del moto, 

142 Estado de las correas del motor 

143 Estado de los polines 

144 Guardas de p,otección 

l4S Sistema de lubricación de las chumaceras 
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FA1A SALIDA DEL 2• NIVEL DE LA ZARANDA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

146 Estado de la banda (N" de lonas/medidas) 

147 Estado de las chumaceras de cola 

148 hlado de la chumaceras del eje de motor 

149 Estado del reducto, 

150 Estado del motor 

151 Estado de las coneas del motor 

152 Estado de los polines 

153 Guardas de protección 

154 Sistema de lubricación de las chumaceras 
FAlA SALIDA DEL GRIZZl.Y OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

155 htado de la banda (N" de lonas/medidas) 

156 Es1ado de tas chumaceras de cola 

157 Estado de la chumaceras del eje de motor 

158 Estado del reductor 

159 Estado del motor 

160 Estado de las correas del molor 

161 Estado de los polines 

162 Guardas de pwtección 

163 Sistema de lubricación de las ct,umacer-as 

FAJA SALIDA PRO DU ero 1 OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

164 Estado de la banda (N' de lonas/medidas) 

165 Estado de las chumaceras de cola 

166 Estado de la chumaceraS del eje de motor 

167 Estado del reductor 

168 Estado del motor 

169 Estado de las correas del motor 

170 Estado de los polines 

171 Guardas de protección 

1n Sistema de lubricación de las chumaceras 
FAJA SALIDA PRODUCTO 2 OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

173 Estado de la banda (N" de lonas/medidas) 

174 Estado de las chumaceras de cola 

175 Estado de la chumaceras del eje de motor 

176 Estado del reductor 

177 Estado del motor 

178 Estado de las correas del moto, 

179 Estado de los polines 

180 Guardas de protección 

181 Sistema de lubricación de las chumaceras 

GENERADOR ElEClRICO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

182 Generador electrico 

183 Tablero eléct1ico principal 

184 Tablero eléctrioo cabina de mando 

185 Contactares 
SJmMA HIDRAUUCO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

186 Cilindros hidráulicos aeneral 

187 E•nado de las mangueras hidráulicas 

188 Estado de acoples 

189 Fugas de aceite 

190 Bomba hidráulica 

191 Válvula de alivio 

192 Tanque hidráulico 

193 Motor OC de la bomba hidráulica 

194 Tapa de tanque hidráulico 

195 Fihros de tanque 

196 Visor del nivel de aceñe 

197 Ultimo cambio del aceite hidr.iulico. 
SIS TEMA DE ENGRASE A UTOMATICO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

198 Bomba de engrase 

199 Mangueras de lubricación y sus acoples 
SJmMA DE RODAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

200 Pulmones de freno 

201 Zapatas de freno 

202 Rachs de freno 

203 Barras estabiliz.idoras 

204 Hojas de muelle 

205 Tanque de aire 
206 Válvula de aire de 04 salidas 

207 Chasis / Bastidor principal 

208 Puentes soportes de llantas 

209 Estado de llantas 

210 Uanta de repuesto 

211 Pernos y/o tuercas de tia ntas 
�NA DE CONTROL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

212 Estruaura de la cabina 

213 Vidrios 
214 / Asiento 

· CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNIC:O DEL EQUIPO _, 

OPERATIVO n INOPERATIVO D OPERATIVO CON RES TRICCIONES D 
COMENTAl;UOS / OBSERVAaONES ADICIONAlES (Enumerar) 

1 
---- - - -

2 

- ----- --

5 
6 

- -

--- ---

8 
9 
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Tlpo lnspecdón (marcar) Desmovilización de Equipo de Obr.[] 
Fecha de Inspección 1 

INSPECCIÓN DE EQUIPO - PLANTA CHANCAOORA METSO 
Entrega Eqo ipo a Obra D Código Obra 1 
Jefe Equipos 1 

DATOS DEL EQUIPO 
Datos que llen• el M�dnlco 

Código Sede 1 
Place Aao 1 
Marca Modelo 1 
Hor6metro B Kllometrale 
Subhtmllla (mercar) PLANTA CHANCADORA METSO 

CHECKUSTf?E INSPECCIÓN oe·co,MPONENTES 

135 

Nombre de Obre 
Med1nlco 

D•tos quellen• el Jefe de Equipos 
Area Gestión Técnica - CEQ 
HorómetroA 

Horómetro C 

Para_ lnspecdonar debe contar co_n: MEDIDOR DE COCADA DE llANT� CRONÓMETRO, CÁMA.RA FOTOGRÁFICA (fotog,.ftor componentes con falla), lÁPIZ y BORRADOR (llenado), lAPICERO•(flrmas) 

OK BUENO 1 R 1 REGUlAR M MALO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

srmMA / COMPONENlE 
EVAWACIÓN (1ndlcar según 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / 085ERVACIONES 
CABJNA DE CONTROL OK R/M/F/NA 

1 Table,o principal de control 

2 Pulsadores del tablero de control 

3 
Tablero eléctrico principal de fuer u ubicado en el lado derecho del chasis 

4 htado de la manija ON-Off del tablero principal de fuena 

s Tablero de afl'anque del motor principal 

6 Condensador trií-ásiro de 50 kvar. 

7 Antena del sistema de contf'ol remoto del tablero de mando (01) 

8 Parada de emer6encia 

9 Conectores eléctricos de salida 

10 Sirena de arr.mque 

Estado de la puertas, cerradura y bisagras 11 

12 Candado de la puerta 

u Candado de la tapa de conectores 

14 Equipo de aire acondicionado 

lS Vidrios de las ventanas 

16 luminaria de la cahina 

17 luminaria del almacén 

SISTEMA HIDRAUUCO DEL CONO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

18 Tablero de conectores de fuena y control del siS'1ema hidráulico 

19 Estcldo de las mangueras hidíaulicas 

20 Estado del enfriador de areite 

21 Ventilador del aceite hidráulico 

22 Estado de las mangueras hidráulicas del enfriador 

23 Guardas del radiador de enf,iado, de aceite 

24 htado de las tapas tanque hidráulico (2) 

2S Indicadores de niveles de aceite (3) 

26 Estado de las válvulas hid,-áulicas 

27 Calefactores de aceite l-,) 

28 Motor principal de 160kW 

29 Motor de lubricación al hidrocono de 3kW 

30 Motor de control del hydroset de 2.2kW 

31 Motor de lublicación al porta cojinete de coitar de 0.25kW 

32 Termómetro del aceite hidráulico 

33 
Manómetro de la bomba de lubricación de la excéntrica 

34 
Manómetro del contra eje 

3S Manómetro del hydroset 

36 Estado del filtro hidráulico. SANOVIK 9U.0ll6--00 

37 Estado del aceite hidráulico (140gln) 

38 Termostato del calentaimiento de aceile 

39 Termostato del ventilador 

40 Termostato de protección 

41 Filtro del contr.11 eje HC·2 s.A.NOVIK 

42 Fillro del hydroset HC·2 SANOVIK 

43 Fihro de aceite en la linea ai la bomba principal 

44 Sensor de presión de aceite del hydroset 

TOLVA DE AUMENTACION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

4S Excitador electrico lado izquierdo 

46 Excitador el�ctrico lado derecho 

47 Cables eléctricos 

48 Estado de la e'>tructura 

49 Cilindros hidrtiulicos de inclinación de la Tolva (2) 

so Bomba hidráulica de la tolva 

Sl Indicador de nivel del tanque hidr.iulico 

S2 Manómetro del aceite hidr.iullco 

S3 Manómetro de obstrucción del filtro hidr.lulico 

,.. Estado de las e.lectíoválvutas 

SS Estado de las mangueras htdráulicas 

S6 Tapa del tanque Mdráulico 

S7 Filtro de aceite 

S8 Estado de los 1esone.s (161 

S9 Estado de pines y seguros de articulación de tolva 



GRIZZLY VFOM 12/10 UO·S-S�5 

60 Excitador eléctrico lado izquierdo 

61 Exdtado1 el<?ctrico lado derecho 

62 Cables eléctricos 

63 Estado de l,1s rejas superiores (T-co,d) 

64 Estado de las mallas nivel superio, 

65 Estado de las mallas nivel infelio1 

66 Protecciones de jebe anti desgaste 

67 Estado del chute de salida 

68 Estado de los resortes {4) 

69 Placa para bypass del 8rinly 

CONO 

70 Estado del fono supe,io, (bowl) 

n Estado del fono inferior !mantle} 

n Botella de nitróseno de 40 ba, 

73 Motor eléctrico 

74 Correas del motor (10) 

75 Cable de .1limentaci6n del moto, 

76 Sensor de nivel de mbimo 

n Sensor de nivel de alto 

78 Sensor del hydroset 

79 Guarda del sensor del hydroset 

80 Mangueras hid,áulicas del hydrosel 

81 Caja de conexiones de los sensores 

82 Tapas de inspección del cono (21 

83 Polea del contra eje 

84 Polea del motor 

SS Pernos del bastida, 

86 Estado del motor del blowN 

f17 filtro del blowe, 

88 Manguera del filtro de aire (2) 

ZARANDA VFOM 12/10 UO-SS-ss-45 

89 Excitado, superior 

90 Excitildor inferior 

91 Cables eléctricos 

92 Estado de las rejas superiores (T-cord) 

93 Clamp de sujeción (4) 

94 Platinas templadoras de mallas (2) 

9S Estado de las mallas nivel superior 

96 Estado de las mallas nivel infe,io, 

97 P1otecciones de jebe anti desffaste 

98 Estado del chute de salida 

99 Estado de los resortes (4) 

100 Placas sesu,os de transporte (4) 

DETECTOR DE METALES 

101 Detecto, de metales (marco sensoi) 

102 Cables de conexión 

103 Caj.a 1 amplificador del de1ee1or de mc1alcs 

104 Caja 2 amplificador del detecto, de metales 

FAJA Al CONO (6401S..J) 

105 Moto, cléct,ico lSkW 

106 Estado del 1educto1 marca Sala Benzlers 

107 Co11cas del moto, 

108 Estado del templado, 

109 Estado de la faja transpo11adora 

110 Estado de la polea mot1i2 

111 Estado de las chumaccr-as de la polca motriz 

112 Estado de l.1 polea de col.1 

113 Estado de las chumaceras de ta polea de cola 

114 Bastido1cs v polines de ca,sa completos 

115 Bastidores y polines de retorno completos 

116 Cantoneras 

117 Tolvin dl" rola 

118 Ci!indrn hidráulico templador dc- faja 

119 Mangue1as del cilindro hidr.iulico 

120 Palanca de válvulas 

121 Estado del sensor de 101aci6n 

122 C.Jble del sensor de ro1.1ci6n 

123 Parada de eme, gencla 

124 Cable de la par.ida de l"mergencia 

125 Cama de impacto 

126 Estructura de la faja 

127 Chute de descarg;¡ 

136 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
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FAJA A lA ZARANDA (64015-4) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

128 Motor el�ctrico de l lkW 

129 Estado del reductor marca Sala Benzlers 

130 Correas del motar 

131 Estado del templador 

132 Estado de la faja transportadora 

131 Estado de la polea motli1 

134 
Es-lado de las chumaceras de la polea motriz 

135 Estado de la polea de cola 

136 Estado de las chumaceras de la polea de cola 

137 Bastidores y polines de carga completos 

138 Bastidores y polines de retorno romplelos 

139 Cantoneras 

140 T olvín de cola 

141 Estado del sen so, de rotación 

142 Cable del sensor de rotac:ió1t 

143 Estructura de la faja 

144 Soportes estabilizadores 

145 Parada de emergencia 

146 Cable de la parada de emergencia 

147 Cama de impacto 

148 Estructura de la f-aja 

149 Chute de descarga 

FA.lA DE SA.UOA DEL GRIZZI.Y (64015-2) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

150 Motor eléctrico 

151 Estado del reductor 

152 Correas del motor 

153 Estado del templador 

154 Estado de la faja transportadora 

155 Estado de la polea motriz 

156 Estado de las chumaceras de la polea motriz 

157 Estado de la polea de cola 

158 Estado de las chumaceras de la polea de cola 

159 Bastidores y polines de carff,l completos 

160 Bastidores y polines de retorno completos 

161 C.antoneras 

162 Tolvín de cola 

163 Estructura de la faja 

164 Soportes estabilizadores 

165 Estado del sensor de rotación 

166 Cable del sensor de rotación 

167 Parada de emergencia 

168 Cable de la parada de emergencia 

169 Estructura de la faja 

170 Chute de descar8a 

171 Mallas de protección 

FAJA DE SALIDA PRODUCTO (6401S·S) OK R/M/F/NA DES CRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

1n Motor eléctrico 

173 Estado del reductor marca S..la Benzlers 

174 Correas del motor 

175 Estado del templador 

176 Estado de la faja transponadora 

177 Estado de la polea motriz 

178 Estado de las chumaceras de la polea motriz 

179 Estado de la polea de cola 

180 Estado de las chumaceras de la polea de cola 

181 Bastidores y polines de carga completos 

182 Bastidores y polines de retorno completos 

181 Cantoneras 

184 Tolvín de cola 

185 Est,uctura de l.i faja 

186 Soportes estabilizadores 

187 Estado del sensor de rotación 

188 Cable del sensor de rotación 

189 Parada de emergencia 

190 Cable de la parada de emergencia 

191 Estructura de la faja 

192 Chute de descarga 

193 Mallas de protección 

CHASIS OK R/M/F/NA DES CRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

"'' Estructurd principal 

195 [stado de la'!i planchas laterale'!i de la tolv.i de alimentación fl) 



196 Faldones de protección de la tolv.1 (2) 

197 Estado de los guardafangos (6) 

198 Estado de las zapatas de freno 

199 Estado de las mangueras de treno 

200 Estado de los pu Imanes de freno 

201 Est-ado del tanque de aire 

202 Estado de la válwla de a irn 

203 Estado de los muelles 

204 Estado de los acoples rápidos de freno 

205 Estado de las luces de transporte 

206 Estado del king pin 

207 Pintura general 

208 Bomba hidraulica de las ga1as estabilizadoras 

209 Gata estabilizadora derecha 

210 Gata estabilizadora izquierda 

2ll Mansueras hidraulicas 

212 Visor de nivel de aceite 

213 Palancas (2) 

214 Botón de accionamiento 

215 Tapa del tanque hidráulico 

216 fiftro hidráulico 

217 Tablero con el transformador de 30KVA 

218 Barandas (13) 

219 Escaleras (4) 

SISTEMA DE NEUMATICOS 

220 Primer eje lado izquierdo exterior 

221 Primer eje lado izquierdo interior 

222 Primer eje lado derecho exterior 

223 Primer eje lado derecho interior 

224 Segundo eje lado izquierdo exterior 

225 Segundo eje lado izquierdo interior 

226 Segundo eje lado derecho exterior 

227 Segundo eje lado derecho inlerio, 

228 Tercer eje lado izquierdo exterior 

229 Tercer eje lado izquierdo interio, 

230 Tercer eje lado derecho ex-lerior 

231 Terce, eje lado derecho interio, 

232 llanla de ,epuesto armada 

233 Pernos y tuercas de llantas 

OPERATIVO D 

, --

OK R/M/F/NA Alt. Conde mm Marca Uanta OESCRJPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

CONCLUS(ÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARl'OS / OBSERVACIONES AOICIONA1.ES (Enümenir) 

-- - -- ----- ---------��� --

- ------ --- -
-- - -- - - -- --- -- --

f-''--+----------- --- - -- - - --·----- -- -- -- ------

• 

10 

!(JI. DC [QUIPOS 0611.A 

-------- --- - --

l[rt:MNffCNIMIOffOCCQ SUPO!Vl\Oft MECÁNICO 
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., 1. lNSPECCION DE .EQUIP.O - Pl.P..NTA CHANCAOORA. REBEL 

Tlpo Inspección (munr) Desmovilización de Equipo de Obr.[] !Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obn1 
Fecha de lnspec:d6n 1 !Jefe Equipos 1 Mec::,nlco 1 

DATOS DEL EQUIPO 
Datos queUene el Mednlco D•tos quollett• el Jefe de EquJpos 

Código ISerle 1 Área Gestión Tknlca - CEQ 
Placa !Afio HorómetroA 
Marce !Modelo 1 Horómetro C 1 
Horómetro 8 IKllometrale 
Subfamllia (marcar) PLANTA CHANCAOORA REBEL 

CHECKUST DE INSRECCIÓN DE COMP'Ol')IENTES 

Para lnweodonar debe cont11r con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA FpTOGRÁFICA (fotogmftar componentes con Ñlla), LÁPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (flrmas) 
OK BUENO f R REGUlAR M MALO f 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

S.STEMA. / COMPONENTE 
EVALUACION (lndicer seg,ln 

('(),responda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento de motor 

2 Guardas de moto, 

3 Turbo alimentador 

4 Respiradero de carter 

s Dumper de volante de motor 

6 Tipo de humo de escape 

7 Tapa de llenado de aceite de motor 

8 Varilla de medición de nivel de aceite 

9 Soportes de motor 

10 Fugas de aceite 

11 Fugas de petróleo 

12 Rp.m. Alta en vacio 

13 R.p.m. En minimo 
stSTEMA DE ADMISION Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

14 Presión de restricción de filtro de aire 

lS Filtro de aire primario, último reemplazo 

16 Filtro de aire secundario, último reemplazo 

17 Pre•fütro de aire 

18 Indicador de restricción de ai,e 

19 Tuberias de múltiple de admisión 

20 Mangueras y sellos de múltiples de .1dmisi6n 

21 Tuber1a de múltiple de escape 

22 Sellos de múltiples de escape 

23 Tuberla de escape 

24 Soporte de tuberia de escape 

2S Silenciador 

26 Soporte de silenciador 

27 Tubo flexible de escape 

28 Enfriador de aire al turbo alimentador 

29 Fugas de gases de escape 
SISTEMA DE COMBUSTIBLE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

30 Bomba de inyección 

31 Inyectores 

32 Humo por el escape 

33 Bomba de transferencia 

34 Cañerías de combuS1ible 

3S Soporte de cal'le,ia de combunible 

36 Bomba de cebado de combustible 

37 Filtm de petróleo, último reemplazo 

38 Filtro separador de agua de petróleo 

39 Fugas de petróleo 

40 Tanque de combustible 

41 Tapa de tanque de combustible 

42 Visor de tanque de combustible 

43 Malla metálica para combustible 

44 Medidor de nivel de tanque de c.ombus:tiblc 

4S Soporte de tanque 

46 Estado de tanque 

47 Válvula de drenaje 
SJSTEMA DE WBRICACION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

48 Filtro de aceite, último reemplazo 

49 Estado de aceite 

so Horómetro y fecha del último cambio 

Sl Consumo de aceite 

S2 Fugas de aceite 
S3 Estado de mangueras y cai'lerlas 

54 Presión de aceite 
SISTEMA DE ENFRIAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

SS Radiador 
S6 Ventilador 

S7 faja de ventilado, 

S8 Termostato 
S9 Bomba de agua 

SISTEMA HIDRAUUCO OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

60 Enfriador de aceite htdr.iulico 
61 Tapa de radiador 

62 Estado de manauera de radiador y enfriador 

63 Fugas de agua 

64 Indicador de temperatura 
.. 'ES'lado de\ agua, u�o de antioxidantes 

66 Guardas de radiador 

fil Soportes de ,ad iador 
68 Bomba hidráulica acoplada al motor Diesel 

.. Estado de las mangueras y conexiones 

70 Estado de la-s: electrov.ilvulas 

n Estado del tablero del control electrónico de las electroválvulas 
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SISTEMA EU:CTIUCO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

n Alternado, 

73 Carga de alternador 

74 Faja de alternador 

7S Regulador de voltaje 

76 Baterlas 

n Ultima fecha de cambio de baterla 

78 Bornes y cables de b;nerla 

79 Cableado del circuito en general 

80 Arrancador 

81 Chapa de interruptor general de energía 

82 Chapa de arranque 

83 Eficiencia de arranque 

.. Indicador presión de aceite del motor 

8S Indicador eléctrico de temperatura del motor 

86 Indicador de voltaje 

87 lndiador. horómetro 

88 Tacómetro 

.. Cableado del circuito eléctrico de la plant.1 

90 Tablero de conl rol 

91 Interruptores y botón de arranque del table.ro 

92 Instrumentos de tablero de con1rol 

93 Estado de cables en general 

94 Estado de la sirena de arranque 

TOLVA DE AUMENTAOON OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

9S Motor hidráulico del alimentador 

96 Faros de lu«?s en general 

97 Botón de parada de emergencia 

98 Llave de tablero de control 

.. Estado de la banda transportadora 

100 Estado de los polines 

101 Estado de las chumaceras de cola 

102 Estado de las chumaceras del eje motJiz 

10, Esudo del grUzlv 

104 Motor hidráulico del grizzly 

FAJA DEL GRIZZLY OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

105 Estado de la faja de evacuación 

106 Estado del motor hidráulico 

107 Estado de los polines 

108 Estado de las c,hum;:iceras del eje de cola 

109 Estado de las chumaceras del eje motriz 

FAJA PRINOPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

110 Estado de la faja de evarnación 

111 Estado del motor hidr.tiulko 

112 Estado de los polines 

113 Estado de las chumaceras del eje de cola 

114 Estado de las e.hu maceras del eje motriz 

FAJA DE SALIDA IZQUIERDA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

115 Estado de la faja de evacuación 

116 Estado del motor hidráulico 

117 Estado de los polines 

118 Estado de las c.humacer.as del eje de cola 

119 Estado de l.as chum.aceras del eje motriz 

FAJA DE SALIDA DERECHA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

120 Estado de la faja de evacuación 

121 Estado del motor hidráulico 

122 Estado de los polines 

123 Estado de l.as chumaceras del eje de cola 

124 Estado de las chumaceras del eje motriz 

FAJA DE ELIMINACIÓN DE METALES OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

125 Estado de la faja de evacuación 

126 Estado del motor hidr-áulico 

127 Estado de los polines 

128 Est.ado de las chumaceras del eje de cola 

129 Estado de las chumaceras del eje motriz 

130 Estado del imán permanente 

SISTEMA DE RODAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

131 Rodillos su pedo res 

132 Rodillos inferiores 

133 Ruedas gula 

134 Sprocket 

135 Cadenas 

136 Bocinas de cadena 

137 Zapatas 

138 Pernos de zapata 

139 Pernos de rodillos 

140 Pernos segmento 

141 Fugas de aceite rodillos 

142 Alinea miento de cadenas 

143 Guardas de protección 

144 Estado de las boquillas de templado1es de cadena 

MANDiBUlA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

145 Estado de la faja del motor 

146 Estado del motor hidráulico 

147 Estado de las poleas 

148 Porcentaje de desgaste de las mu el.Is 

149 Estado de las boquillas y mangueras engrasadoras 

150 Estado de tosale 

ZARANDA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 



151 Estado de mallas 

152 Estado de resortes 

153 Fugas de aceite en el motor hidr.iulíco 

tS4 Estado del motor hidr.iulico 

CONTROL REMOTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

155 Estado del control remoto 

156 Estado de la antena de control ubicada en el equipo 

157 Estado del cargador de batería del control 

158 Estado de la bateria de repuesto 

M ANDOS FINALES OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE F ALLA/ OBSERVACIONES 

159 Nivel de aceites 
160 Tapones de inspección de aceite v drenaje 

161 Fugas de aceite 

162 Golpes y otros 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - PlANTj,\ CHANCAOORA SVEDALA ROADMASTER 
Tipo lnspecdón (mercer) Desmovilización de Equipo de Obr.{] Entrega Equipo a Obra O !Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de lnspecd6n 1 IJefe Equipos 1 Mec6nlco 

DATOS DEL �QUIPO 
Datos. que llena el Mee,nlco Datos que lleo• el Jefe de Equipos 

Código ISerle 1 Area Gest16n Tea.lea - CEQ 

Placa IAffo 1 HorómetroA 
Marat Modelo 1 Hor6metro C 
Horómetro 8 Kllometnile 1 
Subfamllle (mercar) PlANTA CHANCAOORA SVEDALA ROADMASTER 

CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENlt:S 
Pan lnspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE llANTA, CRONÓMETRO� CÁMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes con falla). lA.PIZy 60RRAOOR (llenado), LAPICERO (firmes) 

OK BUENO / R REGULAR M 1 MALO F 1 FAtTA NA 1 NO APUCA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVAWACION (lndlurr según 

corresi,onde) DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 
CABINA DE CONlROL OK R/M/F/NA 

1 Tablero principal de control 

2 Pulsadores del table10 de cont,ol 

3 Tablero eléctrico principal de fuena ubicado en el lado derecho del chasis 

4 Estado de la manija ON-OFF del tablero principal de fuena 

5 Tablero de arranque del motor principal 

6 Condensador trihisico de SO kvar. 

7 Antena del sistema de control remoto del tablero de mando (01) 

8 Parada de emergencia 

9 Conectores eléctricos de salida 

10 Sirena de arranque 

11 Estado de la puertas, c.erradura v bisagras 

12 Candado de la puerta 

13 Candado de la tapa de conectores 

14 Equipo de aire acondicionado 

15 Vidrios de las ventanas 

16 Luminaria de la cabina 

17 Wminaria del al macen 

SISTEMA HIDRA.UUCO DEL CONO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

18 Tablero de conectores de fuerza y control del sistema hidráulico 

19 Estado de las mangueras hidr.iulicas 

20 Estado del enhiadOí de aceite 

21 Ventilador del aceite hidráulico 

22 Estado de las manguera� hidráulicas del enfriador 

23 Guardas del ,adiado, de enfriador de aceite 

24 Estado de las tapas tanque hidráulico (21 

25 Indicadores de niveles de aceite (3) 

26 Estado de las válvulas hidráulicas 

27 Calefactores de aceile j4) 

28 Motor principal de 160kW 

29 Motor de lubricación al hidrocono de 3kW 

30 Moto, de control del hyd roset de 2.2Wv 

31 Motor de lubricación al porta cojinete de.collar de 0.2SkW 

32 Termómetro del aceite hidr.iulico 

33 Manómetro de la bomba de lubricación de la excéntrica 

34 
Manómetro del contra eje 

35 Manómetro del hydroset 

36 Estado del filtro hidráulico - SANDVIK 9U.0U6-00 

37 Estado del aceite hidráulico (140gln) 

38 Termostato del calentamiento de aceite 

,. Termostato del ventilador 

40 Termostato de protección 

41 Filtro del contra eje HC-2 SANDVIK 

42 Filtro del hydroset 1--K-2 SANDVIK 

43 Filtro de aceite en la linea a la bomba prlncipal 

44 Sensor de p,esión de aceite del hydroset 

TOLVA DE AUMENTACION OK R/M/F/NA OESCRIPOÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

45 Excitador eléctrico lado i1quierdo 

46 Excitador eléctrico lado derecho 

47 Cables eléctricos 

48 Estc1do de la estructura 

49 Cilindros hidráulicos de inclinación de la Tolva (2) 

so Bomb.1 hidráulic.1 de la tolva 

51 Indicador de nivel del tanque hidráulico 

52 Manómetro del aceite hidráulico 

53 Manómetro de obstrucción del filtro hidráulico 

54 Estc1do de las electroYálvulas 

55 Estado de la-s mangueras hidráulicas 

56 Tapa del tanque hidráulico 

57 Filtro de aceite 

58 Estado de los re sones (16) 

59 Estado de pines y-seguros de aniculación de tolva 
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GRIZZl.Y VFOM 12/10 UO-S-S-45 OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

60 Excitador eléctrico lado izquierdo 

61 Excitador eléctrico lado derecho 

62 Cables electricos 

63 Estado de las rejas superiores (T-co,d) 

64 Estado de las mallas nivel supc,io, 

65 Estado de las mallas nivel i11fe,io1 

66 Protecciones de jebe anti dessaste 

67 Estado del chute de salida 

68 Estado de los resanes (4) 

69 Placa para bypass del grinly 

CONO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

70 Estado del fo110 supeiio, (bowl) 

n 
Estado del forro infe1io1 fmantle) 

n Botella de nitró seno de 110 bar 

73 Motor eléctrico 

74 Caneas del motor (10) 

75 Cable de alimentación del motor 

76 Sensor de nivel de máximo 

n Sensor de nivel de alto 

78 Scnso1 del hyd1oset 

79 Guarda del sensor del hydroset 

80 Mangueras hidráulicas del hydroset 

81 
Caja de conexiones de los sensores 

82 Tapas de inspección del cono (2) 

83 Polea del contra eje 

84 Polea del motor 

85 
Pernos del bastidor 

8ti Estado del motor del blower 

f!7 Filt,o del blowe1 

88 Man5uera del filt,o de ai1e (2) 

ZARANDA VFOM 12/10 UO·SS-SS-4S OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

89 Excitador superio, 

90 Excitador inferior 

91 Cables eléctricos 

92 Estado de las rejas supelio,es ( T .cordl 

93 Clamp de sujeción (4) 

94 
Platinu templadoras de mallas (2) 

9S Es-iado de las mallas nivel superior 

96 Estado de las mallas nivel lnfe,ior 

97 Protecciones de jebe anti desaaste 

98 Estado del chute de salida 

99 Estado de lo!> rnsones (4) 

100 Placas sesuros de trnnsporte (4) 

DETECTOR DE METALES OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

101 Detecto, de metales (ma,co senso,) 

102 Cables de conexión 

103 Caja 1 amplificador del detector de metales 

104 Caja 2 amplificador del de1ecto1 de metales 

FAJA Al CONO (64015·3) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

105 Motor eléctrico 15kW 

106 Estado del reductor marca Sala Benzlers 

107 Correas del moto, 

108 Estado del templador 

109 Estado de la faja transportado,a 

no Estado de la polea molriz 

1n Estado de las chumaceras de la polea mot1iz 

n2 Estado de la polca de cola 

113 Estado de las chumaceras de la polea de cola 

n4 Bastidores y polines de carsa completo� 

ns Bastidores y polines de retomo completos 

116 Cantoneras 

117 Tolvln de cola 

118 Cilindro hidráulico templado, de faja 

119 Mangueras del cilindro hidráulico 

120 Palanca de V3lvulas 

121 Estado del sensor de rotación 

122 Cable del senso1 de rotación 

123 Parada de eme,gencia 

124 Cable de la parada de emergencia 

125 Cama de impacto 

126 Estructura de la foja 

127 Chule de descarga 
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FAlA A lA ZARANDA (64015-4) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

128 Motor eléctrico de llkW 

129 Estado del reductor marca Sala 8enzlers 

130 Correas del motor 

131 Estado del templador 

132 Estado de la faja transportadora 

lH Estado de la polea motril 

134 Estado de las chumaceras de la polea motriz 

135 Estado de la polea de cola 

136 Estado de las chumaceras de la polea de cola 

137 Bastidores y polines de carga completos 

138 Bartidores y polines de retorno completos 

139 Cantoneras 

140 Tofvin de cola 

141 Estado del sensor de rotación 

142 Cable del sensor de rotación 

143 Estmctura de la faja 

144 Soportes estabilizado,es 

145 Parada de emergencia 

146 Cable de la parada de emergencia 

147 Cama de impacto 

148 Estructura de la faja 

149 Chute de descarga 

FAJA DE SALIDA DEL GRIZZl.Y (64015·2) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

150 Motor eléctrico 

151 Estado del reductor 

152 Correas del motor 

153 Estado del templador 

154 Estado de la raja transportadora 

155 htado de la polea motriz 

156 Estado de las chumaceras de la polea motriz 

157 Estado de la polea de cola 

158 Estado de las chumaceras de la polca de cola 

159 Bastidores y polines de cars.1 completos 

160 B.1stidores y polines de retorno completos 

161 Cantoneras 

162 Tolvín de cola 

163 Estructura de la faja 

164 Soportes estabilizadores 

165 htado del sensor de rotación 

166 Cable del sensor de rotación 

167 Parada de emergencia 

168 Cable de la parada de ernersencia 

169 Estructura de la raja 

170 Chute de descaqJa 

1n Mallas de protección 

FAIA DE SALIDA PRODUCTO (64015·5) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

1n Moto, elecuico 

173 Estado del reductor marca Sala Benzle1s 

174 Correas del motor 

175 Estado del templador 

176 Estado de la faja transportadora 

177 Estado de l.1 polea motriz 
-

178 Estado de las chumaceras de la polea motriz 

l79 Estado de la polea de cola 

180 Estado de las chumacer.is de la polea de cola 

181 Bastidores y polines de carga comple1os 

182 Bastidores y polines de retorno completos 

183 Cantoneras 

184 
Tolvin de cola 

185 Estructura de la faja 

186 
Soportes estabilll.adoies 

187 Estado del sensor de rotación 

188 Cable del sensor de rotación 

189 Parada de emergencia 

190 
Cable de la parada de cmergenci.1 

191 Estructura de la faja 

192 Chute de descarga 

191 Mallas de protección 

CHASIS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

194 Estructura principal 

195 Est.1do de las planchas laterales de la tolva de alimentación (2) 



196 Faldones de protección de la tolva 12) 

197 Estado de los guardafan80S (6) 

198 Estado de las zapatas de freno 

199 Estado de las mangueras de f1eno 

200 Estado de los pu Imanes de freno 

201 Estado del tanque de aire 

202 Estado de la válvula de aire 

203 E'itado de los muelles 

204 Estado de los acoples rápidos de freno 

205 Estado de las luces de transpo1te 

206 Estado del kinlJ pin 

207 Pintura general 

208 Bomba hidráulica de las gatas estabilizadoras 

209 Gata estabifü.adora derecha 

210 Gata estabilizadora izquierda 

211 Mangueras hidráulicas 

212 Visor de nivel de aceite 

2l3 Palancas (2) 

214 Botón de accionamiento 

215 Tapa del tanque hidr.iulico 

216 Filtro /-ridráulico 

217 Tablero con el trandormador de 30KVA 

2lB Barandas ( 13) 

219 Escaleras (4) 

SlffiMA DE NEUMATICOS 

220 Primer eje lado izquierdo exterior 

221 Primer eje lado izquierdo in1e1ior 

222 Primer eje lado derecho exterior 

223 Primer eje lado derecho interior 

224 Segundo eje lado izquierdo exterior 

225 Segundo eje lado izquierdo interior 

226 Segundo eje lado derecho exterior 

227 Sesundo eje lado derecho inte1io1 

228 Te,cer eje lado izquierdo exterior 

229 Terc.er eje lado izquierdo intedo1 

230 Tercer eje lado derecho exterior 

231 Tercer eje lado derecho interior 

232 Uanta de 1epuesto armada 

233 Pernos y tuercas de llantas 

,_!_ __ 
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OK R/M/F/NA Ah. Cocada mm Merca Uonte OESCRIPOÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - GRUPO GRUAS ESTÁTICAS 
llpo lnspecd6n (marcar) Desmovilltad6n de Equipo de Obr.{] Entresa Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 1 fecha de lnspecd6n 1 1 Jefe Equipos 1 Mednlco 

DATOS DEL EQUIPO 
Datos que llena el Mednleo Datos que llena el Jefe de Equ IPos 

Código Sttle Árn Gestión Técnica - CEQ 1 Placa Año Hor6metro A 1 Marca !Modelo Horómetro C 1 Horómetro B lKllometraJe 
Subfamtua (marcar) Gruas Tones - Elevadores de personal 

EN.TR.EVISTA <::ON El OPERADOR DE OBRA 

Caracterfstlca 
EVAWACIÓN Marcar con X) 

OBSERVACIONES SI No 
1 Verticalidad 

2 Dificuh:ad en el frenado wicnhe principal 

3 Oifirultad en el í1enado de 110/ley 

4 Oifucultad en el frenado de siro 

5 Frenado vertical 

6 Falta de Fuerza 

7 Ruidos Extraños 

8 Consumo irresular de enersía 

9 Consumo irregular de combustible ( En el caso se utilice Grupo 1 

10 Estado de los ca bles de acero 

11 Cuerpo de Telescopaje fa Ita de fuena 

12 Pines y seguros 

13 Ajuste'S de arriostres 

14 Otro (E,specifique) 

CHECKUST DE INSPECCIÓN D,E COMPONENTES 

P8ra ln�ecdonac debe contar con: MEDIDÓR DE COCADA DE U ANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGRÁJICA (fotoareftar componentes con falle). LÁPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas) 
OK I BUENO 1 R REGUlAR M MAlO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE EVALUACION (Indicar según 
corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVAOONES 

CU ERPOS VERTICALES DE TORRE OK R/M/F/NA 

1 Cuerpos de Torre 

2 Cuerpos adicionales 

3 Estructura 

4 Parrilla,s de desc-,n,so 

5 hcaleras 

6 Pernos o pines de unión 

7 Cremalleras 

CUERPO DE lRANSKIÓN OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

8 Estructura 

9 Pauillas de descanso 

10 E,scaleras 

11 Pernos o pines de unión 

CUERPO DE TEl.fSCOPAJE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

12 Bomba hidráulica 

13 Pistón hidráulico 

14 Estructura 

15 Urla de apoyo 

16 Pernos o pines de acople 

17 Escaleras. barandas y pasarelas 

TORNAMESA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

18 Est1uctura 

19 Escaleras 

20 Parrillas de descamo 

21 Motor de giro 

22 Reductor de motor de giro 

23 Fugas de acerte 

CABINA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

24 Estado de cabina 

25 Control de mandos 

26 Parabrisas 

27 Asiento del operador 

PWMA O FLECHA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

28 Cuerpo numero 1 o pie de flecha con pine'S y pernos 

29 Cuerpo numero 2 con pines y pe, nos 

30 Cuerpo numero 3 con pines y pernos 

31 Cuerpo numero 4 con pines y pernos 

32 Cuerpo numero S con pines y pernos 

33 Cuerpo numero 6 con pine'S y pernos 

34 Cue,po numero 7 con pines y pernos 

35 Templadores de pluma 

36 Plumin abatible 
CONlRAFLECHA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

37 Baranda de contraflecha 

38 Barras de ron1raflecha 

39 Templadores de contraflecha 

40 Conlrapesos 
PWMIN OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

41 Escalera 

42 Poi('.! deslizante 

43 Plataforma 

44 Barandas 

45 Cables templadores 
lROLLEY OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

46 Poleas Guiadoras de cable de winche 

47 Poleas guiadoras de cable de trolley 

48 Ruedas gulas de presión 

49 Ruedas guias 



50 

51 

52 

53 

54 

55 

56 

57 

58 

59 

60 

61 

62 

63 

64 

65 

66 

5 

6 

• 

10 
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IMPLEMENTOS DE IZAJE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

Pastcca 

Gancho 

Poleas y templadores 

CABlES DE A CERO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

Cable de sancho 

Cable de carro 

cable de pluma 

Cable de vida 

Cable guiador dC! contrapeso 

SISTEMA El.ECTRICO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALIA / OBSERVACIONES 

Tablero eléctrico 

Motor de winche p1incipal 

Moto1 de winche pluma 

Moto, de propulsión 

LIMITADO RES OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE fAUA / OBSERVAOONES 

Limitado, de B,ancho 

Limitado, de giro 

Umitador de car ro 

Limitado, de carga 

limitado, de desplazamiento 

CONCLU�ÓN FINAL SOBRE Et ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTIUCCIONES D 
COMENTARIOS/ OBSERVACIONES AOlt:IONALES (Enumentrl 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - GRUPO GRÚAS MÓVIUS 
llfJ'V •••-r---

Desmovilización de Equipo de Obre[] Entrega Equipo a Obra o Código Obra J Nombre de Obra 
Fecha de inspecclórj Jefe Equipos Mecánico 

DATOS DEL EQUIPO 
Datos que llena el Mecánico D¡;ttos que llena el Jefe de Equ,pos 

Código Serle A.rea de Gestl6n CEQ l
Placa Afio Horómetro A 
Marca Modelo Horómetro C 
Horómetro B 
Subfamilia (marcar) Camión grúa - Telehander - Manllft - Grúa Celosllla - Grúa Telescópica - Grúa hidráulica 

ENTREVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA 

Caracterlstlca 
EVALUACIÓN (Marcar con X) 

OBSERVACIONES 
SI No 

1 Recalentamiento de sistemas 

2 Dificultad de Arranque 

3 Falta de Fuerza 

4 Ruidos Extraños 

s Consumo irregular de Aceite 

6 Consumo irregular de Combustible 

7 Aspecto del humo de escape (coloración, excesos et< 

8 Perdida de fuerza en el sistema hidráulico 

9 Descarga de Cilindros irregular 

10 Sistema de levante defectuoso 

11 Cable de acero 

12 Otro (Especifique) 

C,HECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 
t'81a n:1o¡.,ecu..onar ueue ..... ,, ..... r ................ , ........... uc: _._. ............ , uc: Ll>'t111M, vv11v\..nM, _,..,,.,,..,.,.., .... 1 uuN-\r C� {fotografiar' componeñf8 OOn fiillaJ, IJlJ1TZylJOR --- , ........... o,, 

OK BUENO! R REGULAR M MALO F 1 FALTA NA 1 NO APUCA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
L --- '" 1ma1car =aun 

MOTOR OK R/M/F/NA 
DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

l Funcionamiento de Motor 

2 Soportes de motor 

3 Respiradero de Carter 

4 apa ue ue11auo y 

" 

an11a ue memcton ae nivel ae 

s Guardas y Cubiertas protectoras 

6 Fugas de aceite 

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

7 Filtro de aire primario y secundario 

8 Pre-filtro de aire 

9 Turbo alimentador 

10 Indicador de Restricción de aire 

11 Tuberías, mangueras y sellos de múltiple de admisión 

SISTEMA DE ADMISION Y ESCAPE OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

12 Tuberías. Mangueras y sellos de múltiple de escape 

13 Abrazaderas de ajuste líneas de admisión 

14 Soportes de tubería de escape 

15 Silenciador e/soportes 

16 Enfriador de aire 

17 Fugas de gases de escape 

SISTEMA DE COMBUSTIBL!' OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE fALlA / OBSERVACIONES 

18 Filtro de Petróleo 

19 Filtro separador de agua de petróleo 

20 Bomba de Inyección e inyectores 

21 Cañerías de combustible e/soportes 

22 Bomba de Cebado y/o transferencia 

23 Tanque de combustible con tapa y soporte, válvula de drenaje 

24 Estado de Tanque 

25 Cedazo o Rejilla de Abastecimiento 

26 Fugas de combustible 

SISTEMA DE LUBRICACION OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

27 Filtro de aceite {02) 

28 Filtro de aceite by pass (01.) 

29 Estado de aceite. 

30 Fugas de aceite 

32 Estado de mangueras y cañerías 

33 Presión de aceite 
SISTEMA DE REFRIGERACION OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 
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34 Radiador e/tapa y soportes 

35 Ventilador e/guardas y faja 

36 Estado de mangueras de radiador y enfriador 

38 Bomba de agua 

39 Enfriador de aceite de motor 

40 Enfriador de aceite de transmisión 

41 Enfriador de aceite hidráulico 

42 Indicador de temperatura 

43 Fugas de agua 

SISTEMA El.ECTRICO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

44 Alternador e/faja 

45 Baterías, bornes, cable y switch de corte de energía 

46 Caja de F usibles 

47 Faros y luces en general 

48 
Plumilla limpia parabrisas 

49 Estado de toberas del limpiaparabrisas 

50 Claxon 

51 Alarma de retroceso 

SISTEMA nECTRICO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

sz Arrancador 

53 Llave cortacorriente 

S4 Indicador de Carga 

SS Indicador presión de aceite de motor 

56 Indicador presión de aceite transmisión 

57 Indicador eléctrico temperatura motor 

58 Indicador temperatura convertidor 

59 Indicador de luz código de fallas 

60 Arnés en general 

_., SISTEMA DE TRANSMISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

CAJA POWER SHIFT 

61 Ca}a 

62 Cambio: 

63 Ruidos interiores 

64 Filtro imantado 

65 Bomba de transmisión 

66 
Tapa de llenado de aceite y varilla 

67 Fugas de aceite 

CONVERTIDOR DE TORQUE 

68 Convertidor de torque 

69 Bomba de convertidor 

70 Estado de aceite, último cambio. 

71 Ruidos interior 

72 
Fugas de aceite 

TRANSMISION HIDROSTATICA 

73 Motores hidráulicos 

74 Transmisión simple 

75 Transmisión doble 

76 Ruidos en el interior 

77 Estado de mangueras y cañerías 

78 Fugas de aceite 

ACOPLES DE TRANSMISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

79 Cardan 

80 Crucetas e/graseras 

81 Fugas de Aceite 

SISTEII/IA DE FRENO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

82 Estado de los frenos 

83 Bomba maestra de freno 

84 Estado de zapatas de freno de parqueo 

85 Estado de zapatas de freno de servicio 

SISTEMA DE DIRECCION OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

84 Cilindros hidráulicos de direa:ión 

85 Mecanismos de dirección 
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86 Bomba hidráulica de dirección 

SISTEMA DE DIRECCION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

87 Pin c entral superior e inferior 

88 Jebes de topes 

89 Mangueras y conexiones de sistema hidráulico 

90 Mangueras de engrase 

SISTEMA HIDRAUUCO 
.. 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

91 Aceite y Filtro 

92 Cilindros hidráulicos de levante de boom 

93 Cilindros hidráulicos de extensión de boom 

94 Cilindros hidráulicos de extensión de estabilizadores 

95 Cilindros hidráulicos de estabilizadores o gatas 

96 Estado de mangueras / cañerías y acoples 

97 Bomba hidráulica 

98 Mandos 

99 Tanque hidráulico e/tapa, visor y soportes 

100 Acumuladores Hidráulicos 

101 Filtros de tanque 

102 Fugas de aceite 

SISTEMA DE SEGURIDAD OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

103 Consola Digital (PAT, CRANES MART ETC) 

104 A2B Anti two Block 

105 Limitadores 

IMPLEMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

102 Estado de boom 

103 Estado de Guiadores de Boom 

104 Tornamesa 

105 Aceite de la tornamesa {motor de giro) 

106 Seguro de torna mesa 

107 Estado de pines y bocina de brazo de pluma 

108 Graseras 

109 Resorte y seguro de gancho 

110 Plomo de tope del Limit Switch 

111 Indicador de ángulo 

112 Anemómetro 

113 Cedula de carga 

114 Winche principal 

115 Winche auxiliar 

116 Winche de pluma 

117 Aceite de winche principal y auxilíclr 

118 Estado de cable de pluma 

119 Estado de cables de winche principal 

120 Estado de polea de pluma 

121 Soporte de gatas estabilizadoras (04) 

122 Plumín Auxiliar 

123 Pasteca 

124 Gancho principal 

125 Gancho auxiliar de plumín 

CHASIS BASTIDOI! PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

126 Chasis Principal 

127 Pintura General 

128 Guardafangos delantero izquierdo V derecho 

129 Guardafangos posterior izquierdo y derecho 

130 Pintura general 

131 Abolladuras 

132 Guardafangos posterior izquierdo y derecho 

133 Abolladuras 

CABINA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

134 Señalética (En Castellano) 

135 Timón de control de dirección 

136 Pedal de freno 

137 Estado de asiento de operador 

138 Ventilador 

139 Aire Acondicionado 

140 Calefacción 

141 Luces de cabina 

142 Espejos 
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143 Coderas 

144 Correa de securidad 

145 Pisos de jebe 

146 Puertas e/tapiz, chapa, parabrisas 

147 Interruptor tortuga 

148 Interruptor liebre 

149 Interruptor de salidil de boom 

150 Interruptor de retracción de boom 

151 Interruptor de girar canastilla 

152 Interruptor de giro 

153 Interruptor de levante 

154 Estado de canastilla 

155 Sistema de seguridad de Puerta 

156 Estribo de cabina 

157 Asiento del Operador 

SISTEMA DE NÉUMATICOS OK R/M/F/NA lt. Cocada mi karca Uan DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

158 Primer eje delantero. lado derecho 

159 Primer eje delantero, lado Izquierdo 

160 Segundo eje delantero, lado derecho 

161 Segundo eje delantero, lado Izquierdo 

162 Tercer eje delantero, lado derecho 

163 Tercer eje delantero, lado Izquierdo 

164 Primer eje posterior. lado derecho 

165 Primer eje posterior, lado Izquierdo 

166 Segundo eje posterior, lado derecho 

167 Segundo eje posterior, lado Izquierdo 

168 Tercer eje posterior, lado derecho 

169 Tercer eje posterior, lado Izquierdo 

170 llanta de repuesto 

171 Pernos y tuercas de llantas 

CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNIC0 DEL EQUIPO 

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES ( Enumerar) 

__!_ -- --- - ----- ---- -- ---- -

2 
-- - - ---- --- - -- -

___!___ --- - -- -

4 
----- - - -- --- -- - -

5 

6 
---- - - --- - - - - -- ----- - ---

7 

JEFE DE EQJIPOS CERA JEFEMANTENIMIENTOCf:Q SUPERVISOR MECÁNICO 
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INSPECCló� DE EQUIPO - LAVADORA DE ARlOOS 
Tipo lnspecdón (m11rc11r) Desmovilización de Equipo de Obr.[] Entrega Equipo a Obra o Código Obra J 1 Nombre de Obnr 
Fech II de Inspección Jefe Equipos 1 1 Mec8nlco 

DATOS DEL EQUIPO < 

Datos at.ae llena el Mednlco 1 Datos que llena el Jefe de Equloos 
Código Se.le IArea Gestión Téa,laa - CEQ 
Pleca Año IHor ómetro A 
Mua, IModdo 1Hor6metro C 
Horómetro B 
SubfamiTia (mercar) LAVADORA DE ARIDOS 

ENTIIEVISTA CON EL OPERADOR DE OBRA 

Cantctcristlca EVALUACIÓN t'Marair con X\ 
OBSERVACIONES 

SI No 

1 !Problemas Elearicos 

2 !Problemas Mecánico 

3 Otros (Especifique) 
CHEOKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONEN"ITS 

,, Para lnspecdoner debe contar con: CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGRÁFICA lfotogreftar'componentes con ñiHa), LÁPIZ y BORRADOR (llenado), LAPICERO (flrmas) 

OK BUENO J R REGUlAR M MALO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APUCA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVALUACION (lndlcer según 

corres onda} DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
CHASIS Y SISTEMA. DE 1\JBERlAS OK R/M/F/NA 

1 Chasis p1lnc.ipal 

2 Soporte estabilizador 

3 Valvula de control de flujo de insreso 

4 Valvula de cierre de flujo a la maquina 

s Valvula de control de flujo de lavado o salida 

6 Manometro 

7 Valvula check 

8 Pin1ura General 

TOLVA OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

9 Placa de tolva posterior 

10 Placa de tolva la1eral(izquierda y derecha) 

u Sello de Jebe para extensiones de Tina 

12 Placa de vertedero angular(i1.quie1da y derecha) 

CHUTE DE ALIMENTACIÓN Y CONJUNTO DE TORNIUO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

13 TravesaHo de tina 

14 Tornillo (eje con espiral 

1S Placas de dessaste (96 placas) 
CHUTE DE SALIDA DE MATERlAt OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

16 Chute de salida 
SISTEMA ELECTIUCO Y SISTEMA DE TRANSMISIÓN OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

17 Motor electric.o 

18 Polea motril (con motor electrice) 

19 Bushing de polea motri, (con motor <?lectrico) 

20 Fajas <?n V tipo 8·105 !con motor electrico) 

21 Cubi<?rta de ressuardo de faja 

22 Polea movida 

23 Bus.hing de polea movida 

24 Chaveta 
SISTEMA REDUCTOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

2S Caja de engranajes 

26 Vio,;or de nivel de aceite 

27 Respiradero 
DISPOSITIVO DE SEGURIDAD OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

28 Botones de parada de emergencia 

29 Extintor 

30 Botiquin 

31 Barra a tierra 

32 Switch de sesuridad accionado por cable tensor 

33 Gua,das 

34 Bloqueador de corte por lockout 
CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONAL.ES (Enumerarl, 

--- - - - -- - -- - - -

2 --- - -- -

3 - - - -

- -- - --
- --- - - --- - --

--- -- - -

6 - - ---- - --- - - -

7 
-- -- --- - ----- - --

- -

8 
---

- -- --

9 
10 

JCf[OC EQUIPOS OBRA IITTrAAJUOllMICNlOCCQ \UPOIVI\OM ,.ucAmco 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - GRUPO LJNEA AMARIUA 
TTpo Inspección (marcar) Desmovilización de Equipo de Obr.[] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 1 Nombre de Obra 
fec.ha de inspección 1 Jefe Equipos 1 Mecánico 1 

DATOS O.El EQUIPO 
Datos que llena el Mecánico 1 Datos que llena el Jefe de Equipos 

Código Serie IArea Gestión Téa,ica - CEQ 
Placa Año IHorómetro A 
Mara IModelo IHor6me1ro e 

Horómetro e 1 
Subfamilia (mart:ar) Retroucavadora - Cal'Rador frontal - Scoop - Excavadora - Minicall[ad0r - Pala ( hidráulica) - Rodillo (liso 6 oata de cabra) - Motoniveladora - Tractor 

ENTREViST� CON El OPERADOR DE OBRA 

Característica 
EVALUACIÓN (Marcar con X) 

OBSERVACIONES 
SI No 

1 Recalentamiento 

2 Dificultad de arranque 

3 Falta de fuerza 

• Ruidos ertr.uios 

5 Consumo irregular de aceite 

6 Consumo irregular de combustible 

7 Humo de esCJpe con falla 

8 Sistema hidráulioo lenlo 

9 Descarga de cilindros irregular 

10 Otro (Especifique) 

. GHECKUST DE INSPE<tGIÓNJ>E COMPONENTES 

Para insp,cdonar debe contilr con: ME�IDQll: DE COCADA QE UAHTA, CiRONÓMETR01 cAMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar COmponente.s con falla), lÁPIZ y BORRADOR (llel'l;ado), lAPICERO (firmas) 

OK BUENO 1 R REGULAR M 1 MAlO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APUCA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
EVALUACIÓN (Indicar según 

con-es onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA/ OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento de Motor 

2 Soportes de motor 

3 Respiradero de Carter 

• Tapa de Uenado y Varilla de medición de nivel d@ aceite de motor 

5 Guardas y Cubiertas protectoras 

6 Fugas de aceite 

SISTEMA DE ADMISION Y ESCA.PE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

7 Filtro de .iire primario y secundario 

8 Pre-filtro de aire 

9 Turbo alimentador 

10 Indicador de Restricción de aire 

11 Tuberias, mangueras y sellos de mUltiple de admisión 

12 Tuberias. Mangueras y sellos de mUltiple de escape 

13 Abrazaderas de aiuste lineas de admisión 

14 Soportes de tubería de escape 

15 Silenciador e/sopones 

16 Enfriador de aire 

18 Fugas de gases de escape 

SJSTEMA DE COt,1BUSTIBlf OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OOSERVAOONES 

19 Filtro de Petróleo 

20 Filtru separador de agua de petróleo 

21 Bomba de Inyección e inyectores 

22 Cai\erías de combustible e/soportes 

23 Bomba de Cebado y/o transferencia 

24 Tanque de combustible con tapa y soporte, válvula de drenaje 

25 Estado de Tanque 

26 Cedazo o Rejilla de Abastecimiento 

27 Fugas de combustible 

SISTEMA DE REFRIGERACION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

28 Radiador e/tapa \>' soportes 

29 Ventilador e/guardas V fa¡a 

30 Estado de mangueras de radiador y enfriador 

31 Tennos-tato 

32 Bomba de agua 

33 Enfriador de aceite de motor 

34 Enfriador de aceite de transmisión 

35 Enfriador de aceite hidráulico 

36 Indicador de temperatura 

37 Fugas de agua 

SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

38 Ahemador c/faia 

39 Baterías, bornes, cable y switch de corte de energi.t 

40 Ca¡a de Fusibles 

40 Faros y luces en general 

41 Plumilla limpia parabrisas delantero y Post. 

42 E,;tado de toberas del limpiaparabrisas 

43 Cla•on 

44 Alanna de retroceso 

45 Alarmas de advertencia 

46 Arrancador 

47 Uave cortacorriente 

48 Indicador presi6n de aceite de motor 

49 Indicador presión de aceite transmisión 

50 Indicador ell!ctrico temperatura motor 

51 lndic:idor temperatura convertidor 

52 Indicador de luz código de fallas 

53 Arnl!s en general 
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SISTEMA DE TAANSMISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

CAJ� fOWER �!::!IFI 

54 Caja 

55 Cambios de marcha de ca¡a de cambios 

56 Ruidos interiores 

57 Filtro imantado 

58 Bomba de transmisión 

59 Tapa de llenado de aceite y varilla 

60 Fugas de aceite 

COtritBJ]DO!l O� !OR9UE 

61 Convertidor de torque 

62 Bomba de convertidor 

63 Estado de aceite, Ultimo cambio. 

64 Ruidos interior 

65 Fugas de aceite 

66 Templador-es de tran5misión superiores 

67 Templadores de tronsmisión inferiores 

ACOPLES of TRANSMISiON OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

68 Cardan 

69 Crucetas e/graseras 

70 Fugas de Aceite 

MANDOS FINAl.ES OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

71 Aceite 

72 Tapones de Inspección de a ceite y drenaJe 

73 Golpes y otros 

74 Ruidos anormales interiormente 

75 Fugas de aceite 

.. SISTEMA DE FRENO OK R/M/F/NA OESCRJPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

76 Estado de los frenos 

77 Bomba maestra de freno 

SISTEMA DE DIRECCIÓN OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN OE FAUA / OBSERVACIONES 

78 Cilindros hidr.iulicos de direaión 

79 Mecanismos de dirección 

80 Bomba hidráulica de dirección 

81 Pin central superior e inferior 

82 Jebes de topes 

83 Mangueras y conexiones de sistema hidr.iulico 

84 Mangueras de ene,ase 

SISTEMA DE \(IBRACIÓN OK R/M/F/NA DESCRJPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

85 Bomba de vibración 

86 Motor de vibración 

87 Mangueras, acoples y conexiones 

88 Selectora de vibración 

89 Soporte de Jebes de rola 

SISTEMA HIDRAUUCO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

90 Aceite y Filtro 

91 Cilindros hidráulicos de levante y volteo de cvd1aron 

92 Estado de mangueras/ c;i,"'iedas y acoples 

93 Bomba hidr.íulica 

94 Mandos 

95 Puqr.tdor de presión hidniulico 

96 V.ilvulas de alivio 

97 Tanque hidr.iulico e/tapa, visor y soportes 

98 Acumuladores Hidráuliros 

99 Filtros de tanque 

100 Fugas de aceite 

IMPLEMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA/ OBSERVACIONES 

101 Cudlaron e/puntas 

102 Hoja topadora e/ cuchillas 

103 Rípper e/punta 

104 Escarificador c:/punta 

105 Side Cutter dered10 e izquierdo 

106 Cantoneras 

107 Sobre Cantoneras 

108 Rascador e/soportes 

109 Kit Pata de Cabra 

110 Circulo de giro 

111 Estado de Brazos, pines v bocinas 

112 Estado de Rola 

113 Estado de Strip Wear de cirrulo de giro 

114 Estado de Strip Wear de deslizamiento de hoja topadora 
CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

115 Chasis Principal 

116 !Pintura General 
117 !Abolladuras 

CABINA DEL OPERADOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

118 Señal@tica (En Castellano) 

119 Timón o Joystick de control de dirección 

120 Palanca de levante del la1npón, marcha v de velodd.ides 

121 P�daf di'! fnmo 

122 Estado de asiento de operador 

123 Ventil.1dor 

124 Aire Acondicionado 

125 Calefacción 



126 Wccs de cabina 

127 Espejos 

128 Coderas 

129 Correa de seguridad 

130 Pisos de jebe 

131 Puertas e/tapiz, chapa, parabrisas 

132 Guardafangos delantero izquierdo y derecho 

133 Guardafangos posterior izquierdo y derecho 

SISTEMA DE NEUMATIC05 ( Indicar Marca, Modelo, Altura de Coaida) 

tl4 Primer eje lado izquierdo 

135 Prime, eje lado derecho 

136 Segundo eje lado izquierdo 

137 Segundo eje lado deiecho 

138 Tercer eje lado izquierdo 

139 Terce, eje lado de,echo 

140 Llanta de repuesto armada 

_51STEMA DE RODAMIENTO 

141 Rodillos supe,iores y pernos de amarre 

142 Rodillos inferiores y pernos de amarre 

143 Ruedas guia 

144 Sprocket 

145 Cadenas, pines y bocinas 

146 Zapatas y pernos de amane 

147 Pernos de de trompo 

148 Segmentos y pernos de amarre 

149 Pernería en eenera I de carriles y 01,os 

150 Guardas de protección 

151 htado barra de deslizamie1110 de Hoja Topadora 

152 Estado de si!>tema templador de cadena 

153 Fugas de aceite rodillos 

SISTEMA DE ENGRASE AUTOMATIZADO 

154 Estado de bomba e lea rica 

155 Estado de 010101 

156 Deposilo de grasa 

157 Mangueras, acoples, ca Herias y accesorios 

158 Modulo de conool 

159 Fugas 

2- -
3 

OPERATIVO D 

OK R/M/F/NA Alt. Cocad11 mm M11rca Lfanta DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

CONCLUstON FlNAL SOBRE Et ESTADO lECNICO DEt EQUIPO 

INOPERATIVO [ 7 OPERATIVO CON RESTRICCIONES e=) 
COMENTARIO�/ OBSERVAOONES ADICIONALES (Enumer-ar) 

- ---------

JEf'E 0[ (QUIPO\ M[CÁNICO 

(Nambu,yflrma) (PfDmb1eyn,n,a) 

155 
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. INSPECCIÓN DE EQUIPO - GRUPO EQUIPOS UViANOS 
Tipo lnspecc::i6n {marcar) Desmovilización de Equipo de Obr.{] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 1 Nombre de Obra 1 Fecha de inspec:c:ión 1 1 Jefe Equipos 1 Mecánico 

O;ATOS DEL EQUIPO 
Datos que llena el Mecánico 1 Datos q�e llena el Jefe de Equipas 

Códico !Serie IAtea Gestión Témica - CEQ 1 
Placa !Año IHorómetro A 
Marca !Modelo IHorómetro e 
Horómetro 8 
Subfamilia (marcar) Bomba de Con0'1!:to - Grupo Electrógeno - Torres de Iluminación - Compresora - Motosoldadora 

ENTREVISTA CON El OPE�ORDE OBRA 

Característica EVALUACIÓN (Marcar con X) 
OBSERVACIONES SI No 

1 Recalentamiento 

2 DifiOJltad de arranque 

3 Falta de fuerza 
4 Ruidos extraños 

s Consumo irregular de aceite 

6 Consumo irregular de combustible 

7 Humo de escape con falla 

8 Sis-tema hidr"aulico lento 

9 Descarga de cilindros irregular 

10 Otro (Especifique) 
CHECKUST DE lNSPEGCIÓN•OE COMPONENTES 

Para inJpecciot:lar·d ebe contar fOfl: MEDIDOR DE COCADA DE LJ,ANTA,, CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGR.4.FlCA (fotogr.rfiar componentes con falla), lÁPIZ y BORRADOR. (llenado), lAPICERO (firmas} 
OK BUENO j R REGULAR M MAlO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APLICA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
EVALUACION (Indicar S@(l;Ún 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE fAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento de Motor 

2 Soportes de motor 

3 Respiradero de Carter 

4 Tapa de Uenado y Varilla de medición de nivel de aceite de motor 

s Guardas y Cubi'!ftas protectoras 

6 Fugas de aceite 
SISTEMA DE AOMLSION Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

7 Filtro de aire primario y secundario 

8 Pre-filtro de aire 

9 Turbo alimentador 

10 Indicador de Restricción de aire 

11 Tuberías, mangueras y sellos de mültiple de admisión 

12 Tuberias. Mangueras y sellos de múltiple de escape 

13 Abrazaderas de ajuste lineas de admisión 

14 Soportes de tube1 ía de esr.ipe 

15 Silenciador e/soportes 

16 Enfriador de aire 

18 Fugas de gases de escape 
SJSTEMA,DE COMBUSTIBLE OK R/M/F/NA DESCRIPdÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

19 Filtro de Petróleo 

20 Filtro separador de agua de petróleo 

21 Bomba de Inyección e inyectores 

22 Cañerias de combustible e/soportes 

23 Bomba de Cebado v/o transferencia 

24 Tanque de combustible con tapa y soporte, válvula de drenaje 

2S E5tado de Tanque 

26 Cedazo o Rejilla de Abastecimiento 

27 Fugas de combustible 

.,, ,·. 
SIST'EM!\ DE REFRIGERACION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

28 Radiador e/tapa v soportes 

29 Ventilador e/guardas y faja 

30 Estado de mangueras de radiador v enfriador 

31 Termostato 

32 Bomba de agua 

33 Enfñador de aceite de rnotor 

34 Enhiador de aceite de transmisión 

35 Enfriador de aceite hidráulico 

36 Indicador de temperatura 

37 Fugas de agua 
SISTEMA ELECTRICO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

38 Alternador e/faja 

39 Baterfas. homes, cable y switch de corte de energía 

40 Caja de Fusibles 

40 Faros v luces en general 

41 Plumilla limpia parabrisas delantero v Po5t. 

42 Estado de toberas del limpiaparabrisas 

43 Claxon 

44 Alarma de retroceso 

45 Alarmas de advertencia 

46 Arranr.idor 

47 Uave cortacorriente 

48 Indicador presión de aceite de motor 

49 Indicador presión de aceite transmisión 

so Indicador eléctrico temperatura motor 

S1 Indicador temperatura convertidor 

52 Indicador de luz código de fallas 

53 Ame.5 en general 
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COMPRESOR' OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

54 Compresor 

SS Filtro de aceite 

56 Filtro de aire primario y sea..111da1io 

57 Estado de aceite hidráulico 

58 Filtro separador de aceite 

59 Válvula resulador.a de p1esi6n de aire 

60 V.ilvula de presión mlnima 

61 Válvula de sesuridad 

62 Válvula de alivio o descarga 

63 Acoples de mansuera 

64 Cañe,ías 

65 Tanque hidr.iulico y soporte 

66 Viso, de nivel de tanque hidr.iulico 

67 Tapón de llenado de aceite y d,enaje 

' • MOTO� ELECTRICO PRINCIPAL 0K R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

68 Soportes de motor eléctrico 

69 Faj.is (02) con protector 

70 Cables 

TA�O ELECTRJCO DE MOTOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

n Contactar 

n Relay térmico 

73 Llave de fuerza 

74 Amperimetro 

75 Voltímetro 

76 Pulsado, de parada 

n Pul�dor de encendido 

SISTEMA DE.AUMENTACION DE·CEM�NTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

78 Tolva 

79 Zaranda 

80 Eje Agitador 

81 Disco Metálico 

82 Olla Receptora 

83 Templadores 

84 Pad de Jebe 

8S Trompa de Salida 

TANQUE DOSIF,ICADOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

86 Válvulas de Seguridad 

87 ManffUera neumática entrada (01) 

88 Manguera neumática de salida fOl) 

89 Soporte del tanque 

90 Válvula de desfogue 

91 Manómetro 

CHASIS BASTIDOR PRINCIPAL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

92 Chasis Principal 

93 Pintura General 

.. Abolladuras 

95 Muelles delan1cros (02) 

96 Sopone estabilizador 

97 Ba,ra de tiro de remolque 

98 Uave válvula de salida de aire (04) de 3/4" 

.. Manifor con 02 salidas 

100 Estado de maneueras neumáticas con acoples 

101 Chapa, m.anija, bisagra y somas de pue11a 

GENERADOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

102 Estado de senerado,, guardas, conexiones y soporte 

103 Base de apoyo de 4enerador y motor 

104 Instrumentos de generador 

105 Interruptor Gene,al 

106 Ca1e;a de porcenta)e del Generador {Kw) 

107 E.51:ado de tablero y soporte 

108 Llave de arranque 

109 Fusibles y portafusiblei. 

110 Umpa1as con sus focos (4 Reflectores) 

111 Soporte de toue para lámparas 

112 Barra de n,o 

113 Cables conexión de Generador a la lámpara 

114 Soporte regulador manual delante,., �11 

115 Soporte resulado, manual posterior 102) 

116 Seguro de pines de sopo ne 

117 Sistema de levantamiento de torre 

118 Sistema de iLamiento de toue 

119 Estado de cuerpos de extensión de Tone 

120 Es1ado de cable de levantamiento de 1orre 

121 hlado de cable de ira miento de 10,re 

122 Pines de torre 

123 Fa,o de luz de pelis,o 02 

124 Estado de puenas latera les 

125 Manija de puertas 



126 Amortiguadores de puerta 04 

SISTEMA DE NEUMATICOS OK R/M/F/NA AJt. Cocada mm Marca Uanta 

127 Primer eje, li!do izquierdo• 

128 Primer e¡e, lado derecho • 

129 Aro de Uantas 

130 Pernos y tuercas de llantas 

131 Llanta de repuesto claro (Annada/Desarmada) 

_1, __ ---
� 
3 

_4 __ _ 
s 

-·-
9 

10 

OPERATIVO o 

l(f"[ 0[ [QUIPOS OH.A 

CONCLUSIÓN FINAL �BRE EL ESTAQO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO o 

COMENTARIOS/ OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar) 

- --- - --- -- - --- -----

------- - - -- --

JEfEMANJCNIMICNTO CCQ 
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DESCRIPCIÓN DE FAUA/ OBSERVACIONES 

OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 

- -----

\ UP[AVISOA: M(CÁWCO 
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INSPECCIÓN PE EQUIPO -LOCOMOTORA, 
Tipo lnspecdón (marcar) Desmovilización de Equipo de Obr.[] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 1 
Fecha de Inspección 1 !Jefe Equipos 1 Mednlco 

0/ITOS DEL EQUIPO 
Datos que llena el Mednlco 011tos que Dene el Jefe de Equipo, 

Código !Serle 1 Área Gestión Tknlca - CEO. 
Placa IA11• Horómetro A 
Marca IMode:lo Horómetro e 
Horómetro B IKllometnJe 
Subfamilia (marcar) LOCOMOTORA 

CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 
Pan lnspe.cdonar debe contar cob: MEDIDOR DE COCADA DE UANTA. CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGRÁFICA (fotogreflar componc!lhtes con falla), LÁPIZ V BORRADOR (llenado), IAPICERO (flrmu) 

OK BUENO ! R REGUlAR 

SISTEMA/ COMPONENTE 

MOTOR 

1 Funcionamiento del Motor 

2 Borneras 

3 Conexiones 

4 Rodajes y sellos 

s Tapas 

6 Piíl6n de impulsión 

7 Fusas de ,srasa 

SISTEMA ElfCTRJCO 

8 Fa,o de luz 

9 Switch de luz 

10 Claxon 

11 Switch de circulina 

12 Cables 

13 Enchufe 

SISTEMA DE TRANSMISION 

14 Engranaje de eje delante,o 

15 Tapas y bocinas 

16 Engranaje de eje posterior 

17 Tapas y bocinas 

18 Caja de rodaje-. de ruedas (04) 

19 Rodajes de ruedas 

20 Estado de Ruedas 

SlmMA DE FRENO 

17 Zapatas de frenos 

18 E,;1ado de articulaciones 

19 Volante ele accionamiento 

20 Pedal de Parada (Mombre muerto) 

21 Estado de Sin Fin 

CHASIS / BASTIDOR PRINCIPAL 

22 Chasis plincipal 

23 Resanes de suspensión ( 08) 

24 Bocinas y pines de erualizador 

25 Barras de ecualizado, 

26 Ojos de tiros 

27 B;arandas 

28 Abolladuras 

29 Pintura general 

CONTROLADOR DE MARCHAS Y VELOCIDAD 

30 Manubrio de velocidad 

31 Contactos de velocidad 

32 Manubrio de marcha 

33 Contactos de marcha 

34 Guarda llamas 

3S Bobinas de contacto 

36 Bobinas principales 

37 Enchufe 

38 Cables en 8ene,al 

39 Paquete de resistencias 

OPERATIVO o 

- --- --- -- - --

2 

--- --- - ---

- - -

-._ ---- -

6 
---

7 

--

10 

IIT[O[ [QUIPO\ OSkA 

-

M MALO f 1 FALTA NA 1 NO APLICA 
EVALUACION (Indicar según 

corres. onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
º" R/M/F/NA 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

CONCWSION FINA!: SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO o OPERATIVO CON RE5TRICCIONCS o 
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONAlES (Fnumen1r) 

-

-

- - -

- -

-- -

- - - -

- -- ---

-- - - - - -

IEJ'{MANl[HthQCN10 CCQ 

-- -

--- - - -

-

- --- -

,uPONHOR M[CÁNICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO • PERFORADORAS 
llpo Inspección (mnrcer) Desmovili1ad6n de Equipo de Obrá:J Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de inspecd6n Jefe Equipos Mea\nlco 

DAlOS DEL EQUIPO 
c,; Datos qu,,llena el Meci\nla, Datos que llena el Jefe de Equipo& 

Código S..-le Área de Gestión Técnica· CEQI 
Place Ano Hor6metro A 
M11rc.a Modelo Horómetro C 
Hor6metro B 
Subfamllla (meran) Perforadora Hldn\ullca 

ENTREVISTA CON El OPERADOR DE ÓBRA 

Can1cte.-lnh;a 
EVALUACIÓN :Marcar con X) 

OBSERVACIONES 
SI No 

l Recalentamiento 

2 Dificultad de Arranque 

3 Falta de Fuerza 

4 Ruidos Extrarios 

5 Co11sumo irresula, de Aceite 

6 Consumo irregula, de Combustible 

7 Otro (Especifique) 

CHECKUST DE INsPEGCIÓN·OE COMPONENTES 

P•nt lnspecdon11¡.debec:ont111r óon: MEDIDOR DE COCADA.DE LLANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes con falla), lÁPIZy BORRADOR (llenado), LAPICERO (firmas) 

OK BUENO j R REGUlAR M MALO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVALUACION (Indicar según 

corres. onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

l Funcionamiento del motor 

2 Guardas de motor 

3 Respiradero de carte, 

4 Fugas de aceite 

5 Horometro motor 

6 Dllmper del volante del motor 

7 Tipo de humo de escape 

8 Tapa de llenado de aceite 

9 Soportes de motor 

10 Filtro de aceite 

11 Estado de aceite 

12 Consumo de aceite 

1' Fugas de aceite 

14 Turbo alimentador 

SJSTEMA DE ADMISJON Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

15 Fillro de ai1e primario 

16 Filt10 de aire secundario 

17 Captado, de polvo 

18 Tuberías de múlliple de admisión 

19 Tuberías de múltiple de escape 

20 Sellos de múltiple de escape 

21 Tube,ia de e!i.cape 

22 Silenciador 

23 Soportes del silenciado, 

24 higas de gases de escape 

SISTEMA DE COM8USTIBI.E ' OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

25 Lineas de combustible 

26 Bomba de inyección 

27 Filt10 de pet,óleo o,imario 

28 Filtro de petróleo serundalio 

29 Presión de sistema de combustible 

30 lnveaores 

31 Humo por el escape 

32 Bomba de transferencia 

33 CaHerias de oombustible 

34 Soporte de cañerrJs de combuS1ib/e 

35 FuJtas de oetróleo 

36 Tanque de combustible 

37 Malla metálica Dara combustible 

38 Tapa del tanque de combustible 

39 Sooorte de tanaue 

40 Enado del tanaue de combustible 

41 Válvula de drena·e 

.. SISTEMA.DE ENFRIAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

42 Ventilador 

43 í-aja del ventilador (02) 

44 Enfriador de acerte motor 

SISTEMA EL.ECTRICO MOlRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

45 Alternador y regulador de voltaje 

46 Carga del alternado, 

47 Faja del alternador (02) 

48 Voltímetro 

49 Horometto eléct1ico 

50 Bate1ias (02) y cables (02) 

51 Bornes de baterla,s 

52 Cableado del circurto en general 
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53 Faros delanteros,. posteriores (09) 

54 Claxon 

55 Alarma de retroceso 

56 Arr.mcador 

57 Chapa de contacto 

58 Chapa de corte de energía 

59 Interruptor de arr.inque 

60 Pulsador bv·pass 

' SISTEMA DE TRANSMISION ,\, OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

61 Caja de transferencia 

62 Bomba de traslación 

63 Motor de traslación 

64 Cambios de mardia de caja de cambios 

65 Estc1do y nivel de aceite 

66 Soportes 

67 Mangueras 

68 Fugas de aceite 

MANDOS ANALES OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE F AUA / OBSERVACIONES 

69 Nivel de aceite 

70 Tapones de inspección de aceite y drenaje 

71 Fugas de aceite 

72 Ruidos anormales 

Sl�MA HIORAUU(O OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

73 Filtro de Aceite de dirección 

74 Caja de dirección, barra y terminales 

75 Bomba hidr.iulica de dirección 

76 Alineamiento de dirección 

77 Acehe, estado, nivel y ultimo cambio 

78 Mangueras y conexione-s de sist. Hidráulico 

,, tHASIS éAmDOR PRINCl.lPAL OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

79 Motor del ventilador 

80 Cilindros hidráulicos en general 

81 Gatas de apoyo 

82 Fug.!s externas cilindros 

83 Válwlas de alivio 

84 Estado de mangueras 

85 Fil:ro hidfaulico 

86 Es1ado de cañerias 

87 Fugas de aceite 

88 Bomba hidr.iulica 

89 Motor eléctrico con mantenimiento 

90 Tanque hidfaulico 

SISTEMA DE RODAMIENTO OK R/M/f/NA DESCRIPClÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

91 Rodillos superiores (02) 

92 Rodillos inferiores (14) 

93 Ruedas guías 

94 Sproket 

95 Cadena as 

96 Bocinas de cade11a 

97 Zapatas 

98 i:emos de zapata 

99 Pernos de rodillos 

100 Pernos de segrnentos 

101 Segmentos 

102 Fugas de aceite de rodillo 

103 Cilindro de oscilación 

104 Alineamiento de cadenas 

105 Pernería en general de caniles y otros 

106 Guardas de protección de carriles (04) 

VIGA OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

107 Estado de viga 

108 Estado de pines, bocinas y cadenas 

109 Botella de deslizamiento 

PERFORADOR HIDRAUUCO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

110 Modelo 

111 Cabez;,I 

112 Horometro de percusión 

113 Pernos laterales 

114 Buje y válwlas de rebose 

115 Arumuladores 

116 Motor de rotación 

117 Pernos de montaje de martillo 

118 Shank 

CAPTADOR OE POLVO OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

119 Interruptor de selección 

120 Cabezal de suc.dón 

121 Receptor de aire 

122 Cilindro de aire 

123 Cidón de aire 

BOM�DE AGUA OK R/M/f/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

124 Motor eléctrico 



125 Bomba de agua 

COMPRESOR 

126 Tipo/ serie 

127 Filtro de aire primario 

128 Filuo de ai,e secundario 

129 Unidad de comp,csión 

130 Funcionamiento 

131 Fajas de transmisión. moto, eléctrico 

132 Asiento de ope1 ador 

133 Cinturón de seguridad 

134 Apoya brazos 

135 Filtro de cabina 

136 Guarda cabeza de cabina 

137 Timón de dirección 

138 Palanca de velocidades 

139 Pedal de heno 

140 Pedal de acelerador 

141 Pisos 

CABINA 

142 Panel electrónico tim 1300 

]43 Panel indicadores de luces 

144 Aire acondicionado 

145 Luces de cabina 

146 lunas 

147 Protector de rejilla 

148 Plumillas (02) 

149 Pistones hidráulic.os 

BOOM 

150 Postizos (carriles deslizantes) 

151 Deslizaderas en el cauo porta perfo,ado,a 

152 Deslizaderas viga de a'lilnce 

153 Cables de tracción y ,etorno 

1S4 Poleas 

155 Guiador intermedio de barra 

156 Guiador frontal de barra 

157 Tope frontal 

158 Pistón de avance 

159 Mangueras de perrusión 

160 Mangueras de ,otación 

OPERATIVO D 

�·-�- ---- -- --

,__J_ 8 

9===-�----
10 

10( DC CQUIPOI OBRA 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCION[S 

COMENTARJOS / OBSERVACIONES ADICIONALES lEnumer11r) 

------- ------ ------

IEFEMAUID<IIMIOl'IOCCQ HIP(RVIJOII MECÁNICO 

162 

D 
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INSPECCION DE EQUIPO • PLANTA DE ASFALTO 
Tipo Inspección (marur) Desmovilización de Equipo de Obr.(] Entresa Equipo a Ob,a o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de Inspección Jefe Equipos 1 Mednlco 

DATOS DEL EQUIPO 
D•tos que llena el f-,1ednlco Datos que llena el Jefe de Equipos 

Código Se<I• 1 Área Gestión Técnica • CEQ 
Placa Afto 1 Horómetro A 
Marce Modelo 7 Horómetro C 
Horómetro 8 IKllometrale 
Subfamilia (marcar) PLANTA DE AYALTO 

CHECkUSTOE INSPECCIÓN DE COMPO,NENlES 

Para lnspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCAOA,DE LLANTA, CRONÓMETRO# CÁMARA FOTOGRÁFICA (futosraftar componenus con hlla), LÁPIZ-y BORRADOR (llenado)1 LAPICERO (ftrmas) 

OK I BUENO J R REGULAR M MALO ' 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SlmMA / COMPONENTE 
EVALUACIÓN (Indicar seg{in 

con-�� onda\ DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
CABINA DE CONlROL OK R/M/F/NA 

1 Tablero principal de control OK 

2 Pulsadores del tablero de control OK 

3 Tablero eléctrico de fuerza ubicado en el lado uasern de la cabi OK 

4 Estado de la manija ON.OFF del tablero principal de fuen:a OK 

5 Tablero de ;uranque del motor principal OK 

6 Sistem.1 de control computarizado (teclado-CPU) OK 

7 Ret1ovisor OK 

8 Parada de emergencia OK 

9 Enchufes industriales electricos de salida OK 

10 Sirena de arranque OK 

11 Estado de la puenas, cerradura y bisagras OK 

12 Chapa de la puena. OK 

13 Escale,a de acceso a la cabina. OK 

14 Equipo de aire acondicionado OK 

15 Vidrios de las ventanas OK 

16 Lumin;uia de la cabina OK 

17 Escritor ta personal OK 

18 Cable de seflal de mando OK 

19 Transformadm trífasico ( lOOKVA; 440V_220V) OK 

SISTEMA. MECANICO TOLVAS DE AGREGADO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

20 Faja de tolva 1 OK 

21 Faja de tolva 2 OK 

22 Faja de tolva 3 OK 

23 Reductor de velocidad OK 

24 Polines de reto, 110 OK Cantidad 3 

25 Polines principales OK Cantidad 24 

26 Bases de sopone de la tolva OK Cantidad 2 

27 Pines de sesuridad de la bases OK Cantidad 2 

SISTEMA EU:CTRICO TOLVAS DE AGREGADO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

28 Motor electrico 1 OK 

29 Variado, de motor electlico 1 OK 

30 Motor electrico 2 OK 

31 Variador de motor electrico 2 OK 

32 Motor electrico 3 OK 

33 Variador de motor electrico 3 OK 

34 Tablero electrico ¡i¡:eneral OK 

35 Tablero de oont,ol OK 

36 Table10 de fuerza OK 

37 Tarjeta electronica de los variado1e�. OK 

38 Switch 5eneral OK 

SISTEMA MECANICO CALENTADOR DE ACEITE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

39 Bomba de aceite OK 

40 Quemador Diesel OK 

41 _Bomba de pe1 roleo OK 

42 Modutrol OK 

43 _Motor-Ventilador (440V; 2HP) OK 

44 Tanque de aceite OK 

45 Contml de nivel de aceite OK 

SISTEMA. ELECTRJCO CALENTADOR DE ACEITE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

46 Motor electriro (440V; lOHP) OK 

47 Tablero c/ectronico OK 

ProBramador HONEYWELL OK 

_Controladores di5itales de temperatura OK Cantidad 3 

SISTEMA MECANICO ORUM OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

48 Bomba de petroleo OK 

49 FRL(Fil tro, regulador, lubricado,) OK 

50 Compresora y tanque de aire OK 

51 Quemador de combustible OK 

52 Reductor de velocidad principal OK Cantidad 1 

53 Reductor de tornillo sin fin OK Cantidad 1 

54 Faja principal de ingreso de mater¡.¡1 OK 

55 Polines principales OK Cantidad 21 

56 Polines de retorno OK Cantidad 3 
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57 Extractor de gases OK 

SISTEMA ELECTRICO DRUM OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

58 Motor electrico 1 (440V; 5011P) OK 

59 Motor electfico 2 (440V; 21-IP) OK 

60 Motor electrice 3 (440V; lOOHP) OK 

61 Motor electrico 4 (440V; SHP) OK 

62 Moto1 elee1rico 51440V; HIP) OK 

63 Tablero de distribución electrica OK 

64 Tablero de t."ale11tamiento de combuslible (cont,ol de temperatl OK 

65 Valvula de solenoide OK Canlidad 2 de llOV marca ASCO 

66 Modutrnl OK 

67 Cables OK 

SISTEMA MECANICO HEATEC OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

68 Bomba de asfalto (SO HP) OK 

69 Bomba de asfalto (25 IIP) OK 

70 Quemador de combustible OK 

n 
Motor.Ventilador (440V; 2HP) OK 

n Bomba de petroleo (Tanque de combus1ible) OK 

73 Filtro de asblto OK 

74 Pis1on neumatico OK 

SISTEMA ElfClRICO HEATEC OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

75 Tablero de control OK 

76 Tablero de fuerza OK 

n 
Tarjeta electron ica del va ri.ldo, de velocidad-motor electriro OK Cantidad 1 

78 Tablero electrico del tanque HEATEC. OK 

_Programador HONEWELL OK 

Control de temperatura digital. OK 

79 Motor e/ectrico (440v; 151-IPJ OK Cantidad 1 

80 Cable OK Cable 4x12 AWG 

SISTEMA MECANICO DRAG (ELEVADOR DE LA PLANTA DE ASFALTO) OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

81 
Reductor de velocidad (25 HP) OK 

82 
FRL(Filtro. regulador, lubricador) OK 

83 Mangueras neumaticas OK En Buen estado 

84 Tuberias OK En Buen estado 

SS 
Tapas ORAG OK 61.apas 

86 Cadena de paletas OK 

SISTEMA ELECTRICO DRAG OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA./ OBSERVACIONES 

87 Moto, elecllico (440V; 25 HP) OK 

88 Caja de distribución de mando OK 

89 Cable Vulcanizado OK Cable 4xll AWG 

Slm.MA DE NEUMATICOS OK R/M/F/NA Ah. Cocada mni Mara, Uanni DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

CABINA DE CONTROL 

90 Primer eje OK 

91 Segundo eje OK 

92 Llantas OK Entre.,ado con 4 llantas de codi o i:8-29-30-31 

"' 
llanta de ,epucslo NA 

TOLVAS DE AGREGADO 

94 Primer eje OK 

95 
Segundo eje OK 

96 Uantas OK Entreaado con 4 llantas de codi o 1.3-24-25-26 

97 Uanta de repuesto OK Entreaado con una llanta con codi110 27 

DRUM 

98 Prime, eje OK 

99 Segundo eje OK 

100 llantas OK E11tre11r.1do con 12 llantas de codiRo l-2-3-4-5-6-7-8-9-10-l l-ll 

101 llanta de repuesto OK Entre11ado con una llanta con codi11,o 13 

HEATEC 

102 Prime, eje OK 

103 Segundo eje OK 

104 Llantas OK Entreaado con 8 llantas de codl.110 17-18-19-20-21-22-13-24 

105 Uanla de repuesto OK Entreaado con una llanta con codlRo 16 
CONCLU5'0N FINAL SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO o INOPERATIVO o OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 
COMENTARIOS/ OBSERVAaONES ADICIONAl.ES (Fnumerar) 

1 
- - - --

- - -- ----

- - -

-- - ----

4 ----

�- - - - - - - - - - -

7 - --
---

--- - -

- --
-

10 

--------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------------------------------------

Jcn'.O( (QUIPO, OlllA U'.f1:MAHlOHMIOl10 C(Q \UPEll'III\OR M(CÁNlCO 
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INSPECCIÓN OE,ÉQUJPO M Pl ANTAS DE CONCRET0 
Tlpo lnspecd6n (mere.ar) Desmovilización de Equipo de Obr.(] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 1 Nombre de Obra 
fech• delnspecd6n 1 Jefe Equipos 1 1 Mecénlco 

DATOS DEL EQUIPO 
,. D111toa que llena el Mednlco 1 Datos que lle na el Jeh1 de Equ lpos 

Código S«le 1 lArea Gestión Ttcnlca • CEQ 
Plac a Ano 1 lHor6metro A 
Marca !Modelo 1Hor6metro C 

Horómetro B 
Subfamilla (marcar) PLANTAS DE CONCRETO 

ENTREVISTA CON El OPERAOOR DE OBRA 

Canicteristlca EVAWACIÓN Marcar con X) 
OBSERVACIONES SI No 

1 Problemas Eléctricos 

2 Problemas Hidr.iulico 

3 Problema Neumático 

4 Problemas Mecánico 

' Otros (Especifique) 
CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 

Para lnspec:donar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONÓMElRO, CÁMARA FOTOGRÁFWA (fotografiar !=Omponenta con falla), lAPIZy BORRADOR (lle1111c;to), LAPICERO (firmas) 

OK BUENO 1 R REGUlAR M MALO F 1 FALTA 1 NA 1 NO APLICA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
EVALUACION (lndlcar segun 

corres onde) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
SISTEMA DE TOLVA Y BASTIDOR OK R/M/F/NA 

1 Chasis principal 

2 Soporte enabilizador 

3 Chapas y manijas 

4 Barra de tiro de remolque 

' Primer eje lado izquierdo 

6 Primer eje lado derecho 

7 Aros v llantas 

8 Pernos y tuercas de Uant as 

9 Guardabnaos 

10 Abolladuras-

11 Pintura General 
TOLVA DE AGREGADOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

12 Tolva de recepción aaregado fino 

13 Tolva de recepción ªBregado grueso 

14 Tolva de recepción de cemento 

IS Compuerta de dosificación de ª8'Cftado fino/ Grueso 

16 Aleros de tolva 

17 Zar-andas de tolva 

18 Tolva rompesacos 
TRANSPORTADOR DE CEMENTO Y AGREGADOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

19 Transportador helicoidal 

20 Motor eléctrico de transportador helicoidal 

21 Reductor de transportador helicoidal 

22 Chumaceras 

23 Rodillos 

24 Ciltalinas y pifiones 

2S Cadenas 

26 Tambos motriz 

27 Templadores de faja 

28 Winche de levante y cable ace1ado 

29 Guardas de seeu ridad 

30 Mansas de descarsa 

31 Cansilones 

32 Grapas 

33 Motor eléctlico trans1Jortad0f de ag,ep,ados 

34 Reductor de transportado, de aaregados 

35 Tornillo mezclador 

36 Paletas de desgaste 

37 Tapas de bastidor y visores de inspección 

38 Cadena porta cangilón y eslabón 

39 Poleas 8Uias 
SISTEMA ELfCTRiCO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

40 Tablero de fuena 

41 Table,o de distribución 

42 Tablero de interconexión 

43 Tablero de control 

44 htabilizadotes de voltaje 
SISTEMA HIDRAUUCO OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

4S Motor hidráulico Mixer 

46 Válvula hidráulica, control de bandil 

47 Válvula de control de levante 

48 Válvula de contcol de me1elado, 

49 Motor hidráulico de banda 

'º Válvula reguladora de flujo de banda 

Sl Cilind10 hidráulico de levante 

S2 Enfriador de aceite hidr.iulico 

S3 Filtros hidráulicos 

S4 Estado de mangue,as 

" Bomba hidráulica 

56 Vátvula de aHvio 

57 Tanque hidráulico, visor y tapa 

58 Purgador de presión hidráulica 

S9 Paquete de válvulas 

60 Motor hidráulico de 8iro de brazos 

61 Cilindro hidráulico de apenu� de compuena j02) 

62 fuga, 
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SlmMA NEUMATICO OK l!/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

63 Cilindro neum.itico de compuerta de agregados 

64 Vibradores neumiiticos 

65 Tanque de aire comprimido 

66 Estado de mangueras, cañerias y acoples 

67 Compresor 

68 MotOt" electrico 

69 Fajas y guardas 

70 ManOmetros 

71 Válvulas Neum.iticas 

72 Aereadores 

73 Sistema de mantenimiento neumático 

74 Modulo control de vibradores 

75 Fugas 

stmMA DE PESAJE OK l!/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

76 Celdas de carga 

77 Esp:irr.igos de celda de carga 

78 Ca1a de sumas de celdas 

79 Indicador Digital 

80 Indicador remoto 

81 Cables y conexiones 

82 lmpr�sora 

83 Tolva de pesaje 

SISTEMA DE CONTROL DE AGUA Y ADITIVOS OK l!/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

84 Flu¡ometro de agua 

85 Sensor de pulsos 

86 PLC 

87 Impresora 

88 Mangueras y cone�iones de agua 

89 ViilV\Jlas Neumáticas 

90 Electroválvulas 

91 Etectrobomba 

92 Filtrn de agua 

93 Tanque. de. agua 

94 Contr-olador de nivel 

95 Caudalimetrn de aditivo 

96 Tanque de aditi\'o 

97 Bomba de agua 

98 Mangueras y cone1eio11es de aditivos 

DISPOSITIVO DE SEGURIDAD OK l!/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

99 Botones de parada de emergencia 

100 Extintor 

101 Botiquin 

102 Barra a tierra 

103 Switch de seguridad accionado por- cable tensor-

104 Guardas 

105 Bloqueador de corte por Lockout 

CONGLUSJON FINAl S OBRE El ESTAD.O TECNlCO DEL EQUIPO 

OPERATIVO o 1NOPERATIVO o OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 
COMENTARIOS/ OBSERVAmONES ADICIO� (Enumerar) 

- -·- --- -

_!_ -- - - - -
3 -- ---

4 
-- - - - --- -- ---

_5_ � - -- ---

- - - - --

----- - -

8 
---- -- - -- -

- --
10 

IEITOE [QUIPOS OORI\ JEHMANTENIMIDITOCEQ SUPOIVl\011 MlCÁNICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - GRUPO T\JNELERIA 
llpo Inspección (man:ar) Oesmovifü.acibn de Equipo de Obr.C] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fec:ha de lnspecdón 1 Jefe Equipos 1 Mecénlco 

DATOS DEL EQUIPO 
D•tos que·llen• d Mec,nlco Datos que llena el Jefe de Equipos 

Código S..le 1 Área Gestión Técnica - CEQ 
Place Afio 1 Horómetro A 1 
Marce Modelo 1 Horómetro e 1 
Horómetro e Kilometraje 1 
Subfamilia (mercar) JUM60 • BOL TEC 

ENTREVISTA CON EL 9PERADOR. DE OBRA 

Caracteristlas 
EVALUACIÓN rMarcar con Xl 

SI No 
OBSERVACIONES 

1 Recalentamiento 

2 Dificultad de arranque 

' Faha de fuerza 

4 Rutdos extraños 

s Consumo irregular de ace.i1e 

6 Consumo irregular de combustible 

10 Otro (Especifique) 
CHECKUST DE INSPECCIÓN DE COMPONENTES 

Para rnspecdonar debe corrta-r con: MEDIDOR DE t:OtADA DE LiANTA, CRtiNÓMEiRO, CÁMARA FO:rOGRÁFICA.(futograflar componentes 0011 falla), LÁPIZ y BORRÁDOR (llenado), l APICEgO (Rrmu) 

OK BUENO j R REGULAR M MALO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SISTEMA/ COMPONENTE 
EVALUAOON (Indicar s.egún 

coJTes onda) DESCRIPOÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento del motor 

2 Guardas de motor 

' Respiradero de car1er 

4 Fu8as de aceite 

s Dumper del volante del motor 

6 Tipo de humo de escape 

7 Tapa de llenado de aceite 

8 Soportes de motor 

9 Fugas de acerte 

10 Rpm alta en vatio 

11 Rpm en minimo 
SISTEMA DE AOMISION Y ESCAPE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

12 Captador de polvo 

B Tuberías de mllhiple de admisión 

14 Tuberias de mllltiple de escape 

15 Sellos de múltiple de escape 

16 Tuberia de escape 

17 Silenciador 

18 Sopones del silenciador 

19 Catalizador pb; 
20 Enfriador de aire al turbo alimentador 

21 Fu8.is de gases de escape 

SISTEMA DE COMBUSTIQlE OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

22 Lineas de combustible 

23 Bomba de inyecdón linea 1 

24 Fillro de petróleo 

25 Pre'iión de sistema de combustible 

26 Inyectores (05) 

27 Humo por el escape 

28 Bomba de transfe,encia 

29 Ca Herias de combustible 

'º Sopone de catterías de combustible 

31 Bomba de cebado de combustible 

,2 fugas de petióleo 

" Tanque de combus1ible 

34 Malla me1.ilica para combu-.tible 

'5 Tapa del tanque de combus-tible 

>6 Sopone de 1anque 

'7 Estado del tanque de combustible 

38 Válvul.l de drenaje 

SISTEMA DE W BRICACIÓN ,, ,, OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

>9 Filt10 de acci1e 

40 Estado del aceite 

41 Consumo de aceite 

42 Horomet10 

.. Estado de mangueras y cai,erías 

44 Presión de aceite 

SISTEMA DE ENFRJAMIENTO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

45 Ventilador 

46 Faja del ventilador (02) 

47 Enfriador de aceite mo101 

48 Enfriador de aceite hidráulico 

SISTEMA ELECTlUCO MOTRIZ OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

49 Cable eléctrico jsin conector) 

so Alternador 

51 Carga del alternado, 

52 Faja del alternador (01) 

5' Regulador de voltaje 

54 Baterlas (02) 

SS Cables de batcrias 
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56 Bornes de baterlas 

57 Cableado del circuito en general 

58 Faros delanteros (04) -f 02 deflecto,es 

59 Faros posteriores (04) 

60 Claxon 

61 Circulina {01) 

62 Alarma de retmceso 

63 Arrancado, 

64 Chapa de contacto con 01 llave de arranque 

65 Chapa de corte de enerala 

66 Interruptor de a nanque 

67 Pulsador B Y -PASS 

SISTEMA DE TRAN 51!,115'0N OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA/ OBSERVACIONES 

68 Caja de cambios 

69 Cambios de marcha de caja de cambios 

70 Estado y nivel de aceite 

n Filtro de aceite 

n Ruidos interio,es 

73 Soportes 

74 Mangueras 

75 fugas de aceite 

76 Filtro imantado (tapón) 

. . 

CAJA PpWER SHIFT OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

n Nivel de aceite 

78 Filtros 

79 Presiones de trabajo 

80 Estado de mangueras y conexiones 

81 Bomba de transmisión 

82 Tapones de inspección de aceñe y drenaje 

83 Fugas de aceite 

C<iN'J'ERTIÓOR DE tmtQ.ÚE .. OK R/M/F/NA DESCRIPOÓN OE FAUA / OBSERVACIONES 

84 Convertidor 

85 Presión de Trabajo 

86 Bomba de convertido, 

87 Ruidos anormales 

88 Estado de mangueras V conexiones 

89 Fugas de aceite 

ACOPLES DE 1RAN5MISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

90 Cardanes 

91 Crucetas 

92 Sopones de cardan 

93 Graseras de cardan v cruceta 

MANDOS FINALES .. OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

94 Nivel de aceite 

95 Tapones de inspección de aceite y drenaje 

.. Ruidos anormales 

97 Fugas de acerte 

SlmMA DE FRENO . OK R/M/F/NA· DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

98 Estado de los frenos 

.. Estado de freno de emergencia 

100 Estado de freno de parqueo 

101 Estado de válvulas de alivio v de 1egulaci6n 

SISTEMA DE OIRECCION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

102 Cilindros hidráulicos de dirección (01) 

103 Mecanismos de dirección 

104 Pin central superior e i11fe1io1 

105 Bomba hidráulica dirección 

106 Mangueras y conexiones de sist. Hid. Dirección. 

107 Mangueras de engrase 

SISTEMA HIORAUUCO OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

108 Cilindros hidr.iulicos en neneral 

109 Gata"i de apoyo 

110 Fugas externas cilind,os 

111 Válvulas de alivio 

112 Ei.tado de mangueras 

113 Estado de acoples 

114 Estado de cafierias 

115 Fugas de aceite 

116 Bomba hidráulica 

ll7 Tanque hidráulico 

SIS'lt.MA DE NEUMAl1COS OK R/M/F/NA Alt. Cocada mm Marca Uanta DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

118 llanta del. Derecha 

119 Uanta del izquierda 

120 Uanta post. Derecha 

121 Uanta post. Izquierda 

122 Uanta de repuesto 

123 Tuercas de rueda completas 

lMPLEMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

124 Estado de br.nos 

125 Sana de segu1idad para transpone 

126 Estado de pine"i v bocinas de brazos 

127 Graseras 
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MARTILLO HIORAUUCO #01 ' OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

128 Nro de serie 

129 Horometro de perrusión 

130 Modelo 

131 Cabezal 

132 Pernos laterales 

133 Buje y válvulas de rebose 

134 Awmuladores 

135 Pernos de montaje de manilla 

136 Shank y acople 

BOOM#0l OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

137 Pi!otones hidráulicos 

138 Postizos ( Carriles deslizantes) 

139 Deslizaderas en el cario porta perforadora 

140 Deslizaderas visa de avance 

141 Cables de tracción y de retorno 

142 Poleas 

143 Guiador intermedio de barra 

144 Guiador frontal de ba11a 

145 Tope frontal 

146 Pistón de avance 

147 Mangueras de perwsión 

148 Mangueras de rot.iición 

MARiluo;H1oi,Aúucó #02 ,,:.,_, - OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

149 Nro de serie 

150 Horometro de perrusión 

151 Modelo 

152 Cabezal 

153 Pernos laterales 

154 Buje y válvulas de rebose 

155 Arumuladores 

156 Pernos de montaje de martillo 

157 Shank y acople 

BOOMti02 
. 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

158 Pistones hidr.\ulicos 

159 Postizos ( Carriles deslizantes) 

160 Deslizaderas en el carro pona perforadora 

161 Deslizaderas viga de avance 

162 Cables de tracción y de retorno 

163 Poleas 

164 Guiador inte,medio de barra 

165 Guiador frontal de barra 

166 Tope frontal 

167 Pist0n de avance 

168 Manguer-as de percusión 

169 Manaueras de ,otad6n 

COMPRE�R ' OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

170 Funcion.1mien10 del compresor 

171 f-a),ts de1ransmi:<.ión 

CABINA DEL OPERADOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

1n Asiento de operador 

173 Guarda cabeza de cabina 

174 Timón de dirección 

175 Palanca de velocidades 

176 Pedal de freno 

1n Pedal de acelerador 

178 Pisos 

CARRUSEL - OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

179 Brazo ponador de barra 

180 Carrusel porta pernos 

181 Protectores 

182 lanzador de resina 

183 Estinser 

184 Motor hid.-áulico lanzador de resina 

185 Unidad de rotación del empernado, 

186 Barandas protectores del martillo 

187 Cable protector de mangueras 

188 Manguera principal de llenado de resina 

189 Carret.as de lavado y engrase 

190 Buster motor hidráulico 

191 Colector eléctrico 

192 Carrete hidr.1ulico 
CON_CWSIÓN ANAL SOBRE El ESTADO lECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO o INOPERATIVO o OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 
COMENTARIOS f.OBSERVACIONESADICIONALES (Enumerar) 

1 
----- --- ------

2 
-, 

- - -

.-
-- --- - - -

5-
- -- - -

- - -

6 
- -

7 
- -- - - ---- -

-9 � --- --- -- - -

10 

iCrt: Ol CQUIPOJ OlltA J[T[MN-ll[NIMIOOOCCQ \UParvtsOII M(CÁHICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO -VAGÓN DE CARGA 
r,po Inspección (marcar) Desmovilización de Equipo de ObriÜ Entr-ega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de inspección Jefe Equipos 1 Mecánico 1 

DATOS DE� EQUIPO 
Datos que llena el Mec�nico l;)atos que llena el Jefe de Equipos 

Código Serie 1 Área Gestión Témica - CEQ 
Placa Año 1 Horómetro A 
Marca Modelo 1 1-10,ómetro e 
Horómetro 8 Kilometra·e 
Subfamilia (marcar) VAGÓN DE CARGA. 

CHECKUST OE IN�ECCIÓN DE COMPONENTES 
t>ara inspeccionar debe contar con: MEOIOOR_OE COCADA DE LLANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA. FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes con falla}, LÁPIZ y BORRADOR (llenado), lAPICERO (flnnas) 

OK BUENO 1 R REGULAR M MAlO F 1 FALTA NA 1 NO APLICA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVALUACION (Indicar según 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR ELECTRICO OK R/M/F/NA 

1 Funcionamiento del Motor (02) 

2 Carcasa de motor 

3 Soporte de Motor 

4 Ventilador 

SISTEMA DE TRANSMISION OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALLA / OBSERVACIONES 

6 Cadena de transmisión 

7 catalina ( 02 ) 

8 Embragues ( 02 ) 

9 Eje de cardan ( 02) 

10 Reductores ( 02) 

11 Crucetas 

12 Protectores de cardan 

TABLERO DE CONTROL OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE fAllA / OBSERVACIONES 

14 Tablero eléctrico 

15 Soporte de tablero 

16 instalaciones eléctricas 

17 Contactores ( 02 ) 

18 Transformadores ( 02 ) 

19 lntem.Jptor 

20 Pulsadores 

21 Caja de conexión 

22 Puerta de tablero 

23 Relay de sobrecarga 

24 Conector trihisico ( 02) 

25 Faro de lu2 

26 Cable de alimentación 

SISTEMA DE RODAMIENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

30 Cadena transportadora de carga 

31 Bal"T'as de al"T'astre de vagón 

32 Ruedas guías ( 08 ) 

33 E¡e de ruedas 

34 Rodajes 

35 Piñones 

36 
Pemeria en general 

IMPLEMENTOS OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE fAllA / OBSERVACIONES 

48 Compuertas 

49 Alero de vagón 

50 Templador de cadena de car� 

51 Graseras 

52 Barra de Tiro 

53 Pintura general 

54 Abolladuras 
CONCLUSIÓN flN.e.l SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

OPERATIVO D INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARIOS/ OBSERVACIO.NES AOIC10NA1.ES (Enumerar) 

1 
-- - - - - - -

2 
---- - - -

4 
-

- --- --- - - -- --- - --
6 

- - --

�- - - --- ---- ---
9 

- - - - - -
10 

IOT. 0( (QUIPO\ 08M Jl'.JTMAHT(NIMl(),ITOC(Q \UPOIVl\OA J,ll(c,\NICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO-VEHICULOS 
llpo Inspección (marcar) Dcsmovililación de Equipo de Obr.(] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de Inspección 1 Jefe Equipos 1 Meainlco 

D�TOS DEL EQUIPO 
Datos que llena el Med,nlC'O Datos que llena el Jefe de Equipos 

Código !Serle 1 Área Gestión Téailca - CEQ 1
Placa IAño 1 Horómetro A 1 
Marca !Modelo Horómetro C 
Horómetro 8 IKllometrele 
Subfamilia (marcar) CAMIONETA - BUSES - COMBIS - VAN - MINIBUSES 

ENTREVISTA fON El OPERADOR DE OBRA 

Característica 
EVALUACIÓN :Mercar con X) 

OBSERVACIONES 
SI No 

l Recalentamiento 

2 Diftruhad de arranque 

3 Faha de fuena 

4 Ruidos extraffos 

5 Consumo irre61Jla, de aceite 

6 Consumo irregular de combustible 

7 Humo de escape con falla 

8 Siuema hidraulico lento 

9 Oescar8a de cilindros irregular 

10 Otro (Especifique) 
CHECKLIST DE INSPECCIÓN J?E COMPONENTES 

P.era inspecdonar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, CRONÓMETRO, CÁMARA. FOTOGRÁFICA (foto8f"8Har componentes eon fati•), l Á PIZy BORRADOR (llenado), lAPICERO (Rrmaa) 

DK BUENO 1 R REGUlAR M MALO • 1 FALTA NA 1 NO APUCA 

SISTEMA / COMPONENTE 
EVAWACION (Indicar sesan 

corr� ondal DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
MOTOR OK R/M/F/NA 

l Arrancador 

2 Ahernador 

3 Radiador 

4 Tapa de Radrador 

s Tapa de llenado de aceite de molar 

6 Varilla de medición de nivel de aceite 

7 Bateria 

8 Tapa de deposito liquido de freno 

9 Tapa de deposito liquido embrague 

10 Deposito hidrolina 

11 Deposito agua limpia parabrisas 

EXTERIOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

12 Filtro de aire prima,io y secundario 

13 Horomet10 

14 Faroli delanteroli 

15 Fa ,ali posteriores 

16 Faros neblineros 

17 Faro pirata 

18 Parachoque delantero 

19 Parachoques posterior 

20 Mascara 

21 Espejos lah!rales (02) 

22 Espejo retrovisor (01) 

23 Parabrisas delantero 

24 Parabrisas posterior 

25 Plumillas limpia parabrisas (02) 

26 Pertiga con faro 

27 Alarma de Retroceso 

28 Direccional Izquierda 

29 Direccional derecha 

30 Escarpin derecho 

31 Escarpín izquietdo 

32 Escarpin post - de,echo 

33 Escarpln post-izquierdo 

34 Tapa de 1anque de combustible 

35 Jaula An1ivueko 

36 Abolladuras 

37 Pintura General 
. . INTERIOR OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / 085ERVACIONES 

38 Tablero 

39 Velocime1ro 

40 Tacómelro 

41 Indicador nivel de combustible 

42 Indicado, temperatura de molar 

43 Estado de asientos y tapiz 

44 Cinturón de seguridad ( 08) 

45 Apoya cabezas delante1os (02) 

46 Jaula Anliwelco 

47 Claxon 

48 Ceniceros 

49 Radio - Casene - CD 

50 A111e11a de radio 

51 Luz de salón (Ol) 

52 Encendedor (01) 

53 Piso de Jebe (02) 

54 Manivela levanta vidrios 

SS Taipasol 

56 Tiro de remolque 



SISTEMA DE NEUMATICOS 

57 Llanta delantera izquierda 

58 Uanta delantera derecha 

59 Uanta posterior izquierda 

60 Llanta posterior interna ítquierda 

61 Uanta posterior derecha 

62 Uanta posterior interna dered1a 

63 Uanta de repuesto armada con aro 

__1__ 
2 

s 

6 

,-

9 
10 

OPERATIVO o 

,crcoc EQUIPO\ OBRA 
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OK R/M/F/NA Ah. Cocada mm Marea Uanta DESCRIPCIÓN DE FAliA / OBSERVACIONES 

CONCLUSIÓN FINAL SOBRE El ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATtVO o OPERATIVO CON RESTRICCIONES o 
COMENTARIOS/ OBSERVACIONES ADICIONAlfS'(Enumerar) 

IUlMANTO,llMIOllO CCQ \UPUV1i011t M[CÁ.NICO 
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INSPECCIÓN DE EQUIPO - VENlllADOR DE lÚNEl 
llpo Inspección (marcar) Desmovilización de Equipo de Obrá] Entrega Equipo a Obra o Código Obra 1 Nombre de Obra 
Fecha de lnspecdón 1 Jefe Equipos 1 Mec6nlco 

DATOS DEL EQUIPO 
Oato-3 quellen• el Med1nlco Datos que llena el Jef� de Equipos 

Código Se<le 1 [Área Gestión T«lllca - CEQ 
Pleca ARo 1 Horómetro A 
Marca Modelo 1 Horómetro C 
Horómetro 8 Kllometrale 
Subfamllla (marcar) VENTILADOR DE lÚNEL 

CHEC!tc:USTOE IN.SPECCIÓN·De COMP.ONENTES 
Para ln!ipe�onar debe contar con: MEDIDOR DE COCADA DE LLANTA, GRONÓMElRO, cAMARA FOTOGRÁFICA (fotografiar componentes c.on hille), LÁPIZ y BORRADOR (llenado), lAPICERO (firmas) 

OK BUENO 1 R REGULAR 

SISTEMA / COMPONENTE 

VENTILADOR 

1 Funcionamiento de ventilador 

2 Ojales para izaje 

3 Malla protectora 

4 Campana o Tobera de malla protectora 

5 
Aletas Aerodinóimicas 

6 Impulsores 

7 Ruedas directrices 

8 Cono difusor 

9 Plac.as exteriores (Datos) 

10 Motor eléctrico 

11 Cables eléctricos 

12 Caja de Bornera exterior 

13 Base de ventilador 

ATENUADORES 

14 Atenuadores de nivel de ruido (Silenciadores) 

15 Bases de Atenuadores 

16 Ojales para iz.aje 

TABlERO DE ARRANQUE 

17 Caja de tablero 

18 Contacto, Principal 

19 Temporizador 

20 Contactor delta 

21 Rele Térmico 

22 Interrupto, principal 

23 Voltímetro 

24 Amperlmeuo 

25 Botón de Parada de Emergencia 

CHMlS / SAS'T\DOR PRINClPAl. 

26 Chasis principal 

27 Pintura general 

OPERATIVO D

1 
--

2 
--

3 

------ - -

-- -- -

---- -

-

--- --

-- -

10 

JCFCOCCQUlPOS OUA 

M MALO F 1 FALTA NA 1 NO APUCA 
EVALUACION (Indicar segítn 

corres onda) DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 
OK R/M/F/NA 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAUA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FALlA / OBSERVACIONES 

OK R/M/F/NA DESCRIPCIÓN DE FAllA / OBSERVACIONES 

CONCWSiÓN FINAL SOBRE EL ESTADO TECNICO DEL EQUIPO 

INOPERATIVO D OPERATIVO CON RESTRICCIONES D 
COMENTARIOS / OBSERVACIONES ADICIONALES (Enumerar) 

-

- - - - -

- - - - - - -- - -- -

------ --

- - - - - --

- -- - ---

JEFEMAHTCNIMJOflOCCQ 

- ------ -

-

--
-- - -

-

- -- - - -

-- - -

-- - -

--

HJPOIVIU>• MECÁWCO 

-
-- - -

- -

-




