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PROLOGO

El presente trabajo representa el resultado de los conocimientos
adquiridos en la Universidad Nacional de Ingenieria en la Facultad de
Ingenieria Mecanica, asi mismo como del aporte valioso de los
profesionales, personal de mando medio, obreros, especialistas y empresas
extranjeras en donde he adquirido los conocimientos del desarrollo en el
mundo de la Ingenieria Mecanica.

Este trabajo pretende formar conciencia a nivel global, desde la
universidad, formando profesionales que tengan un conocimiento integral del
Control de los Activos Fijos, en donde no solo debe orientarse al
mantenimiento fisico de los activos sino también las diferentes areas de las
empresas que tengan que ver con el control de los bienes de produccion,
de tal manera que el Ingeniero Mecanico, debe tener un sistema de
comunicacién constante, integrado en un sistema, que le permitird tener

presente el Activo fisicamente existente en la Fabrica (Operativa 0 no),



conciliando con el personal de Administracion encargado del control
permanente de los Activos Fijos. Todavia persisten empresas en que los
profesionales de produccién en el que esta involucrado el ingeniero de
mantenimiento, quienes no informan al area Administrativa, si el equipo esta
operando o tiene obsolescencia técnica o de uso, o se siniestrd y que fue
cambiado por otro de mayor eficiencia, lo que determinaria ser dado de baja,
para que el area Administrativa tome las acciones del caso, pero, mientras
no exista comunicacion entre estas areas, las tributaciones indebidas
continuardan en desmedro de la economia de la empresa, asi mismo, se
pierde el control de los stock de almacenes en relacion a las prioridades del
area de mantenimiento; los requerimientos “urgentes”, de “emergencia”, se
convierte en una politica onerosa para la empresa, poniendo en riesgo la
produccion y por ende originando un lucro cesante irrecuperable; este
descontrol hace que el Area Financiera no esté preparada para estas
contingencias, que son propias de aquellas empresas que no tienen el
Programa Integral de Control de Activos Fijos (PICAF) y una politica de
mantenimiento de los mismos.

En términos generales debemos considerar dos factores importantes
que afectan a la vida util de los Activos en el Sector Pesquero, uno, las
condiciones de trabajo por estar ubicado en la rivera del mar, en donde la
brisa neblina que contiene un alto porcentaje de Cloruro de Sodio, afecta a
las estructuras metalicas, la sulfatacion que ataca a los elementos eléctricos,
y la corriente galvanica a las plataformas flotantes (Chatas), Tuberias de

Descarga de Pescado, de Alimentacion de Combustible y de Agua para las



Embarcaciones que se acoderan en la Chata; y el otro factor negativo es la
Politica de muchos empresarios del sector, que no aceptan Programas
Integrales, y solo consideran el Mantenimiento Correctivo, sin considerar que
todas las areas de la empresa tiene que ver con el control de los activos
fijos, de no ser asi es que se producen grandes pérdidas por lucro cesante.

El trabajo se desarrolla en 6 Capitulos:

En el capitulo 1: Presenta los antecedentes, en donde se desarrolla
un claro panorama del trabajo de ingenieria, los objetivos y sus alcances.

En el capitulo 2: llustra los alcances de la propuesta de que las
empresas deben contar con un programa de control de Activos fijos y la
responsabilidad que tienen las diferentes areas, para lo cual este programa
permitira tener el Control absoluto del estado de sus activos, su politica de
mantenimiento y reposicion de las maquinarias, equipos Yy repuestos,
debiendo contar con los flujos financieros previstos por el programa, de tal
manera de no tener sorpresas que conllevaria a pérdidas en la produccion,
generando un lucro cesante y con altos costos de mantenimiento; asi como
tributaciones indebidas, para los activos que no se declararon en su
oportunidad su baja.

En el capitulo 3: En este capitulo desarrollamos el Programa Integral
Propuesto de Control de Activos Fijos, el cual se inicia con un Inventario
Fisico de las Maquinarias y Equipos, que sera la Base de Datos para el
desarrollo del Sistema de Mantenimiento de los Activos Fijos de la Empresa.

En el capitulo 4: En la definicion tomamos en cuenta los criterios

personales de al experiencia profesional, asi como los dictados por muchos



profesionales, expuestos en Congresos, libros, folletos, etc., la definicion es
amplia desde diferentes angulos y esto se nota claramente la diferencia que
existe en los paises desarrollados, siendo uno de los puntos resaltantes,
como resultado esta la vida util remanente.

En el capitulo 5: Se detalla el Inventario General de una Fabrica de
Harina y Aceite de Pescado.

En el capitulo 6: Se desarrolla EI Programa de Mantenimiento a las
1,000 horas de trabajo de un Motor Diesel de un Grupo electrogeno,

Modelo 5038.



CAPITULO 1

INTRODUCCION

1.1 Antecedentes

La Industria Pesquera, se inicia por el afio 1956, y se desarrolla en la
década del 66 a manos del empresariado privado hasta el afio 1973 que
pasa al Estado creandose PESCAPERU para luego a partir de 1978
paulatinamente regresar al Sector Privado; estos cambios administrativos
y la falta de un eficiente control tributario sobre el impuesto a los Activos
Fijos, hizo que no hubiera control sobre estos, y si nos referimos al rubro
de Maquinarias y Equipos, podemos ver que es mas importante, y es en
donde menos control existio; en la década del 60, se comienzan a
implementar maquinarias usadas traidas del exterior, esto dio origen a
que se crearan empresas satélites de apoyo a este sector, como,
Compaiiias extranjeras con representacion en el Perd y se crearon

Talleres de Servicios y luego fabricantes de Bombas de gran capacidad



de pescado de 80 TN/H, que actualmente la misma empresa fabrica
hasta 240 TN/H, desarrollandose en este campo Bombas
Hidroneumaticas para no maltratar el pescado; otras empresas
comenzaron paulatinamente a construir Barcos pesqueros, por Astilleros
peruanos que a su vez crearon empresas satélites de apoyo; los altibajos
del desarrollo del sector generé un descontrol en los Activos Fijos, en
donde no existia una buena politica del mantenimiento, épocas en que el
lucro cesante era mucho mayor que el valor del equipo que tenia fallas
técnicas, es por eso que se compraba un Activo nuevo en reemplazo de
un Activo que tenia una falla que no era considerable en otro sector
industrial en donde su politica de mantenimiento era mas eficiente; esto
origind que se echara y se desechaba prematuramente los Activos que
tenian una vida util remanente aprovechable, y esto se dio por no tener el
auxilio de la Tecnologia actual, para el control del estado operativo de los
Activos.

Actualmente muchas compariias no le dan importancia al Control de los
Activos Fijos, especialmente en las Maquinarias y Equipos, y esto se
debe, al divorcio entre las areas de produccion y administracion, por lo
que hacen que ocurran problemas de orden técnico y administrativo, que
afectan a la Produccién y a la Administracion, sin embargo la experiencia
y el ordenamiento de los sectores cada vez mas competitivos y bajo un
mayor control fiscal hace que el empresariado vaya a tecnificar el Control

de sus Activos Fijos.



El Control de los Activos Fijos es de responsabilidad de todas las areas
de la empresa, es por eso que se recomienda contar con un Programa
Integral de Control de Activos Fijos, por lo que se denomina “Integral”, de
esta forma estan involucrados las areas de Produccion, Administracion,
Logistica, Finanzas y Sistemas Informaticos; las auditorias internas y los
controles fiscales cada vez hacen que los controles de los Activos Fijos
especialmente lo que se refiere a Maquinarias y Equipos tengan mas
interés fiscal por ser los que estan instalados en las Lineas de

Produccion y por ende generan dividendos.

1.20Dbjetivos

Aplicar un Programa Integral de Control de Activos Fijos (PICAF) en el
Mantenimiento de un Motor Diesel, con la finalidad de llevar el Control
Técnico Economico, de tal manera que puedan estar interconectados
todas las éareas de la empresa y asi tener los Programas de
Mantenimiento eficientes de los Activos Fijos, referidos a maquinarias y
equipos, maximizando los rendimientos de la produccion en beneficio de

la empresa.

1.3 Justificacién del Proyecto

Para que un Programa de Mantenimiento sea eficiente, es necesario que
el area de Mantenimiento tenga el apoyo integral de las diferentes areas
de la empresa, teniendo en cuenta que Logistica y Finanzas son el

sostenimiento directo de todo Programa de Mantenimiento;



Administracion y Sistemas Informaticos son el soporte secundario, pero
vital para la programacion del servicio a realizar en los Activos.

Las dos primeras areas programan los recursos del mantenimiento y las
segundas permiten planificar; de esta forma los Programas de
Mantenimiento tendran el éxito esperado, el PICAF es el soporte para

llevar a cabo los Programas de Mantenimiento.

1.4 Alcances

El Programa Integral de Mantenimiento involucra a todas las areas de
una empresa, porque permite que participen en dicho Programa las areas
de: Produccién, Administracion, Logistica, Finanzas y Sistemas, los
Programas deben partir de un buen Inventario, de las Maquinarias y
Equipos, a quienes se les asignara un cédigo de identificacion, para lo
cual se tendran en cuenta la secuencia logica del proceso productivo,
considerando los cambios que sufre la materia prima, dando lugar a las
secciones de la Linea Principal hasta llegar al Producto terminado;
considerando también las Lineas de Apoyo de Generacién de Energia
Eléctrica, Vapor, y Aire Comprimido, asi como las areas auxiliares de
Talleres Eléctrico, Electronico y Mecanico.

En dicho Programa Integral el Menu Principal esta referido a las éreas
de: Produccion, Administracion, Logistica, Finanzas y Sistemas
Informaticos, de tal manera que cada una de estas areas puede crear su

Menu correspondiente y los submends que sean necesarios; para mejor



comprension el area de Produccion, crea un menu en donde aparece las
Especificaciones Técnicas, partes y componentes, mantenimiento,
almacenes, proveedores, equipos similares ubicados en la misma
Fabrica, equipos similares ubicadas en las otras Fabricas, ultimos
mantenimientos, siniestros con sus posibles causales, soluciones al
siniestro presentado, etc. Asi igualmente puede solicitar cualquiera de los
rubros anteriormente nombrados, y crear un submend con los
requerimientos que sean necesarios.

De esta forma, también lo haran las areas de Administracion, Logistica,

Finanzas y Sistema Informético, como se explicara en el capitulo 3.



CAPITULO 2
CONTROL DE LOS ACTIVOS FIJOS DEL RUBRO MAQUINARIAS Y

EQUIPOS DE UNA FABRICA DE HARINA Y ACEITE DE PESCADO

Como se ha analizado en la Introduccién; las areas importantes que tiene el
Control de los Activos Fijos son: Produccion, Administracion, Logistica,
Finanzas y Sistemas Informaticos; es por eso que se recomienda un
Programa Integral de Control de Activos Fijos que denominamos PICAF;

para lo cual determinamos las responsabilidades de cada area.

2.1Requerimientos del Area de Produccién-Mantenimiento

El area de Produccion-Mantenimiento coordinara con el Area de
Sistemas e Informatica con la finalidad de generar los Menus y
Submenus del Programa Integral, segun las necesidades de control de

transformacion de la materia prima y el mantenimiento de las
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Maquinarias, equipos e instalaciones; ya sea para insumos, equipos de
reposicion y/o repuestos.

En los que se refiere a la Produccion, los responsables del area
operativa, programaran en funciéon del volumen y calidad del pescado
para un Balance de la materia, con la finalidad de obtener los mejores
rendimientos, controlando los consumos de petréleo, energia eléctrica,
etc. planificara los stock de los insumos necesarios para la campafia de
la temporada, con los niveles de dificultad de conseguir dichos insumos
en el mercado nacional y del exterior.

Esta area, tiene la responsabilidad Técnica sobre el Activo y su
incidencia en el proceso productivo; su responsabilidad comienza desde
la seleccion de las maquinarias, equipos e instalaciones de una linea de
produccion y sistemas auxiliares.

Los requerimientos de los Activos, partes y componentes son de
responsabilidad del area de Produccion, para lo cual tiene que
considerar la capacidad y eficiencia de cada Activo dentro del proceso
productivo, esto debe estar acompafado con la calidad, garantia y
servicio, dentro de la vida util del Activo; la seleccion de los Activos,
también tiene que ver con las maquinarias 0 equipos similares que
cumplen la misma funcién y con la misma capacidad, de tal manera de
homogenizar marcas, modelos, capacidades, etc., teniendo como
resultado un stock minimo vital, o stock “cero” dependiendo del tiempo

de holgura para conseguir los equipos y componentes.
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El area de Produccién, por medio de su seccion de Mantenimiento,
tendra registrado en la Base de Datos del Programa de Control, las
horas trabajadas y las horas remanentes para el nivel de mantenimiento
del Activo principal asi como de sus partes y componentes; esto evitara
gue ocurran siniestros que afecten a la produccion, considerando que en
el Sector Pesquero el lucro cesante es muy alto, porque depende de la
temporada de pesca y de los recursos de la materia prima; es por eso
que el Area de Mantenimiento es el que tiene mas incidencia en el
Programa Integral de Control de Activos Fijos, porque de el depende
contar con el stock oportuno en el Almacén, gracias a los requerimientos
planificados con holgura en tiempo, entre las horas reales remanentes y
el estimado para conseguir lo solicitado, tenemos el caso, un Rodaje se
cambia a las 3,000 horas, en el Sistema se programa a 2,800 horas, de
tal manera que el area de Logistica tendran una holgura de 200 horas
para ubicar y adquirir el Repuesto y asi Finanzas estara programado
para cumplir con estas necesidades; de esta manera las Requisiciones
son automaticas, asi como las Ordenes de Compra y la programacion
de los pagos de Finanzas.

El Area de Mantenimiento con dicho Programa, tendra un aliado que le
indicara las actividades en los diferentes niveles de mantenimiento que
debe desarrollar, para lo cual tendra el Control de horas de trabajo
remanentes, y asi determinar todas las actividades en forma

programada.
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Para el caso de siniestros, el PICAF determinara: las fallas, los causales
y la secuencia de pasos para la reparacion, de esta manera la falla se
subsane rapidamente y no afecte a la produccion; debemos recalcar que
esto no debe suceder, contando con el Programa Propuesto de
Mantenimiento, pero siempre hay imprevistos que pueden ser falla de
fabrica, elementos extrafios en la materia prima, caidas de tension,
fallas humanas de operacion, etc.

El Area de Produccion debe solicitar la presencia de un Perito Externo,
para evaluar el grado de obsolescencia que tiene el Activo a dar de

Baja, para lo cual debe ser coordinado con el Area de Administracion.

2.2 Requerimientos del area de Administracion

El area de Administracion coordinara con el PICAF todo lo referente al
Control de Activos Fijos, desde su adquisicion, conciliando con el cédigo
del Activo principal o de su componente, de tal manera de sentar en
Libros el Valor Histérico, fechas, costo en doélares, nuevos soles, tipo de
cambio, niumero de orden de compra, proveedor, niumero de la factura,
fecha de pagos futuros, condiciones, guias de transporte, costos con
facturas de otros gastos (transporte, seguros; hasta que llegue a la
Unidad Operativa), control de vales de almacén, asi como todos los
costos que incurren hasta dejar operativo el Activo en las Lineas de

Produccion o en las areas Auxiliares o Complementarias; los codigos del
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Inventario Fisico y Contable deben ser los elementos de control en todas
las areas de la empresa.

Todos los documentos que representan pagos y cobranzas de diferentes
indoles que tengan que ver con los Activos Fijos deben estar registrados
en el Mayor Auxiliar, Balances, Estados Financieros y en el Registro
Permanente de Activos Fijos en el cual se lleva el Control de la
Depreciacion Econdmica Contable que sufre el Activo desde el Valor
Histérico (Valor de Compra y Fecha) hasta el Valor Neto Ajustado, para
lo cual se calcularan con los factores anuales de castigo dados por el
Ministerio de Economia y Finanzas, que permite ajustar al Valor
Histérico y a la Depreciacion Acumulada, sumado su Valor Porcentual
Anual de Depreciacion del Activo, lo que determina la Depreciacion
Total, restado del Valor Historico Ajustado, generalmente se determina
el Valor Neto Ajustable, sujeto a tributacion.

En el Registro Permanente de Activos Fijos debe conciliarse el Codigo
del Inventario Fisico con el Codigo Contable, de esta forma se llevara el
mejor control de gastos en cada Activo.

Es importante para toda Empresa que Cotiza en Bolsa, Tasar sus
Activos a Valor de mercado y el valor presente por los ingresos futuros y
este ser comparado con el Valor Neto Ajustado, para sincerar este
ultimo Valor y ver su conveniencia de revaluar, mantener su valor o
tomar la posicion que le convenga dentro de las Normas Tributarias.
Todos los gastos referidos a instalaciones, etc. de cada Activo, debe ser

cargado contablemente al Cddigo del Activo Fisico, de tal manera de
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evaluar periédicamente si el costo de mantenimiento es mayor del Valor
Actual del Activo para decidir su cambio.

Los inventarios de equipos, partes y componentes que se encuentran en
los almacenes, deben estar actualizados en el Sistema, de tal manera
gue los stock minimos vitales sean repuestos de acuerdo a las holguras
programadas.

Todos los repuestos y materiales que salen del Almacén para el
mantenimiento de un Activo, deben inscribirse el cédigo de Activo en el
Vale de salida.

Para otras necesidades el area de Administracion coordinara con el area
de Sistemas e Informética y programar todo lo referente a gastos

administrativos, financieros, etc.

Requerimientos del Area de Logistica

Con las areas de Produccion y de Sistemas e Informéatica, se deben
disefiar los Formatos de Requisicion y Ordenes de Compra, para tener
una herramienta agil para atender los requerimientos de las necesidades
de las diferentes areas de la empresa, en los plazos fijados por las
holguras, determinando que no existan interferencias a vacios que
perjudiquen el normal desarrollo tanto del area productiva como de las
demas areas;.en los cuales debe estar registrado el codigo asignado en
el Inventario Fisico a las maquinarias o equipos 0 el codigo del repuesto,

o el cadigo del repuesto como apéndice del activo al que pertenece, asi
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mismo el stock en el almacén, fecha de solicitud, especificaciones
técnicas, holguras, etc. para el caso de Requisiciones, responsable del
pedido y para las Ordenes de Compra, igualmente deben aparecer en el
formato los cédigos del Activo 6 del repuesto, especificaciones técnicas,
fecha, proveedor, precio de compra, condiciones, requerimientos de
garantia, en las guias de entrega del Proveedor deben estar la marca,
modelo, serie, capacidades, etc.

El Area de Logistica, tendra en el Sistema Integral el programa de horas
de holguras, que le permitira girar las Ordenes de Compra
oportunamente, con las Especificaciones Técnicas que ya estan
registradas en el formato disefiado en por el Area de Sistemas.

El programa tendra el minimo de proveedores de maquinarias, equipos,
repuestos, insumos, etc., debidamente homologadas, de tal manera de
evitar altos costos de comunicacién y horas hombre, asi mismo tener
acceso a los stock de dichas empresas y mantener los costos,
garantias, condiciones y servicios.

El Programa debera contar con la relacion de maquinarias, equipos,
repuestos, alternativos de los que se van a cambiar, y debe estar

registrado sus proveedores con costos, condiciones y servicios.

2.4Requerimientos del Area de Finanzas

El &rea de Finanzas para poder programar sus presupuestos solicitara al
area de Produccion y a Logistica informar oportunamente sus

necesidades de los insumos para la préxima temporada, asi mismo para
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la adquisicién de los Activos y/o repuestos por reponer, para lo cual
deberd hacer simulaciones de dias estimados de produccion de las
siguientes temporadas, considerando las horas de trabajo que tienen las
maquinarias y equipos, asi como independientemente sus partes y
componentes, siendo necesario simular las horas normales de trabajo
diario, con lo cual se fijaran un cronograma de requisiciones automaticas,
para lo cual el area de Sistemas Informéaticos con el Programa

desarrollado facilitara planificar los proveidos recursos financieros.



CAPITULO 3
PROPUESTA DEL PROGRAMA INTEGRAL DEL CONTROL DE ACTIVOS
FIJOS DE LAS MAQUINARIAS, EQUIPOS E INSTALACIONES DE UNA

FABRICA DE HARINA Y ACEITE DE PESCADO

En el capitulo 2 hemos visto las Generalidades del Programa Integral
Propuesto; todos los programas conllevan a integrar a las diferentes areas
de la empresa y a todas las compafias proveedoras de maquinarias,
equipos, repuestos y/o servicios, como empresas satélites de apoyo.

La tecnologia actual permite ingresar un sinnimero de datos al sistema
informatico de tal manera que todo programa es factible de ser realizado,
solo es tomar la decisiéon de hacerlo, y que finalmente los resultados son
obvios, el no realizar un programa de este tipo es simplemente no saber
administrar el desarrollo econémico de la empresa.

En primer lugar, los Activos Fijos estan clasificados en rubros y por cuentas

contables, siendo el primer rubro para Terrenos, el segundo para
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Edificaciones y Obras Civiles, el tercero para Maquinarias y Equipos, el
cuarto para Vehiculos y por ultimo para Muebles y Enseres.

Para nuestra especialidad y por ser los Activos principales de relacion
directa con la produccion, estamos considerando el rubro de Maquinarias y
Equipos.

Como se indico en el capitulo anterior, el Programa de Control de Activos
Fijos, se inicia con un Inventario Fisico de todas las maquinarias y equipos.
Para mejor ilustracién en nuestro trabajo presentaremos el Inventario Fisico
de 4 Fabricas de Harina y Aceite de Pescado, que pertenecen a una sola
empresa, y que se encuentran en diferentes Puertos y con una Oficina

Administrativa centralizada en la ciudad de Lima.

3.1Metodologia del Inventario Fisico

El Inventario se realiza siguiendo la secuencia logica de las Lineas de
Produccion de harina y Aceite de Pescado; cada Linea se ha dividido en
secciones, desde la Descarga de Pescado, hasta la salida de los
Productos Terminados (Harina y Aceite de Pescado)

Cada Seccion determina las condiciones del estado de la materia prima
en el proceso productivo. Cada maquina o equipo también esta
considerado de acuerdo a su ubicacion en la Seccion que le

corresponde.
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3.2Codificacion de las Magquinarias y Equipos

Cada Activo tendra 8 digitos que lo identificara segun el siguiente
esquema:

XX X—XX XXX
Activo: Maquina o equipo
Seccion
Rubro
Unidad Operativa (Chimbote, Supe, Callao)

v

v

v

Empresa: Razén Social

v

Activo: 143 — 03 001

Empresa : Pesquera Satélite S.A.
Unidad : Chimbote

Rubro : Maquinarias y Equipos
Seccion : Cocinado y Prensado
Activo : Cocina N° 1

3.3Programa Integral de Control de Activos Fijos (PICAF)

El Programa se inicia a partir del Inventario con el cédigo de los Activos.
El Programa Integral (Software) se encontrara alojado en el Servidor
Central de la empresa, al cual tendran acceso las diferentes areas de la
empresa a través de la Red Informatica y cada una solicitara a traves
del cddigo de cada Activo la informacion que necesita, para lo cual el

Cadigo del Activo generara un Menu Principal.
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Considerando el Menu principal las demas areas de la empresa crearan

Su

correspondiente  Menu de

requerimientos.

informaciobn de acuerdo a sus

14303001

MENU PRINCIPAL

1. Produccién

2. Administracion

3. Logistica

4. Finanzas

5. Informética

Cada una de estas areas del Menu Principal tendra los submenus que

sean necesarios con referencia al Activo solicitado en el Programa.

Siguiendo con el mismo codigo y relacionandolo con las éreas

anteriormente mencionadas.

3.3.1

1. MENU PRODUCCION

1.Especificaciones Técnicas

Para uso del area de Produccioén

1. ESPECIFICACIONES

. Partes y componentes

. Mantenimiento

. Almacenes

. Proveedores

OO BIWIDN

. Equipos similares ubicados en

la misma Fébrica

. Equipos similares ubicados en

las otras Fabricas de la
empresa.

. Otros

» TECNICAS

Marca

Modelo

Serie

Potencia

Tension

Frecuencia

ARo

Etc.
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Alcances: Menu Produccion

1. Especificaciones Técnicas ( 143-03005 Motor Eléctrico)
Podra determinar la Marca, Modelo, Serie, Potencia,
Velocidad, Tension, Intensidad, Frecuencia, Coseno, y el afio
de adquisicion.

143-03005 MOTOR ELECTRICO DE LOS DOS CILINDROS
DRENADORES DEL PRESTRAINER N° 1

MARCA : WEG
MODELO : 123S

SERIE : BN13202
POTENCIA : 7.5 KW /10 HP.
VELOCIDAD : 1760 RPM
TENSION : 220/380/440 V.
INTENSIDAD : 26.6/15.4/13.3 AMP.
COS ¢ : 0.83

FRECUENCIA : 60 HZ.
REFERENCIA : NUEVO
PROCEDENCIA : OFICINA LIMA

OBSERVACIONES

2. Partes y componentes: Obtendra la relacién de las partes y
componentes y con otro Submenu obtendra: las
especificaciones técnicas de la parte o componente, las horas
trabajadas, su proximo cambio, stock en almacenes,
proveedor, politica de conservacion, etc.

3. Mantenimiento: Abre un Submenu con los siguientes datos:
Cuantas horas tiene operando, cuantas horas remanentes de
vida util, costos de mano de obra e insumos, Programa de

tiempos en el mantenimiento a realizar, etc.
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1. M

ENU PRODUCCION 3. MANTENIMIENTO

. Equipos similares ubicados en
la misma Fabrica

1. Especificaciones Técnicas

2. Partes y Componentes VER APLICACION EN EL
3. Mantenimiento > CAPITULO 6

4. Almacenes

5. Proveedores

6

. Equipos similares ubicados en

las

empresa.

otras Fabricas de la

. Otros

4.

Almacenes: ElI Programa informard en el Submenu
correspondiente el stock actual, y el tiempo de la reposicion
de la maquina, equipo, o parte 0 componente (repuesto), de
tal manera de tomar las decisiones oportunamente.
Proveedores: Mostrara un Submenu para acceder a través
de la Red, quienes son los Proveedores tanto de la Maquina,
equipo, parte o componente; de esta forma obtendra la Razén
Social, direccion, teléfonos, correo, costos, etc. de tal manera
que solicita a Logistica con las alternativas Técnicas mas
confiables para la produccion.

Equipo similar ubicado en la misma Fabrica: En estos
casos con la ayuda inmediata del Programa, el area de
Produccion verificara si existe una maquina o equipo, en
alguna Linea que no esté operando, o en stock en el
Almacén, para reemplazar al Activo que a sufrido un
accidente, que no es por mantenimiento, ya que con este

Programa (PICAF) todos los Activos estan bajo control.
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También podra contar con la informacion, para verificar los
Activos que tengan las mismas capacidades, de tal manera de
ir cambiando por otros que se iran dando de Baja al llegar a la
obsolescencia técnica; esto permitira hacer intercambios en
cualquier circunstancia y tener el stock minimo vital en
equipos y/o repuestos.

Equipos similares ubicados en otras Fabricas de la
misma empresa.

En el Submenu permitira ubicar rapidamente, si otra Fabrica
tiene otro Activo similar al siniestrado por accidente (no por
mantenimiento, porque para eso esta el PICAF), y no esté
trabajando por estar en stock, o se encuentra instalado en la
Linea de Produccion, pero por circunstancias de la ausencia
de la materia prima en dicha zona, estaria en condiciones de
transferir temporalmente el Activo hasta solucionar el
reemplazo; permite también unificar en todas las fabricas
Activos similares, para mantener el stock minimo vital, en
relacion a las 4 Plantas, sea maquina, Equipo, o partes y

componentes.
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3.3.2 Parauso del area de Administracion
» 2. MENU ADMINISTRACION
143-03001 MENU 1.Registro Permanente de Activos
PRINCIPAL Fijos
1. Produccién 2. Conciliacion Contable
T > 3.Sinceramiento del Valor Neto
2. Administracion Ajustado
3 Logl'stica 4.C,\;|)ntrol o de Gastos de
antenimiento
4. Finanzas 5. Facturacion
6. Balances
5. Informatica 7. Vales de Almacén
8. Registro de Activos dados de Baja
9. Conciliaciébn Contable
10. Sinceramiento del Valor Neto
Ajustado de los Estados
Financieros
11. Otros
1) Registro Permanente de Activos Fijos
143-03005 MOTOR ELECTRICO DE LOS DOS CILINDROS
DRENADORES DEL PRESTRAINER N° 1
MARCA : WEG
MODELO :123S
SERIE : BN13202
POTENCIA 7.5 KW/ 10 HP.
VELOQIDAD : 1760 RPM
TENSION :220/380/440 V.
INTENSIDAD : 26.6/15.4/13.3 AMP.
COS ¢ :0.83
FRECUENCIA : 60 HZ.
REFERENCIA : NUEVO
PROCEDENCIA : OFICINA LIMA
OBSERVACIONES
Ajustes al 31 de diciembre 2007
Cédigo V.H Fa V.H.A REI Da DAA REI Da DAT VNA
Activo S/. (MEF) S/. S/. S/. S/. S/. S/.
143-03005 1,420 0.016 1,442.72 22.72 240.8 | 244.65 | 3.85 142 386.65 | 1,056.07




V.H.
Fa
V.H.A.
REI
Da
DAA
DAT
VNA
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: Valor Historico

: Factor de Ajuste Financiero (MEF)

: Valor Historico Ajustado

. Incremento del Valor Historico por factor de ajuste financiero
: Depreciacion anual

: Depreciacion Acumulada Ajustada

: Depreciacion Acumulada Total

: Valor Neto Ajustado

Alcances: MenU Administracién

1.

El Registro Permanente de Activos Fijos: Permite
contrastar el Coddigo del Inventario Fisico, con el Cddigo
Contable del mismo bien, registrando desde su costo, fecha
de ingreso en produccion, Valor Historico, Factor de Ajuste,
Valor Histérico Ajustado, REI, Depreciacion Acumulada
Ajustada, y el Valor Neto.

Conciliacién Contable: Permite identificar al Activo segun el
Inventario Fisico con el Registro Permanente de Activos Fijos
Contables, identificando su cédigo contable, conciliando todos
los gastos de adquisicidon, transporte, gastos de mano de
obra, insumos, etc., hasta que el Activo esté en condiciones
de operar, para lo cual se tendra un Control en una Base de
Datos (23 columnas) donde figuran: NUumero de Documento
de Requisicion, Orden de Compra con fecha, pago total o

parcial en Délares y Soles, Tipo de Cambio, N° de Registro,
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N° de Vale de salida de Almacén, fecha, referencias en el
Mayor Auxiliar, etc.

Sinceramiento del Valor Neto Ajustado: Permitira Valuar
Técnicamente el Activo y Financieramente a Valor Presente
de acuerdo a los ingresos futuros en su vida util remanente,
con la Tasa correspondiente de acuerdo a las Normas
Internacionales de Contabilidad/Finanzas (NIC/NIFF)

Control de Gastos de Mantenimiento: Es importante que los
costos de mantenimiento sea de mano de obra y/o repuestos
e insumos sean cargados a los codigos del Activo Fisico
como al Contable, de tal manera que permitira Valuar al
Activo para créditos financieros, asi como ingresar de acuerdo
al monto los costos de mantenimiento para ser activados o
cargados a gastos, permitiéndonos paralelamente evaluar los
Costos de mantenimiento, versus su Valor Actual y tomar una
decision de continuar con el Activo y/o solicitar su cambio.
Facturacion: Es importante que todas las Facturas tengan
registrado el cddigo de la maquinaria o0 equipo, lo cual
permitira ubicar facilmente en los Balances a que Activo se
esta cargando dichos gastos.

Balances: Es conveniente que en los Balances se registre el
Cadigo Fisico y Contable de cada Activo.

Vales de Almacén: En dichos documentos debe registrarse

el cddigo del Inventario Fisico del Activo y determinar
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facilmente los montos totales de materiales, repuestos e
insumos que salen del Almacén que tienen relacion directa
con el cédigo del Activo.

8. Registro de Activos dados de Baja: Se debe tener en dicho
Registro el Codigo del Activo enlazado el numero del Informe
Técnico del Perito, quien da fe de la obsolescencia técnica o
de uso del Activo y su situacion actual.

9. Conciliacién Contable: Consiste en considerar todas las
inversiones en la compra o fabricacion de un Activo, teniendo
en cuenta el valor de compra o costo de construccién, en los
casos se adiciona los costos de transporte, instalacion y
partes y componentes auxiliares para la eficiente operacion
del Activo.

Estamos considerando el Activo Chata para mejor
entendimiento, con Codigo: 143-01001 (Ver Anexo 01)
10.Sinceramiento del Valor Neto Ajustado (VNA) de los
Estados Financieros Contables
Permite comparar el Valor Neto Ajustado con el Valor mayor
entre la Tasacion a Valor de Mercado comparado con el Valor
Presente del Activo, calculado con los ingresos futuros en la
Vida Util Remanente con una Tasa de Retorno si el valor mayor
de estos dos ultimos calculados es mayor que el Valor Neto
Ajustado, podria llevarse a una Revaluacion con fines de

garantia para Crediticios Financieros. En el caso que resulte
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menor se podra sincerar para evitar mayores gastos
Tributarios.
1) Valuacion del Motor Diesel del Generador de un Grupo
Electrogeno
Cdédigo: 143-22004

Pa=US$ 112,000
L =US$ 16,800

X =US$ 16
N =20
F =045

N
N

Pa = (112,000 — 16,800) J 1 — 1 EI__6+ @J (1-0.45) + 16,800
2 0

Pa = US$ 31,460.80

Valor de Mercado (VM)

Castigo por ser equipo de Segundo uso en el Mercado de
bienes recuperados es de 30%

VM = Pa (1 — 0.30)
VM = 31,460.80 x 0.7
VM = US$ 22,022.56

Valor Presente (VP)

(Normas Internacionales de Finanzas NIF)

Se calcula por los ingresos futuros en 6 afios de Vida Util
Remanente.

VP=_V1+_V2 +_V3 +_V4 + V5 +_V6
(A+)  (1+i)? @a+®  @+)* (1+)°>  (1+i)°

Si el Valor Presente, tiene el siguiente valor:
VP = US$ 30,400
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Andlisis
VP > VM
US$ 30,400 > US$ 22,022.56
VNA < VP

US$ 33,898.90 < US$ 30,400.00

Es conveniente mantener el Valor Neto Ajustado en Libros.

Valor Neto Ajustado: US$ 33,898.30

3.3.3 Parauso del &rea de Logistica

143-03001 +— MENU 3. MENU LOGISTICA

PRINCIPAL

— 1. Requisiciones
1. Produccion

2. Ordenes de Compra

2. Administracion 3. Proveedor

3. Logistica 4. Transportistas

5. Etc.

4. Finanzas

5. Informética

Alcances: Menu Logistica

1. Requisiciones:
Nos permite ubicar facilmente con el codigo del Inventario
Fisico las Requisiciones efectuadas por las Unidades
operativas y constatar las Especificaciones Técnicas solicitadas
con las del activo adquirido para evitar errores, y también para
dar la prioridad a la Unidad Operativa para contar con la

maquina, equipo, parte 0 componente que lo requiere.
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2. Ordenes de Compra:
Con el cbdigo del Activo nos permite ubicar facilmente las
Ordenes de Compra solicitadas de tal manera que permita
conciliar con la Requisicion, Orden de Compra y verificar con la
Factura y el elemento solicitado, de tal forma que concuerden
con las especificaciones técnicas del Activo.

3. Registro de Proveedores:
El 4rea de Informatica debe configurar un Registro codificado
de Proveedores conciliando con los Cdadigos del Inventario
Fisico, tanto para las maquinarias, equipos, partes vy
componentes de tal manera, que el cédigo del Activo segun el
Inventario Fisico, permitirA facilmente encontrar los
proveedores en el Sistema, ingresando al PICAF un Directorio
de todos los Proveedores y verificando sus stocks, precios,
condiciones, etc. haciéndoles pedidos de cotizaciones mas
celeridad.

4. Registro de Transportistas:
El Sistema permitira contar con una relacion de Transportistas
que operan con la empresa, de acuerdo a las zonas en que se
encuentren las Fabricas, de tal manera que se pueda contar
con sus servicios con las tarifas y condiciones con que ambas

partes han acordado.



3.34

-32-

Para uso del &rea de Finanzas
143-03001 MENU 4. MENU FINANZAS
PRINCIPAL

1. Produccion Programa Mantenimiento

1. Programa de Flujos para el

2. Administracion Activos de Reposicion.

2. Programa de adquisicién de

3. Logistica 3. etc.

4. Finanzas

5. Informética

Alcances: MenU Finanzas

1. Programa de Flujos para el Programa de Mantenimiento

El area de Produccion calculard en base a estimados los
costos de mantenimiento, considerando que esta basado la
vida util en Horas Trabajadas, por lo que las partidas estaran
programadas en funcion a la vida Gtil remanente en horas,
pero teniendo en cuenta la holgura que debe tomarse para
que Logistica y Finanzas tengan el tiempo necesario para
cubrir las necesidades de la fabrica; Produccion estimara
segun el promedio de horas que opera la Fabrica con dias de
20 horas y dias-afio promedio.

Programa de Adquisicion de Activos de Reposicion.

En estos casos, la empresa debe analizar el estado fisico del
Activo, en relacion al grado de eficiencia de operacion, para lo
cual debe contar con el Informe del Area de Mantenimiento y
de los Costos que conllevaria los niveles de mantenimiento a

realizar, de tal manera que si tiene una vida util remanente
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muy corta, y los costos programados es mayor a su valor
actual, el Activo debera ser dado de baja por Obsolescencia
Técnica, y que puede ser un elemento peligroso para el
normal desenvolvimiento productivo de la Fabrica, creando un
lucro cesante, mucho mayor al Valor del Activo nuevo en
cuestidn; por otro lado, si el Activo tiene un valor de Rescate

en el Mercado de Activos usados, podria ser vendido para
otros fines que no tenga la exigencia de una Fabrica de
Harina de Pescado, y el costo de venta, podria ayudar a la
cuota inicial de un Activo nuevo, 100% Productivo y con cero
costo de mantenimiento en el primer afio, solo los gastos de

mantenimiento predictivo.

3.35 Para uso del &rea de Informética

143-03001

5. MENU INFORMATICA
MENU

PRINCIPAL 1.Alimentacion del Programa con

1. Produccion Activos en Produccién

las horas trabajadas de los

2 Administracion 2. Prog_rqmacic')n del Formato de
Requisicion Automatico.

3. Logistica 3. Programacion de la Orden de
Compra Automético

4. Finanzas 4. Programacion de la Orden de

— Pago Automatico.

5. Informatica 5. Codificacion en el Inventario Fisico y

Contable de las nuevas

adquisiciones.

6. Programaciéon Automatica en el
Registro Permanente de Activos

Fijos.

Sistemas Informaticos

El area de Sistemas Informaticos, debera realizar el analisis del

proceso del Programa Integral propuesto y hacer las
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coordinaciones con las areas anteriormente descritas, para la
elaboracion de la Base de Datos que facilitara oportunamente al
Area Financiera, con los Reportes de los Flujos Financieros,
referidos a la Produccién como a la Administracion, de esta forma
se consigue obtener éxito en el control empresarial, de tal
manera de evitar pérdidas o responsabilidades repartidas que

genera un lucro cesante no recuperable.

Alcances: Menu Informatica

1. Alimentacion diaria de las Horas-Activo trabajadas
Para el area de produccién con las holguras programadas
permite que el area de Logistica y Finanzas ejecuten las
adquisiciones y llegue a la Unidad Operativa en el tiempo
programado.

2. Programacion del Formato de Requisiciones Automaético:
El area de Informatica, disefiara con las Areas de Produccion
el Formato de Requisicion Automatico, en donde debera
contar con los codigos sea del Activo, parte o componente,
Especificaciones Técnicas, Unidad Operativa, Horas de
Holgura, Fecha, Hora, Nombre del solicitante, etc.; los
Formatos de Requisicion son enviados a traveés del Sistema
(red), al llegar automaticamente a la hora critica, luego que el
area de Mantenimiento alimenté al Sistema las ultimas horas

trabajadas, de esta manera en la pantalla del monitor debe
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aparecer la palabra “CAMBIO”, dicho operador haciendo uso
de este mensaje obtendra un Formato de Requisicion con
todos los datos mencionados anteriormente en donde solo
inscribira su nombre y apellidos y cargo para luego ser enviado

por el Sistema (Red) al area encargada.



CAPITULO 4
MANTENIMIENTO DE LAS MAQUINARIAS Y EQUIPOS DE UNA

FABRICA DE HARINA Y ACEITE DE PESCADO

Se ha confeccionado la siguiente relacion por orden alfabético, debido a que
gran cantidad de Activos son similares en su disefio y operacion.

Maquinarias y Equipos

1. Alternador 10. Cocinadores

2. Balanzas 11.Compresor de Aire

3. Bombas 12.Desaguador Rotativo

4. Caja de Humo 13.Ductos

5. Calderos 14.Elevador de Mallas y Arrastre
6. Camara de Gases Calientes 15. Exhaustores

7. Centrifugas 16. Intercambiador de Calor

8. Chata 17.Krofta

9. Ciclones 18. Separadora de Sélidos



19. Méaquina cerradora de sacos
20.Molino Humedos
21.Motores Eléctricos
22.Motores Diesel
23.Reductores

24, Motovariador

25.Planta Evaporadora
26.Prensas

27.Prestrainer

28.Secador Rotativo

29. Separadora de Solidos

1. Mantenimiento de Alternadores
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30.Sub-Tableros, Tableros Eléctricos
31.Tanques de Fierro
32.Transformadores

33. Transportador Helicoidal

34. Trommel

35. Tuberia de Descarga de Pescado
36. Tuberia de Petroleo

37.Tuberia de Agua Dulce
38.Variadores

39.Ventiladores en Calderos

A) Mantenimiento Predictivo
Megado
Toma de temperatura
Aislamiento

Limpieza de dieléctrico

B) Mantenimiento Preventivo

Limpieza de dieléctrico
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2. Mantenimiento de Balanzas

A)

Mantenimiento Predictivo
Calibracion
Pruebas y

Regulacion

3. Mantenimiento de Bombas Centrifugas y Auxiliares

A)

B)

C)

Mantenimiento Predictivo
Control de lubricacién
Control de carcasa
Control de temperatura
Control de vibracion

Control de caudal

Mantenimiento Preventivo

Inspeccion del Impeller

Inspeccion del Eje

Inspeccién de Bocinas

Inspeccion de Rodaje, sellos y lubricaciéon
Inspeccién del alineamiento

Inspeccion de la carcasa

Mantenimiento Correctivo

Reparacion del impeller (Balanceo) 6 cambio
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Inspeccion del eje

Cambio de rodajes y sellos

Reparar la carcasa con masilla para fundicion en frio
Engrasado

Montaje con alineamiento

4. Mantenimiento de Caja de Humo

Los activos numerados por orden alfabético: 4, 9, 13, 15, 31y 33 son de

tipo estructural, construidos con Plancha de Acero al Carbono, estos

Activos estan expuestos al ataque del cloruro de sodio del ambiente

marino, y al oxigeno, generandose primeramente una oxidacion para dar

paso a una corrosion, afectando las caracteristicas y resistencia del

material para lo que fue construido.

A. Mantenimiento Predictivo

Se inspecciona y evalla el estado de la pintura y la corrosion, sea
externa o interna del Activo (por condensacién), y se programa
segun el activo, con un picoteo, lijado o un arenado parcial
(comercial) para luego, aplicar el plan de pinturas recomendadas,
como son las pinturas epoxicas como base y pinturas de acabados;
en el caso de los Secadores Rotativos y Exhaustor se debe aplicar
pinturas resistentes a las altas temperaturas y a los efectos fisicos
de dilataciones y contracciones, recomendandose el Piralum 500

gue es efectivo.
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5. Mantenimiento de Calderas

La caldera en si, sin los equipos complementarios, se debe considerar
la estructura con el aislamiento respectivo, el hogar con los materiales
refractarios en buen estado, asi como las tuberias, que se les debe
hacer pruebas hidrostaticas; los Calderos después de cada operacién
son limpiados, con agua dura tratada con soda caustica y acido
nitrico, para evitar un desgaste acelerado de las tuberias.

Se debe revisar el equipo electrénico de control de operacion del
caldero, asi como las valvulas de salida de vapor y de purga, para

evitar los efectos del golpe de ariete.

6. Camara de Gases Calientes
A) Mantenimiento Predictivo
Revision de ladrillo y tierra refractaria
B) Mantenimiento Preventivo
Cambio de la mayor cantidad de ladrillos y tierra refractada que ha
perdido sus propiedades; picoteado, limado y pintado de las areas
externas de la camara con Piralum 500 u otra pintura que soporte

altas temperaturas.

7. Mantenimiento de Centrifugas
A) Mantenimiento Predictivo
Limpieza con soda caustica, los platos, el vastago y limpieza de las

toberas, revision de los rodajes, sello y lubricantes.



B)
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Mantenimiento Preventivo
Cambio de toberas, fajas, rodajes, sellos y grasa, limpieza de los

platos y vastago, con soda caustica.

8. Mantenimiento de Chata: Plataforma Flotante

A)

B)

C)

Mantenimiento Predictivo
Picoteado, rasqueteado y escobillado de las Planchas con mancha
de oxido y realizar el retoque con las pinturas recomendadas,

revision de los dnodos de zinc y limpieza submarina de la obra viva.

Mantenimiento Preventivo

Picoteado, rasqueteado, escobillado de las areas con plaquetas de
corrosion, limpieza de la obra viva, revision y cambio de los zinques
gue sean necesarios, revision de las cadenas de fondo, cambio de

planchas de la cubierta o cielo de la caseta, segun la calibracion.

Mantenimiento Correctivo (Mayormente en varadero)
Cambio de planchas de la obra viva y de anodos de zinc, arenado
comercial o al blanco donde sea necesario, y aplicacion de plan de

pinturas recomendados.

9. Mantenimiento de Ciclones

Ver (4)
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10. Mantenimiento de Cocinadores

A)

B)

Mantenimiento Predictivo

Control de las bocinas de los gland del eje helicoidal, lubricacion,
aislamiento y forro de la cocina, control de los termémetros, revision
de las vélvulas de petréleo y de purga

Mantenimiento Preventivo

Lubricacion, calibracibn de bocinas, inspeccion de pifiones y
cadena de transmision; revision de aislamiento, calibracion de la
carcaza y chaqueta del cocinador.

Reparacion del helicoide, cambio de valvulas en mal estado,
revision o cambio de bocinas de chumaceras y del descanso
central, calibracion de las luces entre el paso y las paredes internas

del secador.

12. Mantenimiento del Desaguador Rotativo

El activo es fabricado de acero inoxidable, se debe revisar las

chumaceras, cambio de |lubricacibn de acuerdo a |las

recomendaciones del proveedor, cambio del rodaje y sello en el

mantenimiento preventivo.

13. Mantenimiento de Ductos

Ver (4)
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14. Mantenimiento de Elevador de Mallay de Rastras

Las planchas del cajon con sus respectivos refuerzos, asi como los
pasos son de plancha de fierro al carbono, y estan expuestos siempre
al agua salada, por lo que continuamente, son sujetos de cambios,
mayormente estos sufren con la brisa salobre en las épocas de veda,
normalmente no son pintados los pasos por la friccidn que tienen con
la materia prima.

El cajon es controlado con retoques de pintura, y cambio de planchas,
sobre todo en la parte inferior del cajon donde se concentra el agua

de chorreo.

15. Mantenimiento de Exhaustores

Ver (4)

16. Mantenimiento de Intercambiador de Calor
La carcaza estd fabricada de Plancha de Fierro al Carbono y esta
sometido al Programa de Mantenimiento de conservacion el
tratamiento superficial y pintura recomendadas.
Las tuberias de conduccién de la sanguaza son de acero SCH 40, y
son sometidos a pruebas hidrostaticas para su control de

mantenimiento.
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17. Mantenimiento del Krofta
Esta unidad de recuperacion de sélidos de la descarga de pescado,
esta construida de planchas de fierro y periédicamente son

subsanados los problemas de corrosion

18. Mantenimiento de Separadora de Sélidos
El vastago que gira a 5,000 RPM, es de acero inoxidable, al que se le
hace una limpieza con soda caustica asi como a las toberas.
En el mantenimiento preventivo se cambia de grasa a la chumacera, y
los rodajes se cambian de acuerdo al niumero de horas de trabajo

recomendados.

19. Mantenimiento de Maquina Cerradora de Sacos
El mantenimiento preventivo de estas maquinas Fishbein son
realizadas por el personal de mantenimiento de la fabrica, y el
mantenimiento correctivo, lo realiza la empresa de servicios

representante de estos equipos.

20. Mantenimiento de Molino Himedo
Tanto la carcasa como los martillos son de planchas de fierro, y su
mantenimiento se realiza removiendo el 6xido y aplicando la pintura
apropiada, solo los rodajes y la grasa de las chumaceras, como las

fajas de transmision son cambiadas.
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21. Mantenimiento de Motores Eléctricos

La mayoria de los motores eléctricos trabajan en intemperie, expuestas
a la brisa salina con un alto porcentaje de cloruro de sodio, asi como
de humedad, que debido a los cambios de temperatura del medio
ambiente, se produce la condensacion que sumado a la salpicadura de
agua de mar, sanguaza y agua de limpieza, los motores estan
expuestos a sufrir cortos circuitos, caida de aislamiento, sulfatacion y
corrosion, por lo que estos activos tienen un programa de
mantenimiento predictivo, preventivo y correctivo, diferente a otros
similares que trabajan en otras condiciones.
A) Mantenimiento Predictivo

Controlar temperaturas

Controlar vibraciones

Controlar alineamiento

Controlar ruidos

Controlar aislamiento
B) Mantenimiento Preventivo

Cambio de sellos
Cambio de rodajes
Cambio de carbones

Limpieza con dieléctricos

Cambio de estufado
Barnizado
Cambio de grasa

Controlar aislamiento
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C) Mantenimiento Correctivo
Rebobinado de motor ¢ estator
Limpieza con dieléctricos
Barnizado
Estufado
Cambio de rodaje, sellos y lubricacion

Prueba de aislamiento

22. Mantenimiento de Reductores
Ver (21)
A) Mantenimiento Predictivo
Control de vibraciones
Control de temperaturas

Control de alineamiento

B) Mantenimiento Preventivo
Revisar los dientes de los pifiones.
Revisar el aumento y los puntos de contactos entre dientes de
contacto entre los dos pifiones.

Cambio de rodajes, sello y lubricacién

23. Mantenimiento de Motovariadores
Estos equipos cuentan con un tren de engranajes que permiten variar

la velocidad del transportador Helicoidal del Cocinador arrastrando la
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materia prima de acuerdo a sus caracteristicas, de tal manera de

tener la coccidén adecuada con la velocidad correspondiente.

A) Mantenimiento Preventivo
Evaluar pifiones
Fajas de transmisién
Rodajes y sellos.
Cambio de lubricantes,
Realineamiento en el montaje.
B) Mantenimiento Predictivo
Control de temperatura.
Control de ruidos.
Control de vibraciones
Alineamiento

Lubricacion.

24. Mantenimiento de Planta Evaporadora

La Planta Evaporadora de Agua de Cola, esta compuesta de tuberias
de acero SCH-40 de 1 %" ¢ por donde pasa el vapor, quienes se
encargan de evaporar el agua de este compuesto, en cada calandria,
de tal manera de tener un concentrado de sdlidos diluidos de
pescado, los que se incrementaran en el proceso, aumentando el
rendimiento en la produccion.

Estas Plantas después de cada parada son limpiadas con soda

caustica y acido nitrico, y todas las valvulas y compuertas reciben un
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tratamiento conocido como recorrido, con el fin de que estén
operativos para la siguiente operacion.
Los mantenimientos correctivos se realizan en la misma fabrica,

porque se presentan cuando la Planta esta operando.

25. Mantenimiento de Prensas
Las Prensas construidas las tapas y asientos de fierro fundido, asi
como los rodillos de prensado que tienen un eje en donde va
acoplado un pifién, que es accionado por otro pifion que trabaja con
un Motor Eléctrico 6 a una Bomba Hidraulica.
Las Prensas son las encargadas de extraer la mayor cantidad de
liquidos (Agua-Aceite) del pescado cocinado, convirtiéndolo en un
cake.
Estas Prensas tienen un Tamiz cilindrico de planchas de acero
perforada por donde pasan los liquidos y un porcentaje de particulas
de pescado que se recuperan con las Separadoras de Salidos.
El mantenimiento es realizado revisando los descansos y su
lubricacion, el estado de las planchas perforadas y los dientes de los
pifiones asi como los pasos de los rodillos y la carcasa de cada
Prensa.
26. Mantenimiento de Prestreiner
El Prestreiner se encarga de drenar el Licor de la Cocina (agua interna
del pescado y de condensacion y el aceite obtenido de la célula grasa

del cardumen por accioén de la temperatura alta del vapor).
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Este activo lleva 2 cilindros confeccionados de Planchas de Acero con
perforaciones, por donde pasa el licor de la cocina y pequefias
particulas de pescado que se recuperan con las Separadoras de

Solidos.

A) Mantenimiento predictivo
Control de alineamiento
Control de vibraciones

Control de ruidos.

B) Mantenimiento preventivo
Cambio de sellos y rodajes por horas trabajadas.
Aplicacion de grasa antiemulsionante
Cambio de bocinas de las chumaceras.
Cambio de sellos y rodajes en caso de falla de bocinas.
Cambio total de grasa.

Realineamiento y torque adecuado de ajuste de los pernos.

27. Mantenimiento de Secador Rotativo
A) Mantenimiento predictivo
Control de alineamiento
Control de vibraciones
B) Mantenimiento preventivo
Revision y cambio de paletas

Revision y ajuste de rodillos y pista
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Calibracién de puntos de contacto del pifion y cremallera
Pintado en zonas localizadas.
C) Mantenimiento correctivo
Cambio de paletas
Cambio de planchas con 25% de desgaste
Picoteado, pulido de corrosion y pintado
Realineamiento
Calibracion de puntos de contacto del pifion y la cremallera

Engrasado.

28. Mantenimiento de Separadora de Sdlidos
A) Mantenimiento predictivo
Control de alineamiento y torque de ajuste de pernos.
Control de vibraciones.
Control de ruidos.

Control de lubricante.

B) Mantenimiento preventivo
Calibracién del vastago
Calibracién de las toberas
Calibracién de las bocinas
Realineamiento
Lubricacién.

Cambio de toberas.
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Cambio de bocinas.
Cambio de rodajes.
Cambio de sellos.
Cambio de lubricante.

Realineamiento.

29. Mantenimiento de Sub-Tableros y Tableros Eléctricos

A)

B)

Mantenimiento predictivo

Megado y aislamiento de las cajas metélicas

Control de llaves, barras, contactores, fusibles y cables, etc.
Mantenimiento preventivo

Megado.

Limpieza de dieléctrico.

Inspecciodn y evaluacion de todos los elementos del tablero.
Cambio de aquellos que tengan fatiga térmica.

Cambio de elementos con fatiga térmica.

Limpieza de dieléctricos y control de aislamiento.

Megado.

30. Mantenimiento de Tanques de Fierro

Ver (4)

31. Mantenimiento de Transformadores

Control de placas.

Control de liquido dieléctrico
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32. Mantenimiento de Transportadores Helicoidales

Ver (4)

33. Mantenimiento de Trommel

Ver (28)

34. Mantenimiento de Tuberia de Descarga de Pescado

A) Mantenimiento preventivo
Arenado al blanco.
Dos manos de pintura epodxica.
Dos manos de pintura bituminosa.
Instalacion de anodos de zinc.

B) Mantenimiento correctivo
Calibracion de las paredes del tubo.
Cambio de los tramos picados o con 25% de desgaste.
Arenado comercial, a los tramos cambiados.

Pintura epoxica y bituminosa.

35. Mantenimiento de Tuberia de Petréleo

Ver (35)

36. Mantenimiento de Tuberia de Agua Dulce

Ver (35)
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37. Mantenimiento de Variadores

Ver (24)

38. Mantenimiento de Ventiladores en Calderos
A) Mantenimiento predictivo
Control de alineamiento.
Control de balanceo
Control de ruidos.
B) Mantenimiento preventivo
Calibracion de bocina.
Balanceo del ventilador.
Cambio de rodajes y sello.
Cambio de bocinas.
Cambio de rodajes y sellos y lubricante.
Calibracién del ventilador.
Calibracion de la carcaza

Alineamiento.



CAPITULO 5
INVENTARIO FISICO DE LOS ACTIVOS FIJOS DE UNA PLANTA DE

HARINA DE PESCADO

5.1 Seccidn: Sistema de Descarga de Pescado

SECCION: SISTEMA DE DESCARGA DE PESCADO
CODIGO: 143-01000
143-01001 CHATA DE DESCARGA DE PESCADO
143-01002 BOMBA DE AGUA DE MAR
143-01003 BOMBA DE VACIO
143-01004  TANQUE DE VACIO
143-01005 BOMBA DE PESCADO
MOTOR DIESEL DE ACCIONAMIENTO DE LAS BOMBAS DEL SISTEMA
143-01006 DE DESCARGA

143-01007 MANGUERON DE SUCCION ABSORVENTE
143-01008 MANGUERA N° 1 DE INUNDACION DE BODEGAS
143-01009 MANGUERA N° 2 DE INUNDACION DE BODEGAS
143-01024 MANGUERA N° 3 DE INUNDACION DE BODEGAS
143-01010 MANGUERON N° 1 DE DESCARGA DE PESCADO
143-01011 MANGUERON N° 2 DE DESCARGA DE PESCADO
143-01012 TUBERIA DE DESCARGA DE PESCADO
143-01013 BOMBA DE ACHIQUE

143-01014 MOTOR A GASOLINA DE LA BOMBA DE ACHIQUE
143-01015 TABLERO ELECTRICO PRINCIPAL

143-01016 TABLERO DE CONTROL DE ALARMAS



143-01017
143-01018
143-01019
143-01020
143-01021
143-01022
143-01023
143-01199
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ALTERNADOR DEL MOTOR PRINCIPAL

BATERIAS

RADIO DE COMUNICACION

MANGUERA PARA PETROLEO DIESEL D-2

MANGUERA PARA AGUA

TECLE MANUAL DE CADENAS

TANQUE PURIFICADOR DE COMBUSTIBLE

INSTALACIONES DE LA SECCION DE DESCARGA DE PESCADO

5.2 Seccidon: Recepcion, Pesaje y Almacenamiento de Pescado

SECCION: RECEPCION, PESAJE Y ALMACENAMIENTO DE PESCADO

143-02001
143-02002
143-02003
143-02004
143-02005
143-02006
143-02036
143-02007
143-02008
143-02009

143-02010
143-02011

143-02012
143-02013

143-02014
143-02015

143-02016
143-02017

143-02018
143-02019

143-02020
143-02021

143-02022
143-02023

143-02024
143-02025

143-02026

143-02027

CODIGO: 143-02000
DESAGUADOR ROTATIVO DE PESCADO
MOTOREDUCTOR DEL DESAGUADOR DE PESCADO
TRANSPORTADOR ELEVADOR DE MALLA
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR ELEVADOR DE MALLA
CAJA DE PRETOLVA DE PESAJE
TOLVA DE PESAJE ELECTRONICA
CHUTE REPARTIDOR A POZAS DE PESCADO
TABLERO DE CONTROL ELECTRONICO DE LA BALANZA ELECTRONICA
IMPRESORA DEL SISTEMA DE LA BALANZA ELECTRONICA
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 DE LA POZA N° 1
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 DE LA
POZA N° 1
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 DE LA POZA N° 1
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 DE LA
POZA N° 1
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (3) DE LA POZA N° 2
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (3) DE LA
POZA N° 2
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (4) DE LA POZA N° 2
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (4) DE LA
POZA N° 2
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (5) DE LA POZA N° 3
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (5) DE LA
POZA N° 3
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (6) DE LA POZA N° 3
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (6) DE LA
POZA N° 3
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (7) DE LA POZA N° 4
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 (7) DE LA
POZA N° 4
TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (8) DE LA POZA N° 4
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 (8) DE LA
POZA N° 4
TRANSPORTADOR DE RASTRAS COLECTOR DE POZAS
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR DE RASTRAS COLECTOR DE
POZAS
ELEVADOR DE RASTRAS INCLINADO A LA TOLVA DE ALIMENTACION A
LAS COCINAS.



143-02028
143-02029
143-02030

143-02031
143-02032

143-02033
143-02034

143-02035

143-02199
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MOTOREDUCTOR DEL ELEVADOR DE RASTRAS INCLINADO A LA
TOLVA DE ALIMENTACION A LAS COCINAS.

TOLVA DE ALIMENTACION A LAS COCINAS

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (9) ALIMENTADOR A LA COCINA N° 1
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL ALIMENTADOR
ALACOCINAN®1

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (10) ALIMENTADOR A LA COCINA N° 2
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL ALIMENTADOR
A LA COCINA N° 2

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (11) ALIMENTADOR A LA COCINA N° 3
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL ALIMENTADOR
A LA COCINA N° 3

INSTALACIONES DE LA SECCION DE RECEPCION, PESAJE Y
ALMACENAMIENTO DE PESCADO

5.3 Seccion: Cocinado, Drenado y Prensado de Pescado

143-03023
143-03024

143-03004

143-03005

143-03006
143-03007
143-03008
143-03030
143-03047
143-03014
143-03015
143-03016

143-03017

143-03018

143-03019
143-03020
143-03021
143-03022
143-03048
143-03049
143-03050

143-03025

143-03026

SECCION: COCINADO, DRENADO Y PRENSADO DE PESCADO
CcODIGO: 143-03000

COCINA N° 1 (EX N° 3)

MOTOVARIADOR DE LA COCINA N° 1 (EX N° 3)

PRESTRAINER N° 1 CON DOS CILINDROS DRENADORES (DE LA EX-
COCINA N° 3)

MOTOR ELECTRICO DE LOS DOS CILINDROS DRENADORES DEL
PRESTRAINER N° 1

REDUCTOR DEL MOTOR ELECTRICO DE LOS DOS CILINDROS
DRENADORES DEL PRESTRAINER N° 1

PULMON ALIMENTADOR A LA PRENSA N° 1

PRENSA N° 1

MOTOVARIADOR DE LA PRENSA N° 1 (EX N° 3)

BOMBA DE LUBRICACION DE LA PRENSA N° 1

COCINA N° 2

MOTOR ELECTRICO DE LA COCINA N° 2

VARIADOR DEL MOTOR ELECTRICO DE LA COCINA N° 2
PRESTRAINER N° 2 CON DOS CILINDROS DRENADORES DE LA COCINA
Ne 2

MOTOR ELECTRICO DEL PRESTRAINER N° 2 CON DOS CILINDROS
DRENADORES DE LA COCINA N° 2

REDUCTOR DEL MOTOR ELECTRICO DEL PRESTRAINER N° 2 DE LOS
CILINDROS DRENADORES DE LA COCINA Ne 2

PULMON ALIMENTADOR A LA PRENSA N° 2 DE LA COCINA N° 2
PRENSA N° 2 DE LA COCINA N° 2

MOTOVARIADOR DE LA PRENSA N° 2 DE LA COCINA N° 2

BOMBA DE LUBRICACION DE LA PRENSA N° 2 DE LA COCINA N° 2
COCINA N° 3

MOTOREDUCTOR DE LA COCINA N° 3

PRESTRAINER N° 3 CON DOS CILINDROS DRENADORES DE LA COCINA
Ne 3

MOTOREDUCTOR DEL CILINDRO DRENADOR N° 1 DEL PRESTREINER
Ne 3



143-03027
143-03028
143-03029
143-03051
143-03052
143-03009

143-03010
143-03011
143-03012

143-03013

143-03031

143-03032

143-03033

143-03034
143-03035
143-03036

143-03037

143-03038

143-03039

143-03040

143-03041

143-03042

143-03043

143-03044

143-03045

143-03046
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MOTOREDUCTOR DEL CILINDRO DRENADOR N° 2 DEL PRESTRAINER
N° 3

PULMON ALIMENTADOR A LA PRENSA N° 3 DE LA COCINA N° 3

PRENSA N° 3 DE LA COCINA N° 3

MOTOR HIDRAULICO DE LA PRENSA N° 3 DE LA COCINA N° 3

BOMBA DE LUBRICACION DE LA PRENSA N° 3 DE LA COCINA N° 3
TANQUE DE LA UNIDAD OLEOHIDRAULICO DE LA PRENSA N° 3 (EX N° 1)
INTERCAMBIADOR DE CALOR ACEITE / AGUA DE LA PRENSA N° 3 (EX
Ne 1)

BOMBA HIDRAULICA N° 1 DE LA PRENSA N° 3 (EX N° 1)

BOMBA HIDRAULICA N° 2 DE LA PRENSA N° 3 (EX N° 1)

MOTOR ELECTRICO DE LAS BOMBAS HIDRAULICAS DE LA PRENSA N° 3
(EX N° 1)

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (12) INCLINADO COLECTOR DE CAKE DE
LAS PRENSAS N° 1, N° 2, Y N° 3

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (12) INCLINADO
COLECTOR DE CAKE DE LAS PRENSAS N° 1, N° 2, Y N° 3
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (15) INCLINADO ALIMENTADOR AL
MOLINO HUMEDO

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (15) INCLINADO
ALIMENTADOR AL MOLINO HUMEDO

MOLINO HUMEDO

MOTOR ELECTRICO DEL MOLINO HUMEDO

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (16) INCLINADO ALIMENTADOR AL
TRANSPORTADOR HELICOIDAL AEREO HORIZONTAL

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (16) INCLINADO
ALIMENTADOR AL TRANSPORTADOR HELICOIDAL AEREO HORIZONTAL
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (17) AEREO HORIZONTAL
ALIMENTADOR A LOS SECADORES N° 1Y N° 2

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (17) AEREO
HORIZONTAL ALIMENTADOR A LOS SECADORES N° 1Y N° 2

TANQUE PULMON COLECTOR DE LICOR DE LA COCINA Y CALDO DE
PRENSAS

BOMBA N° 1 DEL TANQUE PULMON COLECTOR DE LICOR DE COCINA Y
CALDO DE PRENSAS

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA N° 1 DEL TANQUE PULMON COLECTOR
DE LICOR DE COCINA Y CALDO DE PRENSAS

BOMBA N° 2 DEL TANQUE PULMON COLECTOR DE LICOR DE COCINA Y
CALDO DE PRENSAS

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA N° 2 DEL TANQUE PULMON COLECTOR
DE LICOR DE COCINA Y CALDO DE PRENSAS

TECLE DE MANIOBRA DE MANTENIMIENTO DE PRENSAS (CARRO
PORTA TECLES)

A: RECUPERACION DE SOLIDOS DE LA SANGUAZA DE PESCADO

143-07022

BOMBA N° 1 DE SANGUAZA DE LAS POZAS DE ALMACENAMIENTO DE
PESCADO AL TANQUE CALENTADOR DE SANGUAZA

143-07023 MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE SANGUAZA DE LAS POZAS DE
ALMACENAMIENTO DE PESCADO AL TANQUE CALENTADOR DE SANGUAZA

143-07024

143-07025
143-07043
143-03199

BOMBA N° 2 DE SANGUAZA DE LAS POZAS DE ALMACENAMIENTO DE
PESCADO AL TANQUE CALENTADOR DE SANGUAZA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE SANGUAZA DE LAS POZAS
DE ALMACENAMIENTO DE PESCADO AL TANQUE CALENTADOR DE
SANGUAZA

TANQUE DE CALENTAMIENTO DE SANGUAZA

INSTALACIONES DE LA SECCION COCINADO, DRENADO Y PRENSADO
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5.4 Seccion: Secado, Transporte Neumatico v Dosificacion de

Antioxidante

SECCION: SECADO, TRANSPORTE NEUMATICO Y DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

143-04001
143-04068

143-04002
143-04069

143-04003

143-04004

143-04005

143-04006

143-04007
143-04008
143-04009

143-04010

143-04011

143-04012

143-04013

143-04070
143-04015
143-04016

CODIGO: 143-04000

LINEA DE SECADO N° 1
CAMARA DE GASES CALIENTES DE LA LINEA DE SECADO N° 1
VENTILADOR DE AIRE DE COMBUSTION DE LA LINEA DE SECADO Ne° 1
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DE AIRE DE COMBUSTION DE LA
LINEA DE SECADO N° 1
VENTILADOR DE AIRE DE DIFUSION DE LA LINEA DE SECADO N° 1
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DE AIRE DE DIFUSION DE LA LINEA
DE SECADO N°1
BOMBA DE PETROLEO DEL SISTEMA DE COMBUSTION DE LA CAMARA DE
GASES DE LA LINEA DE SECADO N° 1
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO DEL SISTEMA DE
COMBUSTION DE LA CAMARA DE GASES DE LA LINEA DE SECADO N° 1
INTERCAMBIADOR DE CALOR PARA PETROLEO DE LA LINEA DE SECADO
Ne 1
TANQUE DE VAPOR PARA EL ATOMIZADO DE PETROLEO DE LA LINEA DE
SECADO N° 1
EQUIPO DE ENCENDIDO DE LA LINEA DE SECADO N° 1
SECADOR ROTATIVO N° 1 DE LA LINEA DE SECADO N° 1
MOTOR ELECTRICO DEL SECADOR ROTATIVO N° 1 DE LA LINEA DE
SECADO N° 1
REDUCTOR DEL MOTOR ELECTRICO DEL SECADOR ROTATIVO N° 1 DE LA
LINEA DE SECADO N° 1
CAJA DE HUMOS DEL SECADOR ROTATIVO N° 1 DE LA LINEA DE SECADO
N° 1
EXHAUSTOR DE GASES DEL SECADOR ROTATIVO N° 1 DE LA LINEA DE
SECADO N° 1
MOTOR ELECTRICO DEL EXHAUSTOR DE GASES DEL SECADOR
ROTATIVO N° 1 DE LA LINEA DE SECADO N° 1
CICLON N° 1 DE LA LINEA DE SECADO N° 1
CICLON N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 1

LINEA DE SECADO N° 2

143-04017
143-04071

143-04018
143-04072

143-04019

143-04020

143-04021

143-04022
143-04023

CAMARA DE GASES CALIENTES DE LA LINEA DE SECADO N° 2
VENTILADOR DE AIRE DE COMBUSTION DE LA LINEA DE SECADO N° 2
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DE DILUCION DE LA LINEA DE
SECADO N°2

VENTILADOR DE AIRE DE DIFUSION DE LA LINEA DE SECADO N° 2
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DE DIFUSION DE LA LINEA DE
SECADO N° 2

BOMBA DE PETROLEO DEL SISTEMA DE COMBUSTION DE LA CAMARA DE
GASES N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO DEL SISTEMA DE
COMBUSTION DE LA CAMARA DE GASES N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N°
2

INTERCAMBIADOR DE CALOR PARA PETROLEO DE LA LINEA DE SECADO
Ne 2

TANQUE DE VAPOR PARA EL ATOMIZADO DE PETROLEO DE LA LINEA DE



143-04024
143-04025

143-04026

143-04027

143-04028

143-04029

143-04073
143-04031
143-04032

143-04033

143-04034
143-04074

143-04075
143-04076
143-04077
143-04078
143-04079
143-04080

143-04081

143-04036

143-04082

143-04038

143-04039

143-04040

143-04041

143-04042

143-04043

143-04044
143-04045

143-04046
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SECADO N° 2

EQUIPO DE ENCENDIDO DE LA LINEA DE SECADO N° 2

SECADOR ROTATIVO N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

MOTOR ELECTRICO DEL SECADOR ROTATIVO N° 2 DE LA LINEA DE
SECADO N° 2

REDUCTOR DEL MOTOR ELECTRICO DEL SECADOR ROTATIVO N° 2 DE LA
LINEA DE SECADO Ne 2

CAJA DE HUMOS DEL SECADOR ROTATIVO N° 2 DE LA LINEA DE SECADO
Ne 2

EXHAUSTOR DE GASES DEL SECADOR ROTATIVO N° 2 DE LA LINEA DE
SECADO N° 2

MOTOR ELECTRICO DEL EXHAUSTOR DE GASES DEL SECADOR
ROTATIVO N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

CICLON N° 3 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

CICLON N° 4 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (18) COLECTOR DE SCRAP DE LOS
SECADORES N°1Y N°2

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (18) COLECTOR DE
SCRAP DE LOS SECADOR N°1Y N°2

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (23) ELEVADOR DE SCRAP AL ENFRIADOR
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL ELEVADOR DE
SCRAP AL ENFRIADOR

ENFRIADOR DE SCRAP

MOTOREDUCTOR DEL ENFRIADOR DE SCRAP

VENTILADOR DEL ENFRIADOR DE SCRAP

MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DEL ENFRIADOR DE SCRAP
CICLON N° 5 DEL ENFRIADOR DE SCRAP

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (19) INCLINADO N° 1 DE LA SEGUNDA
FASE DE SECADO

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (19) INCLINADO N°
1 DE LA SEGUNDA FASE DE SECADO

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (20) INCLINADO N° 2 DE LA SEGUNDA
FASE DE SECADO ALIMENTADOR AL TRANSPORTADOR HELICOIDAL
ALIMENTADOR DE CAKE A LOS SECADORES

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (20) INCLINADO N°
2 DE LA SEGUNDA FASE DE SECADO ALIMENTADOR AL
TRANSPORTADOR HELICOIDAL ALIMENTADOR DE CAKE A LOS
SECADORES

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (21) COLECTOR DE FINOS DE LOS
CICLONES N°1,N°2,N°3,N°4Y N°5

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (21) COLECTOR DE
FINOS DE LOS CICLONES N°1,N°2, N°3, N°4 Y N° 5

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (22) INCLINADO ALIMENTADOR DE FINOS
AL TRANSPORTADOR HELICOIDAL COLECTOR DE SCRAP DE LOS
SECADORES ROTATIVOS N°1Y N° 2

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (22) INCLINADO
ALIMENTADOR DE FINOS AL TRANSPORTADOR HELICOIDAL COLECTOR
DE SCRAP DE LOS SECADORES ROTATIVOS N°1Y N° 2
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (24) COLECTOR DE SCRAP Y FINOS
ALIMENTADOR AL PURIFICADOR DE HARINA

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (24) COLECTOR DE
SCRAP Y FINOS ALIMENTADOR AL PURIFICADOR DE HARINA
PURIFICADOR DE HARINA (SEPARADOR DE MATERIALES EXTRANOS)
MOTOVIBRADOR DEL PURIFICADOR DE HARINA (SEPARADOR DE
MATERIALES EXTRANOS)
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TRANSPORTE NEUMATICO Y DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

143-04047
143-04048

143-04049
143-04050
143-04051
143-04052

143-04053

143-04054
143-04055
143-04056

143-04057

143-04058

143-04059

DUCTO DE ASPIRACION CON DAMPER - DETECTOR DE METALES
VENTILADOR DE TRANSPORTADOR NEUMATICO DE SCRAP

MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DE TRANSPORTE NEUMATICO DE
SCRAP

DUCTO DE TRANSPORTE NEUMATICO DE ENFRIAMIENTO DE SCRAP
CICLON N° 1 (6) DE ENFRIAMIENTO DE SCRAP

CICLON Ne° 2 (7) DE ENFRIAMIENTO DE SCRAP

TRANSPORTADOR INCLINADO (25) COLECTOR DE LOS CICLONES DE
ENFRIAMIENTO DE SCRAP ALIMENTADOR A LA TOLVA DE DOSIFICACION
DE ANTIOXIDANTE.

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR INCLINADO (25) COLECTOR DE
LOS CICLONES DE ENFRIAMIENTO DE SCRAP ALIMENTADOR A LA TOLVA
DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE.

TOLVA DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (26) DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (26) DE
DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (27) MEZCLADOR HOMOGENIZADOR DE
ANTIOXIDANTE

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (27) MEZCLADOR
HOMOGENIZADOR DE ANTIOXIDANTE

LINEA N° 1 DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

143-04062

MOTOVARIADOR DE LAS BOMBAS N° 1 Y N° 2 DE DOSIFICACION DE
ANTIOXIDANTE

LINEA N° 2 DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

143-04060
143-04061

143-04083

143-04063

143-04064

143-04065

143-04066

143-04067

143-04199

BOMBA N° 1 DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

BOMBA N° 2 DE DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE

MOTOVARIADOR DE LAS BOMBAS N° 1 Y N° 2 DE DOSIFICACION DE
ANTIOXIDANTE

TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE ANTIOXIDANTE ALIMENTADOR A LAS
BOMBAS DE DOSIFICACION

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (28) INCLINADO ALIMENTADOR AL
TRANSPORTADOR HORIZONTAL ALIMENTADOR A LOS MOLINOS
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (28) INCLINADO
ALIMENTADOR AL TRANSPORTADOR HORIZONTAL ALIMENTADOR A LOS
MOLINOS

TRANSPORTADOR HORIZONTAL (29) ALIMENTADOR A LOS MOLINOS
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HORIZONTAL (29)
ALIMENTADOR A LOS MOLINOS

INSTALACIONES DE LA SECCION DE SECADO, TRANSPORTE NEUMATICO
Y DOSIFICACION DE ANTIOXIDANTE
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5.5 Secci6n: Molienda

143-05001
143-05002
143-05003
143-05004

143-05005

143-05006

143-05007

143-05008

143-05009

143-05010
143-05199

SECCION: MOLIENDA
CODIGO: 143-05000

MOLINO N° 1 DE SCRAP CON ANTIOXIDANTE
MOTOR ELECTRICO DEL MOLINO N° 1 DE SCRAP CON ANTIOXIDANTE
MOLINO N° 2 DE SCRAP CON ANTIOXIDANTE
MOTOR ELECTRICO DEL MOLINO N° 2 DE SCRAP CON ANTIOXIDANTE
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (30) HORIZONTAL COLECTOR DE HARINA
DE LOS MOLINOS
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (30) HORIZONTAL
COLECTOR DE HARINA DE LOS MOLINOS
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (31) INCLINADO DE HARINA AL T.H.
ALIMENTADOR A LA BALANZA
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (31) INCLINADO
DE HARINA AL T.H. ALIMENTADOR A LA BALANZA
TRANSPORTADOR HORIZONTAL (32) AEREO ALIMENTADOR A LA
BALANZA DE ENSAQUE
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HORIZONTAL AEREO
ALIMENTADOR A LA BALANZA DE ENSAQUE
INSTALACIONES DE LA SECCION DE MOLIENDA

5.6 Seccion: Ensaque

143-06001

143-06002

143-06003

143-06004
143-06012
143-06013
143-06014
143-06005
143-06006
143-06007
143-06008

143-06009
143-06010
143-06011
143-06015
143-06016
143-06199

SECCION: ENSAQUE

CODIGO: 143-06000
TOLVA DE ALIMENTACION A LOS TRANSPORTADORES N°1Y N°2 A LA
BALANZA DE ENSAQUE
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 1 ALIMENTADOR
A LA BALANZA DE ENSAQUE
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL N° 2 ALIMENTADOR
A LA BALANZA DE ENSAQUE
BALANZA ELECTRONICA DE PESAJE
TABLERO DE CONTROL ELECTRONICO DE LA BALANZA DE ENSAQUE
TABLERO DE CONTROL NEUMATICO DE LA BALANZA DE ENSAQUE
TABLERO ELECTRONICO NIMI/MACRO COMPUTER REGULATOR
TRANSPORTADOR DE TABLILLAS
MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR DE TABLILLAS
TRANSPORTADOR DE FAJAS PARA SACOS DE HARINA A LOS CAMIONES
MOTOREDUCTOR TRANSPORTADOR DE FAJAS PARA SACOS DE HARINA
A LOS CAMIONES
MAQUINA CERRADORA DE SACOS N° 1
MAQUINA CERRADORA DE SACOS N° 2
MAQUINA CERRADORA DE SACOS N° 3
BALANZA ELECTRONICA DE COMPROBACION
TANQUE PARA PRODUCTOS NO CONFORMES A REPROCESAR
INSTALACIONES DE LA SECCION DE ENSAQUE
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5.7 Seccidon: Recuperacion de Soélidos

SECCION: RECUPERACION DE SOLIDOS
CODIGO: 143-07000

A: RECUPERACION PRIMARIA DE SOLIDOS DE PRODUCCION

143-07001
143-07002
143-07003
143-07004
143-07005
143-07006
143-07007
143-07008
143-07009
143-07010
143-07011
143-07012
143-07015

143-07016

143-07017

143-07018

143-07019

143-07020

143-07021

SEPARADORA DE SOLIDOS N° 1

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 1
SEPARADORA DE SOLIDOS N° 2

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 2
SEPARADORA DE SOLIDOS N° 3

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 3
SEPARADORA DE SOLIDOS N° 4

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 4
SEPARADORA DE SOLIDOS N° 5

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 5
SEPARADORA DE SOLIDOS N° 6

MOTOR ELECTRICO DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 6
TRANSPORTADOR HELICOIDAL (13) COLECTOR DE SOLIDOS DE LAS
SEPARADORAS DE SOLIDOS RECUPERADOS DEL PROCESO PRIMARIO Y
SECUNDARIO

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (13) COLECTOR DE
SOLIDOS DE LAS SEPARADORAS DE SOLIDOS RECUPERADOS DEL
PROCESO PRIMARIO Y SECUNDARIO

TANQUE CON DIVISION COLECTOR DE CALDO DE SEPARADORAS N° 1, 2,
3, 4,5 DE LINEA PRINCIPAL Y DE SEPARADORAS N° 6 Y 7 DE
RECUPERACION SECUNDARIA (PAMA)

BOMBA N° 1 DEL CALDO DE SEPARADORAS AL MANIFOLD ALIMENTADOR
A CENTRIFUGAS PRIMARIAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DEL CALDO DE SEPARADORAS AL
MANIFOLD ALIMENTADOR A CENTRIFUGAS PRIMARIAS

BOMBA N° 2 DEL CALDO DE SEPARADORAS AL MANIFOLD ALIMENTADOR
A CENTRIFUGAS PRIMARIAS

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA N° 2 DEL CALDO DE SEPARADORAS AL
MANIFOLD ALIMENTADOR A CENTRIFUGAS PRIMARIAS

B: RECUPERACION SECUNDARIA DE SOLIDOS DEL AGUA DE LA DESCARGA DE
PESCADO - PAMA

143-07026
143-07027

143-07028
143-07029
143-07030
143-07031
143-07032
143-07033
143-07034
143-07035
143-07036
143-07037

143-07039

143-07040

BOMBA DE AGUA DE LA DESCARGA DE PESCADO AL TROMMEL
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DE LA DESCARGA DE
PESCADO AL TROMMEL

TROMMEL - FILTRO ROTATIVO

MOTOREDUCTOR DEL TROMEL - FILTRO ROTATIVO

TANQUE PULMON DEL TROMMEL (AGUA TAMIZADA)

TANQUE KROFTA (TANQUE CLARIFICADOR)

MOTOREDUCTOR DEL BARREDOR DEL TANQUE KROFTA

TANQUE DE REBOSE DEL TANQUE KROFTA

TANQUE DE RECEPCION DE ESPUMAS DEL TANQUE KROFTA
EQUIPO DILUSOR DE AIRE (ADT)

BOMBA DE AGUA DEL EQUIPO DILUSOR DE AIRE (ADT)

MOTOR ELECTRICO BOMBA DE AGUA DEL EQUIPO DILUSOR DE AIRE
DAF

(BOM)BA N° 1 DE ESPUMA AL TANQUE DE CALENTAMIENTO Y AL
INTERCAMBIADOR

MOTOREDUCTOR DELA BOMBA N° 1 DE ESPUMA AL TANQUE DE



143-07041

143-07042

143-07045
143-07013
143-07014

143-07046

143-07047

143-07044
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CALENTAMIENTO Y AL INTERCAMBIADOR

BOMBA N° 2 DE ESPUMA AL TANQUE DE CALENTAMIENTO Y AL
INTERCAMBIADOR

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA N° 2 DE ESPUMA AL TANQUE DE
CALENTAMIENTO Y AL INTERCAMBIADOR

INTERCAMBIADOR DE CALOR

SEPARADORA DE SOLIDOS N° 7 DE RECUPERACION SECUNDARIA - PAMA
MOTOREDUCTOR DE LA SEPARADORA DE SOLIDOS N° 7 DE
RECUPERACION SECUNDARIA - PAMA

BOMBA DEL CALDO DE SEPARADORA DE SOLIDOS # 7 A LA CENTRIFUGA
DE RECUPERACION SECUNDARIA

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA DEL CALDO DE SEPARADORA DE
SOLIDOS # 7 A LA CENTRIFUGA DE RECUPERACION SECUNDARIA

TANQUE DE CALENTAMIENTO DE ESPUMAS

EMISION DE EFLUENTES

143-07048

143-07049
143-07050

143-07051
143-07052
143-07199

BOMBA N° 1 DE AGUA DE EFLUENTES DEL KROFTA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE AGUA DE EFLUENTES DEL
KROFTA

BOMBA N° 2 DE AGUA DE EFLUENTES DEL KROFTA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE AGUA DE EFLUENTES DEL
KROFTA

TUBERIA DE EMISION DE AGUA DE LOS EFLUENTES

INSTALACIONES DE LA SECCION RECUPERACION DE SOLIDOS

5.8 Seccion: Recuperacion de Aceite

SECCION: RECUPERACION DE ACEITE
CODIGO: 143-08000

A: RECUPERACION PRIMARIA DE ACEITE

143-08001
143-08002
143-08003
143-08004
143-08005

143-08006

143-08007
143-08008

143-08009
143-08046
143-08011
143-08012
143-08047
143-08048

143-08013
143-08014

143-08015
143-08016

CENTRIFUGA N° 1

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 1

CENTRIFUGA N° 2

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 2

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (14) DE BORRA O DE LODOS DE LAS
CENTRIFUGAS

MOTOREDUCTOR DEL TRANSPORTADOR HELICOIDAL (14) DE BORRA O
DE LODOS DE LAS CENTRIFUGAS

BOMBA DE BORRA O DE LODOS A LAS COCINAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE BORRA O DE LODOS A LAS
COCINAS

CENTRIFUGA N° 3

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 3

CENTRIFUGA N° 4

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 4

BOMBA DE AGUA DE COLA DE LAS CENTRIFUGAS AUTOMATICAS
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DE COLA DE LAS
CENTRIFUGAS AUTOMATICAS

BOMBA N° 1 DE ACEITE AL TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE ACEITE
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE ACEITE AL TANQUE DE
ALMACENAMIENTO DE ACEITE

BOMBA N° 2 DE ACEITE AL TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE ACEITE
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE ACEITE AL TANQUE DE



143-08026
143-08027
143-08028
143-08029
143-08031
143-08032

143-08033

143-08034
143-08035
143-08036

143-08037
143-08038

143-08039
143-08040
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ALMACENAMIENTO DE ACEITE

TANQUE N° 1 DE ALMACENAMIENTO Y DESPACHO DE ACEITE

TANQUE N° 2 DE ALMACENAMIENTO Y DESPACHO DE ACEITE

BOMBA DE DESPACHO DE ACEITE

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE DESPACHO DE ACEITE

TANQUE DE AGUA DE COLA COLECTOR DE CENTRIFUGAS N°3 Y N°4
BOMBA DEL TANQUE DE AGUA DE COLA COLECTOR DE CENTRIFUGAS N°
3YN°4

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL TANQUE DE AGUA DE COLA
COLECTOR DE CENTRIFUGAS N°3Y N° 4

TANQUE DE AGUA DE COLA

BOMBA N° 1 DE AGUA DE COLA A LAS PLANTAS EVAPORADORAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE AGUA DE COLA DE LA PLANTA
EVAPORADORA

BOMBA N° 2 DE AGUA DE COLA A LAS PLANTAS EVAPORADORAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE AGUA DE COLA A LAS PLANTAS
EVAPORADORAS

BOMBA N° 3 DE AGUA DE COLA A LAS PLANTAS EVAPORADORAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 3 DE AGUA DE COLA A LAS PLANTAS
EVAPORADORAS

B: RECUPERACION SECUNDARIA DE ACEITE - PAMA

143-08017

143-08049

143-08019

143-08020

143-08021

143-08022

143-08023

143-08024

143-08025

143-08030
143-08042
143-08043

143-08044

143-08045

143-08999

CENTRIFUGA N° 1 DE RECUPERACION DE ACEITE DEL AGUA DE LA
DESCARGA (PAMA)

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 1 DE RECUPERACION DE
ACEITE DEL AGUA DE LA DESCARGA (PAMA)

CENTRIFUGA N° 2 DE RECUPERACION DE ACEITE DEL AGUA DE LA
DESCARGA (PAMA)

MOTOR ELECTRICO DE LA CENTRIFUGA N° 2 DE RECUPERACION DE
ACEITE DEL AGUA DE LA DESCARGA (PAMA)

TANQUE COLECTOR DE ACEITE DE LA CENTRIFUGAS N° 1 Y N° 2 DEL
PAMA PARA TRASVASE DE ACEITE

TANQUE N° 1 DE DECANTACION DE ACEITE DE RECUPERACION DEL
AGUA DE LA DESCARGA (PAMA)

TANQUE N° 2 DE DECANTACION DE ACEITE DE RECUPERACION DEL
AGUA DE LA DESCARGA (PAMA)

BOMBA DE ACEITE DE RECUPERACION (PAMA), A LOS TANQUES N° 1Y N°
2 DEL PROCESO A LOS TANQUES DE ALMACENAMIENTO Y DESPACHO.

MOTOREDUCTOR DE LA BOMBA DE ACEITE DE RECUPERACION (PAMA), A
LOS TANQUES N° 1 Y N° 2 DE DECANTACION DEL PROCESO A LOS
TANQUES DE ALMACENAMIENTO Y DESPACHO.

TANQUE DE ACEITE DE RECUPERACION SECUNDARIA - PAMA

EQUIPO LAVADOR DE PLATOS DE LAS CENTRIFUGAS

MOTOR ELECTRICO DEL EQUIPO LAVADOR DE PLATOS DE LAS
CENTRIFUGAS

TANQUE DE SODA CAUSTICA PARA LA LIMPIEZA DE LOS PLATOS DE LAS
CENTRIFUGAS DE LA LINEA PRINCIPAL

TANQUE DE SODA CAUSTICA PARA LA LIMPIEZA DE CENTRIFUGAS DE
RECUPERACION SECUNDARIA - PAMA

INSTALACIONES DE LA SECCION DE RECUPERACION DE ACEITE
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5.9 Seccidon: Evaporacion de Aqua de Cola

143-09001
143-09032
143-09003
143-09004
143-09005
143-09006
143-09007
143-09008
143-09009
143-09010
143-09017
143-09030
143-09031

143-09018
143-09019
143-09020

143-09021

143-09022

143-09023
143-09024

143-09025

143-09026
143-09027
143-09028

143-09029
143-09999

SECCION: EVAPORACION DE AGUA DE COLA
CODIGO: 143-09000

PLANTA EVAPORADORA DE AGUA DE COLA N° 1

PLANTA EVAPORADORA DE AGUA DE COLA N° 2

INTERCAMBIADOR PRECALENTADOR PRIMARIO

INTERCAMBIADOR PRECALENTADOR SECUNDARIO

REGULADOR DE NIVEL N° 1

MOTOR ELECTRICO DEL REGULADOR DE NIVEL N° 1

REGULADOR DE NIVEL N° 2

MOTOR ELECTRICO DEL REGULADOR DE NIVEL N° 2

REGULADOR DE NIVEL N° 3

MOTOR ELECTRICO DEL REGULADOR DE NIVEL N° 3

TANQUE DE CONCENTRADO

BOMBA DEL TANQUE DE CONCENTRADO A LA LINEA DE SECADO
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL TANQUE DE CONCENTRADO A LA
LINEA DE SECADO

TANQUE DE SODA CONCENTRADA PARA LIMPIEZA DE PAC

TANQUE DE ACIDO NiTRICO

DEPOSITO DE RECEPCION DE MEZCLA DE ACIDO NiTRICO CON SODA
CONCENTRADA

BOMBA DEL DEPOSITO DE RECEPCION DE MEZCLA DE ACIDO NiTRICO
CON SODA CONCENTRADA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL DEPOSITO DE RECEPCION DE
MEZCLA DE ACIDO NiTRICO CON SODA CONCENTRADA

TANQUE DE SODA DILUIDA

BOMBA DEL TANQUE DE SODA DILUIDA PARA LAVADO DE CENTRIFUGAS
Y PLANTA DE AGUA DE COLA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL TANQUE DE SODA DILUIDA PARA
LAVADO DE CENTRIFUGAS Y PLANTA DE AGUA DE COLA

TANQUE DE AGUA CONDENSADA

BOMBA DEL TANQUE DE AGUA CONDENSADA

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL TANQUE DE AGUA CONDENSADA
AL TANQUE DESAEREADOR

TANQUE DE SOLUCION NEUTRALIZADA

INSTALACIONES DE LA SECCION DE EVAPORACION DE AGUA DE COLA
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5.10 Seccidén: Planta de Lavado de Gases

143-10001
143-10002
143-10003
143-10004
143-10005
143-10006
143-10007
143-10008
143-10009

143-10010

143-10011

143-10012

143-10013

143-10014

143-10015

143-10016

143-10017

143-10999

SECCION: PLANTA DE LAVADO DE GASES
CODIGO: 143-10000

TUBERIA DE SUCCION
BOMBA DE VACIO
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE VACIO
TANQUE DE VACIO
BOMBA DE SUCCION
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE SUCCION
FILTRO N° 1 DE AGUA DE MAR PARA EL LAVADO DE GASES
FILTRO N° 2 DE AGUA DE MAR PARA EL LAVADO DE GASES
TUBERIA DE AGUA DE MAR DE LOS FILTROS A LAS TORRES LAVADORAS
DE GASES
TORRE LAVADORA N° 1 DE LAVADO DE GASES DE LOS CICLONES N° 1Y
N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 1
BOMBA DE RECIRCULACION DE LA TORRE LAVADORA N° 1 DE LAVADO DE
GASES DE LOS CICLONES N° 1 Y N° 2 DE LA LINEA DE SECADO N° 1

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE RECIRCULACION DE LA TORRE
LAVADORA N° 1 DE LAVADO DE GASES DE LOS CICLONES N°1Y N° 2 DE
LA LINEA DE SECADO N° 1

TORRE LAVADORA N° 2 DE LAVADO DE GASES DE LOS CICLONES N° 3 Y
N° 4 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

BOMBA DE RECIRCULACION DE LA TORRE LAVADORA N° 2 DE LAVADO DE
GASES DE LOS CICLONES N° 3 Y N° 4 DE LA LINEA DE SECADO N° 2

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE RECIRCULACION DE LA TORRE
LAVADORA N° 2 DE LAVADO DE GASES DE LOS CICLONES N°3 Y N°4 DE
LA LINEA DE SECADO N° 2

ELECTROBOMBA DE ELIMINACION DE AGUA DE RESIDUAL DE
PRENSESTOPAS DE BOMBAS DE RECIRCULACION

TUBERIA DE DESCARGA DE AGUA DE LAS TORRES LAVADORAS DE
GASES AL MAR

INSTALACIONES DE LA SECCION PLANTA DE LAVADO DE GASES

5.11 Seccion: Laboratorio

SECCION: LABORATORIO
CODIGO: 143-11000

143-11001
143-11002
143-11003
143-11004
143-11005
143-11006
143-11007
143-11008
143-11009
143-11199

BALANZA DE HUMEDAD N° 1

BALANZA DE HUMEDAD N° 2

MEDIDOR N° 1 DE SOLIDOS DISUELTOS EN EL AGUA DE CALDEROS
MEDIDOR N° 2 DE SOLIDOS DISUELTOS EN EL AGUA DE CALDEROS
BALANZA DIGITAL DE PESAJE DE PESCADO

BALANZA DE PESAJE DE MUESTRAS DE PESCADO

CENTRIFUGA ELECTRICA

EXTRACTOR DE GRASAS - SOXHLET

ESTUFA ELECTRICA

INSTALACIONES DE LA SECCION LABORATORIO
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5.12 Seccidon: Generacion y Distribucidn de Vapor

143-21001
143-21002
143-21003
143-21004

143-21005
143-21006
143-21058
143-21008
143-21009
143-21010
143-21011
143-21012
143-21013
143-21014
143-21015
143-21016
143-21017
143-21019
143-21020
143-21021
143-21024
143-21025
143-21026
143-21027
143-21028
143-21029
143-21030
143-21031
143-21032
143-21033

143-21034
143-21035

143-21038
143-21039
143-21040
143-21059
143-21041
143-21060
143-21043
143-21044
143-21045
143-21046

143-21047

SECCION: GENERACION Y DISTRIBUCION DE VAPOR
CODIGO: 143-21000

CALDERO N° 1
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR INCORPORADO DEL CALDERO N° 1
BOMBA DE PETROLEO BUNKER DEL CALDERO N° 1
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO BUNKER DEL CALDERO
Ne 1
COMPRESORA DE AIRE DEL CALDERO N° 1
MOTOR ELECTRICO DE LA COMPRESORA DE AIRE DEL CALDERO N° 1
BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 1
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 1
CALDERO N° 2
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR INCORPORADO DEL CALDERO N° 2
BOMBA DE PETROLEO DEL CALDERO N° 2
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO DEL CALDERO N° 2
COMPRESOR DE AIRE DEL CALDERO N° 2
MOTOR ELECTRICO DEL COMPRESOR DE AIRE DEL CALDERO N° 2
BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 2
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 2
CALDERO N° 3
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR INCORPORADO DEL CALDERO N° 3
BOMBA DE PETROLEO DEL CALDERO N° 3
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO DEL CALDERO N° 3
COMPRESOR DE AIRE DEL CALDERO N° 3
MOTOR ELECTRICO DEL COMPRESOR DE AIRE DEL CALDERO N° 3
BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 3
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 3
CALDERO N° 4
MOTOR ELECTRICO DEL QUEMADOR DEL CALDERO N° 4
VENTILADOR DEL CALDERO N° 4
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DEL CALDERO N° 4
BOMBA N° 1 DE PETROLEO BUNKER DEL CALDERO N° 4
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE PETROLEO BUNKER DEL
CALDERO N° 4
BOMBA N° 2 DE PETROLEO BUNKER DEL CALDERO N° 4
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE PETROLEO BUNKER DEL
CALDERO N° 4
BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 4
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 4
CALDERO N° 5
VENTILADOR DE AIRE DEL CALDERO N° 5
MOTOR ELECTRICO DEL VENTILADOR DEL CALDERO N° 5
BOMBA DE PETROLEO BUNKER DEL CALDERO N° 5
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE PETROLEO DEL CALDERO N° 5
COMPRESOR DE AIRE N° 1 DEL CALDERO N° 5
COMPRESOR DE AIRE N° 2 DEL CALDERO N° 5
MOTOR ELECTRICO DE COMPRESORES DE AIREN° 1Y N° 2
DEL CALDERO N° 5
BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 5



143-21048
143-21049

143-21050
143-21051
143-21052
143-21053
143-21054
143-21055
143-21056
143-21057
143-21199
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MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DEL CALDERO N° 5
TANQUE DE DOSIFICACION DE PRODUCTOS QUIMICOS PARA EL AGUA
DE LOS CALDEROS

MOTOBOMBA DE DOSIFICACION DE RESINAS

TANQUE DE PURGA (TIPO CICLON)

TANQUE DESAEREADOR

CHIMENEA DEL CALDERO N° 1

CHIMENEA DEL CALDERO N° 2

CHIMENEA DEL CALDERO N° 3

CHIMENEA DEL CALDERO N° 4

CHIMENEA DEL CALDERO N° 5

INSTALACIONES DE LA SECCION DE GENERACION Y DISTRIBUCION DE
VAPOR

5.13 Seccidn: Planta de Generacion y Distribucién de Energia Eléctrica

SECCION: PLANTA DE GENERACION Y DISTRIBUCION DE ENERGIA ELECTRICA

CODIGO: 143-22000

SALA DE GRUPOS ELECTROGENOS

143-22001
143-22002
143-22003
143-22004
143-22005
143-22006
143-22007
143-22008
143-22009
143-22010
143-22011

GRUPO ELECTROGENO N° 1

GENERADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 1

GRUPO ELECTROGENO N° 2

GENERADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 2

GRUPO ELECTROGENO N° 3

GENERADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 3

GRUPO ELECTROGENO N° 5 (EX N° 4)

GENERADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 5 (EX N° 4)
GRUPO ELECTROGENO N° 4 (EX N° 5)

GENERADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 4 (EX N° 5)
BOTELLA DE AIRE COMPRIMIDO PARA ARRANQUE DE LOS GRUPOS

TABLEROS DE CONTROL ELECTRICO DE LOS GG.EE.

143-22016
143-22017
143-22018
143-22079
143-22019

TABLERO DE CONTROL ELECTRICO TCG1 DEL GG.EE N° 1
TABLERO DE CONTROL ELECTRICO TCG2 DEL GG.EE N° 2
TABLERO DE CONTROL ELECTRICO TCG3 DEL GG.EE N° 3
TABLERO ELECTRICO PRINCIPAL DEL GG.EE N° 4

TABLERO DE CONTROL ELECTRICO TCG4 DEL GG.EE N° 5

TOLVA DE PESAJE

143-22012
143-22013
143-22014

143-22015

TABLERO DE CONTROL DE LAS POZAS DE PESCADO TC1

TABLERO DE ALUMBRADO DE LA TOLVA DE PESAJE TC20.10.1
TABLERO DE CONTROL NEUMATICO DE OPERACION DE LA BALANZA DE
PESAJE

TABLERO DE CONTROL DE PESAJE DE LA TOLVA (DE PESCADO)

SALA DE TRANSFORMADORES

143-22020

TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD1 (TD1.4)



143-22021
143-22022
143-22023
143-22024
143-22025
143-22026
143-22027
143-22044
143-22045
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TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD1 (TD1.2)
TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD2 (TD2.1)
TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD2 (TD2.2)
TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD2 (TD2.3)
TABLERO DE DISTRIBUCION ELECTRICA TD2 (TD2.4)
TABLERO ELECTRICO DE SERVICIOS GENERALES TC20
TABLERO DE DISTRIBUCION TC20.9, 12 Y 14
TRANSFORMADOR N° 1

TRANSFORMADOR N° 2

SALA DE CONTROL ELECTRICO (SEGUNDO PISO)

143-22028
143-22083
143-22029
143-22030
143-22031
143-22032
143-22033
143-22034
143-22035
143-22036
143-22037
143-22038
143-22039
143-22040
143-22041
143-22042
143-22043

TABLERO DE CONTROL DE MANDO TC 20.1,2Y 3

TABLERO DE FUERZA'Y CONTROL DE LAVADOR DE GASES
TABLERO TC 8 DE CONTROL DE MOLINOS-VENTILADORES
TABLERO TC7 DE CONTROL DE SECADOR N° 2 (TAMBO)
TABLERO DE CONTROL TC 6 DEL SECADOR N° 1 (SUPE)
TABLERO DE CONTROL TC 5 - TRANSPORTADORES DE CAKE
TABLERO DE CONTROL TC 4 COCINA N° 3 - PRENSA N° 3
TABLERO DE CONTROL TC 3 COCINA N° 2 - PRENSA N° 2
TABLERO DE CONTROL TC 2 DE COCINA N° 1

TABLERO DE CONTROL TC 1 DE CONTROL DE POZAS

TABLERO DE CONTROL TC 9 DE SEPARADORAS

TABLERO DE CONTROL TC 9 DE SEPARADORAS N° 7 - PAMA
TABLERO DE CONTROL TC 10 DE CONTROL DE CENTRIFUGAS
TABLERO DE CONTROL TC11 DE PLANTA DE AGUA DE COLA
TABLERO DE CONTROL TC 12 DE RECUPERACION SECUNDARIA
TABLERO DE CONTROL TC 12 DE RECUPERACION SECUNDARIA
TABLERO DE CONTROL TC 13 DE BOMBAS AUXILIARES

TABLEROS DE OPERACION DE EQUIPOS DE LA PLANTA

143-22046
143-22047

143-22048
143-22049

143-22050
143-22051
143-22052
143-22053
143-22054
143-22055
143-22056
143-22057

143-22058

143-22059
143-22061
143-22062
143-22063
143-22064
143-22065

SUBTABLERO DE CONTROL DE RECUPERACION SECUNDARIA
SUBTABLERO TC 9 DE CONTROL DE INTENSIDAD DE SEPARADORAS DE
SOLIDOS

SUBTABLERO DE CONTROL DE COCINAS Y PRENSAS - TC2 - TC3-TC4
SUBTABLERO DE ARRANQUE DEL MOTOR DEL SISTEMA HIDRAULICO DE
LA PRENSA N° 3

SUBTABLERO DE CONTROL TC 20.10 Y 15 DE SALA DE COMPRESORAS
PANEL DE CONTROL DE FOGON 15 VA DE SECADOR N° 1

PANEL DE CONTROL DE FOGON 15 VA DE SECADOR N° 2

SUBTABLERO TC 8.1 DE CONTROL ELECTRICO DE ANTIOXIDANTE
SUBTABLERO TC 8.2 DE ENSACADORA

SUBTABLERO DE CONTROL TC 20.11Y 16

SUBTABLERO DE CONTROL DE SEPARADORAS

SUBTABLERO DE CONTROL DE DISPARO PARA LIMPIEZA DE LA
CENTRIFUGA N° 1

SUBTABLERO DE CONTROL DE DISPARO PARA LIMPIEZA DE CENTRIFUGA
N° 2

SUBTABLERO DE CONTROL DE CENTRIFUGAS

SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DEL CALDERO N° 1
SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DEL CALDERO N° 2
SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DEL CALDERO N° 3
SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DEL CALDERO N° 4
SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DEL CALDERO N° 5



143-22066
143-22067
143-22068

143-22069
143-22070
143-22071

143-22072

143-22073

143-22075
143-22076

143-22077
143-22080
143-22081
143-22082
143-22084

143-22085

143-22086

143-22087

143-22199
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SUBTABLERO DE CONTROL DE LAS BOMBAS DE AGUA DURA
SUBTABLERO DE CONTROL DE AGUA BLANDA - TC13
SUBTABLERO TC13 DE CONTROL DE LAS BOMBAS DE PETROLEO
BUNKER Y DIESEL- D2

TABLERO DE CONTROL DEL TALLER ELECTRICO

TABLERO DE CONTROL ELECTRICO - MAESTRANZA TC20.4
SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DE ALUMBRADO DE ALMACEN TC
20.7

SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO TC20.8 DE ALUMBRADO DE
OFICINA DE JEFE DE TURNO

SUBTABLERO DE CONTROL ELECTRICO DE ALUMBRADO DE
LABORATORIO TC 20.6

SUBTABLERO DE CONTROL TC20.13 DE ALUMBRADO PERIMETRICO 2
SUBTABLERO DE CONTROL DE OPERACION DE LA BOMBA DE AGUA DE
ABASTECIMIENTO A LAS EMBARCACIONES

SUBTABLERO DE CONTROL TC13 DE LA BOMBA DEL POZO DE AGUA
GRUPO ELECTROGENO N°6 - MITSUBISHI

ALTERNADOR DEL GRUPO ELECTROGENO N° 6

TABLERO DE CONTROL DEL GRUPO ELECTROGENO N° 6

TABLERO DE CONTROL ELECTRICO TC11 DE LA PLANTA DE AGUA DE
COLA

TABLERO ELECTRONICO N° 1 DE CONTROL DE LA PLANTA DE AGUA DE
COLA

TABLERO ELECTRONICO N° 2 DE CONTROL DE LA PLANTA DE AGUA DE
COLA

TABLERO ELECTRICO TC13 DE CONTROL DE LA BOMBA DEL TANQUE DE
ACEITE

INSTALACIONES DE LA SECCION GENERACION Y DISTRIBUCION DE
ENERGIA ELECTRICA

5.14 Seccion: Generacion y Distribucion de Aire Comprimido

143-23001
143-23002
143-23003
143-23004
143-23005
143-23006
143-23007
143-23008
143-23199

SECCION: GENERACION Y DISTRIBUCION DE AIRE COMPRIMIDO

CODIGO: 143-23000

COMPRESOR DE AIRE N° 1

MOTOR ELECTRICO DEL COMPRESOR DE AIRE N° 1

COMPRESOR DE AIRE N° 2

MOTOR ELECTRICO DEL COMPRESOR DE AIRE N° 2

TANQUE PULMON DE AIRE CON FILTRO

FILTRO ESPECIAL DE LINEA PRINCIPAL AUTOMATICA

COMPRESOR DE AIRE N° 3

MOTOR ELECTRICO DEL COMPRESOR DE AIRE N° 3

INSTALACIONES DE LA SECCION GENERACION Y DISTRIBUCION DE

AIRE COMPRIMIDO
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5.15 Seccidon: Almacenamiento y Distribucion de Petréleo Bunker

SECCION: ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION DE PETROLEO BUNKER

143-31001
143-31002

143-31003

143-31004

143-31005

143-31006

143-31010

143-31008

143-42023

143-31199

CODIGO: 143-31000
TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE PETROLEO BUNKER
BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DE PETROLEO BUNKER AL TANQUE
DE PETROLEO BUNKER PARA LOS CALDEROS
MOTOR DE LA BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DE PETROLEO
BUNKER AL TANQUE DE PETROLEO BUNKER PARA LOS CALDEROS

TANQUE DE CONSUMO DIARIO DE PETROLEO BUNKER PARA LOS
CALDEROS

TANQUE DE CONSUMO DIARIO DE PETROLEO BUNKER PARA LAS
CAMARAS DE GASES CALIENTES ENERCOM

BOMBA N° 1 DE PETROLEO BUNKER PARA LAS CAMARAS DE GASES
CALIENTES ENERCOM

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 1 DE PETROLEO BUNKER PARA LAS
CAMARAS DE GASES CALIENTES ENERCOM

BOMBA N° 2 DE PETROLEO BUNKER PARA LAS CAMARAS DE GASES
CALIENTES ENERCOM

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA N° 2 DE PETROLEO BUNKER PARA LAS
CAMARAS DE GASES CALIENTES ENERCOM

INSTALACIONES DE LA SECCION ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION DE
PETROLEO BUNKER

5.16 Seccion: Almacenamiento vy Distribucion de Petréleo Diesel-2

SECCION: ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION DE PETROLEO DIESEL D-2

143-32001
143-32002

143-32003

143-32004

143-32005

143-32006

143-32007

143-32008

143-32009

143-32010

143-32199

CODIGO: 143-32000
TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE PETROLEO DIESEL D-2
BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DEL TANQUE DE PETROLEO DIESEL
D-2
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DEL
TANQUE DE PETROLEO DIESEL D-2
BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DE PETROLEO DIESEL D-2 A
VEHICULOS, CALDEROS Y GG.EE.
MOTOR DE LA BOMBA DE RECEPCION Y DESPACHO DE PETROLEO DIESEL
D-2 A VEHICULOS, CALDEROS Y GG.EE.
CONTOMETRO DE DESPACHO DE PETROLEO DIESEL D-2 (MEDIDOR DE
DESPLAZAMIENTO POSITIVO)
TANQUE DE PETROLEO DIESEL D-2 DE CONSUMO DIARIO PARA LOS
GRUPOS ELECTROGENOS
TANQUE DE PETROLEO DIESEL D-2 PARA EL ENCENDIDO DE LOS
CALDEROS
TUBERIA DE PETROLEO DIESEL D-2 A CHATA DE SERVICIO DE DESPACHO
PARA LAS EMBARCACIONES
TANQUE DE CONSUMO DIARIO DE PETROLEO DIESEL D-2 PARA EL
ENCENDIDO DE LOS QUEMADORES DE LOS CALDEROS
INSTALACIONES DE LA SECCION ALMACENAMIENTO Y DISTRIBUCION DE
PETROLEO DIESEL D-2
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5.17 Seccidn: Sistema de Aqua

143-33001
143-33002
143-33003
143-33004

143-33005
143-33006

143-33007

143-33008

143-33009
143-33010

143-33011
143-33012

143-33038
143-33013
143-33014
143-33015
143-33016

143-33017

143-33018
143-33019

143-33020

143-33021

143-33022

143-33023
143-33024
143-33025

143-33026

143-33027
143-33028
143-33029

143-33030

143-33031

143-33033

SECCION: SISTEMA DE AGUA
CODIGO: 143-33000

MOTOBOMBA DEL POZO DE AGUA
TANQUE DE AGUA DURA
BOMBA DE DE AGUA DURA PARA LIMPIEZA DE PLANTA
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DURA PARA LIMPIEZA DE
PLANTA
BOMBA DE LIMPIEZA DE AGUA DURA DEL TROMMEL (HYCOR)
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE LIMPIEZA DE AGUA DURA DEL
TROMMEL (HYCOR)
BOMBA DE LIMPIEZA DE SEPARADORAS Y PLANTA DE AGUA DE COLA
(PAC)
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE LIMPIEZA DE SEPARADORAS Y
PLANTA DE AGUA DE COLA (PAC)
BOMBA DE AGUA DURA N° 1 AL TANQUE DE AGUA BLANDA
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DURA N° 1 AL TANQUE DE
AGUA BLANDA
BOMBA DE AGUA DURA N° 2 AL TANQUE DE AGUA BLANDA
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DURA N° 2 AL TANQUE DE
AGUA BLANDA
BOMBA DOSIFICADORA DE CLORO DEL TANQUE DE AGUA DURA
TANQUE ABLANDADOR DE AGUA N° 1 - PARA CALDEROS
TANQUE ABLANDADOR DE AGUA N° 2
TANQUE DE SALMUERA
BOMBA DEL TANQUE DE SALMUERA A TANQUES ABLANDADORES N° 1Y
N° 2 (RECIRCULACION)
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DEL TANQUE DE SALMUERA A
TANQUES ABLANDADORES N° 1Y N° 2 (RECIRCULACION)
TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE AGUA BLANDA
BOMBA DE AGUA BLANDA PARA ENFRIAMIENTO DEL SISTEMA
HIDRAULICO DE LA PRENSA N° 3
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA BLANDA PARA EL
ENFRIAMIENTO DEL SISTEMA HIDRAULICO DE LA PRENSA N° 3

BOMBA DE AGUA PARA TANQUE DESAEREADOR, TANQUE DE AGUA
CALIENTE PARA LIMPIEZA DE CENTRIFUGAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA PARA TANQUE
DESAEREADOR, AGUA CALIENTE PARA LIMPIEZA DE CENTRIFUGAS
BOMBA DE AGUA BLANDA A CENTRIFUGAS

MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA BLANDA A CENTRIFUGAS
TANQUE DE AGUA BLANDA N° 1 PARA LAVADO DE CENTRIFUGAS - AGUA
FRIA

TANQUE DE AGUA BLANDA N° 2 PARA LAVADO DE CENTRIFUGA - AGUA
CALIENTE

TANQUE DE SODA CAUSTICA DILUIDA PARA LAVADO DE CENTRIFUGAS
BOMBA DE AGUA DE ABASTECIMIENTO A LA CHATA Y EMBARCACIONES
MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA DE AGUA DE ABASTECIMIENTO A LAS
CHATAS Y EMBARCACIONES

TUBERIA DE AGUA DULCE DE ABASTECIMIENTO DE AGUA A LAS
EMBARCACIONES

MOTOBOMBA DE AGUA POTABLE DE RECEPCION Y DISTRIBUCION DE
COMEDOR Y SERV. HIGIENICOS

MOTOBOMBA DE DOSIFICACION DE CLORO
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143-33035 TANQUE DE AGUA DE CONSUMO DIARIO DE LOS GRUPOS
ELECTROGENOS

143-33036 BOMBA CENTRIFUGA PARA IMPULSION DE AGUAS RESIDUALES
DOMESTICAS

143-33037 MOTOR ELECTRICO DE LA BOMBA CENTRIFUGA PARA IMPULSION DE
AGUAS RESIDUALES DOMESTICAS

143-33999 INSTALACIONES DE LA SECCION SISTEMA DE AGUA

5.18 Seccion: Taller de Mantenimiento Mecanico

SECCION: TALLER DE MANTENIMIENTO MECANICO
CODIGO: 143-51000
143-51001 TORNO N° 1
143-51011 MOTOR ELECTRICO DEL TORNO N° 1
143-51002 CEPILLO
143-51012 MOTOR ELECTRICO DEL CEPILLO
143-51003 TALADRO VERTICAL
143-51013 MOTOR ELECTRICO DEL TALADRO VERTICAL
143-51004 TECLE DE CADENAS
143-51005 MAQUINA DE SOLDAR N° 1
143-51006 EQUIPO DE CORTE N° 1 CON MANGUERA GEMELAS
143-51014 EQUIPO DE CORTE N° 2 CON MANGUERA GEMELAS
143-51007 MAQUINA DE SOLDAR N° 2
143-51008 TORNILLO DE BANCO N° 1
143-51015 TORNILLO DE BANCO N° 2
143-51009 ESMERIL ELECTRICO DE DOS DISCOS
143-51010 GATA HIDRAULICA DE DESMONTAJE
143-51016 TORNO N° 2
143-51017 MOTOR ELECTRICO DEL TORNO N° 2
143-31009 MOTOR ELECTRICO DE ESMERIL

143-51018 MAQUINA DE SOLDAR N° 3 )
143-51199  INSTALACIONES DE LA SECCION TALLER DE MANTENIMIENTO
MECANICO

5.19 Seccion: Equipos de Servicios de Planta

CODIGO: 143-52000
143-52001 HIDROLAVADORA
143-52002 MOTOR ELECTRICO DE LA HIDROLAVADORA
143-52004 MOTOFUMIGADOR ATOMIZADOR
143-52005 MAQUINA DE SISTEMA DE CORTE DE PLASMA
143-52006 FUMIGADORA MANUAL
143-52199 INSTALACIONES DE LA SECCION EQUIPOS DE SERVICIOS DE PLANTA
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5.20 Seccién: Comunicaciones - Radios en Planta

CODIGO: 143-61000
143-61001 RADION°1
143-61002 RADIO N° 2



CAPITULO 6
MANTENIMIENTO DE MOTORES DIESEL APLICANDO UN PROGRAMA

INTEGRAL DE CONTROL DE ACTIVOS FIJOS (PICAF)

Se ha seleccionado el Activo con Cbédigo 143-22004, identificado en el
Inventario Fisico de la Planta de Harina y Aceite de Pescado, en la
Seccidén: Planta de Generacion y Distribucién de Energia Eléctrica.

(Cap. 5; item 5.13; Pag. 68)

A) METODOLOGIA

De acuerdo a las horas maquina acumuladas, y de acuerdo a las
recomendaciones del fabricante, que este factor integrado en el
Programa, el 4rea de Mantenimiento analiza las recomendaciones del
programa, que es quien decide el nivel de mantenimiento, asi como las
recomendaciones técnicas a seguir en el proceso de mantenimiento de

los diferentes sistemas que tiene el Motor Diesel.
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Ubicado el codigo del Activo, selecciona el nivel de mantenimiento, en
este caso es a las 1,000 horas de trabajo; luego ubica procesos
técnicos y secuencia del mantenimiento de los diferentes sistemas;
posteriormente verificara las horas maquina de trabajo de las partes
cambiables de cada sistema y de acuerdo a la vida util remanente o
cerca de ésta determinara el cambio; hay elementos que de acuerdo al
mantenimiento del equipo, se tengan que cambiar obligatoriamente,
considerando que se deterioran y las operaciones de mantenimiento,
tenemos el caso de: empaquetaduras, sellos, abrazaderas, pernos, etc.
Seleccionadas las partes y elementos por remover, ingresara en el
sistema al area de Administracién y Logistica con la finalidad de verificar
el stock existente de dichos elementos y solicitara a Logistica por medio
del Formato la Requisicion respectiva.

Logistica con el codigo del Activo, verifica también en el sistema el stock
minimo vital y en el Menu de Requerimientos de logistica, encontrara la
relacion de los Proveedores de las diferentes partes, componentes e
insumos, que intervienen en el Mantenimiento del Motor Diesel; de esta
forma girara las Ordenes de Compra correspondientes, al Proveedor
gue el Sistema ya lo tiene Homologado, ahorrando tiempo y costos de
buscar en el Mercado diferentes Activos.

El Area de Finanzas, ya tiene el proveido para financiar, considerando
los simulacros de trabajo por horas maquina, con lo que se construye un

flujo financiero manejable.
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Posteriormente, el Area Administrativa registrara los documentos de
compra, para Activarlo o cargarlos a gastos, dependiendo del monto;
todos los gastos deben ser cargados al cédigo del Activo, de esta forma
evaluar periddicamente el valor del costo de mantenimiento, con el
Valor Actual del equipo, y su vida util remanente, de tal manera que el
Activo no solo tenga un mantenimiento caro, sino que atenta al normal
proceso productivo, generando lucros cesantes muy elevados, mayor
gue el costo del Activo que genera el siniestro; en algunos casos los
Activos que trabajan enana linea principal, al tener cierta obsolescencia
técnica, podrian ser cambiados por un activo nuevo o de segundo uso
en buenas condiciones, y el saliente dependiendo de su estado pasar a
una linea secundaria, ser vendido, o dado de baja si tiene

obsolescencia de uso.

MANTENIMIENTO A LAS 1,000 HORAS DE UN MOTOR DIESEL,

MARCA CATERPILLAR

Inspeccionar/Chequear

- Los Controles del protector de apagado de motor deben estar
inspeccionados y chequeados para operacién apropiada. Esto va
asegurar que si ocurre algun desperfecto, el motor se parara sin

haber ninguna averia en el motor.
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- Las inspecciones y chequeos tienen que ser realizadas por un
mecanico calificado. Consultando a un dealer autorizado de motores
Caterpillar, o remitirse al manual deservicio para el motor critico.

- El apagado hidromecéanico debe ser inspeccionado y probado para
asegura una operacion apropiada y proteccion para el motor. Para lo
cual debe remitirse a los “Controles del Motor” (Engine Controls) en la
“Seccién de Operacion” (Operation Section).

- Chequear la valvula de ingreso de aire para estar seguro que se

cierre durante la prueba.

CRANKCASE BEATHER

Limpiar:

1.
2.
3.

Aflojar abrazaderas de manguera (1) y desliza la manguera del tubo.
Aflojar abrazadera (2), remover o quitar el respirador (3) y el sello.
Lavar el respirador en limpio,
solvente no inflamable y secar.
Instalar un nuevo sello en el
respirador (3). Ajustar perno de
abrazadera.

Deslizar la manguera en el
respirador (3) y ajustar las

abrazaderas de la manguera.

NOTA: Si los Crankcase Breathers no les han hecho un servicio en las bases

regulares, se van a tapar o pegar. Un Crankcase Breather tapado va a tener como

resultado una excesiva presion de Crankcase que va a causar goteo en los sellos

del Crankcase.
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GOBERNADOR
WOODWARD UG8L GOVERNOR
(If Equipped) Si es Equipado

CAMBIAR ACEITE

- Para prevenir heridas o lesiones asegurese que el motor no deba estar

en marcha (prendido).

Desconecte el cable de tierra de la Bateria Terminal.

S

1. Mover el Switch de ON/OFF
en la posicibon de OFF

(apagado).

-~ 2. Cerrar la valvula del
suministro de combustible del

g A e

e

tanque lleno.
3. Desconectar el cable tierra de la Bateria
Terminal

4. Quitar o remover el tapén de drenaje o

desagtie.

5. Limpiar e instalar el tapon de drenaje

L'he

6. Llenar el gobernador (gobernar), con aceite limpio, en donde marca la
varilla FULL.

desaguie.

7. Conecte el cable tierra a la bateria.

8. Abrir la valvula del suministro de
tanque lleno.

9. Use el procedimiento que sigue
para purgar el aire desde el
gobernador.
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PURGAR EL AIRE DESDE EL GOBERNADOR

1. Encender el motor y dejar que el otro

llegue a su temperatura de operacion A, | | N l
¢ =
LiL II

2. Aflojar tuerca (1) en el lado del

normal.

gobernador el cual sostiene el
indicador de compensacion

regulable.

3. Mover el indicador manualmente
(2) hacia la posicibn extrema W
superior 0 mas alta. Ajustar tuerca

(1). Esto permitira que el

-

@ .
€3

R hey

gobernador se este purgando del

aire.

4. Remover o quitar el tapén de la base del gobernador.

: ",;:lﬁ.. 5. Use un destornillador plano (de
"‘\ — cuchilla) ancha para girar la

valvula de aguja tres o mas

vuelta en direccién contraria al
reloj.
6. Deje o permita que el motor se

agite aproximadamente 30 segundos.
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7. Aflojar la tuerca y mover el
indicador de compensacion
regulable en la posicion extrema
mas baja y ajustar la tuerca.

e 8. Suavemente gire la aguja de la

valvula en direccién del reloj que
el agitamiento pare.
9. Deberia ahora tomar menos de un giro desde este punto hasta que este

cerrado completamente la valvula (de cierre completo de la valvula).

10.Abra la valvula en la misma posicion

donde el agitamiento a parado.

11.Mueva manualmente el
Gobernador LINKAGE. Para
regular (interrumpir) la velocidad
del motor.

- Si la velocidad del motor se

k.
estabiliza, y la valvula aguja es solo Y2 a % Gira Abriendo (Giro

Abierto), el gobernador esta regulando apropiadamente.
- Siméas de un % de giro o vuelta es requerido para parar el movimiento

del motor, proceda con los siguientes pasos.

12.Levantar el indicador 2 divisiones en la escala del indicador.
13.Gire la vélvula aguja en la direccion contraria del reloj 3 6 més vueltas.

14.Permita o deje que el motor se trabaje aproximadamente 30 segundos.
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15.Gire gradualmente la aguja de la valvula (aguja) en direccién del reloj
hasta que la agitacion justo pare.

16.Dese cuenta que la porcion de una vuelta o giro es requerido para cerrar
la aguja de la valvula.

17.Abra la valvula en la misma posicién que agitando se paro.

18.Mueva manualmente el Gobernador LINKASE para interrumpir la
velocidad del motor. La Velocidad del motor deberia estabilizarse con la
valvula aguja abierta %2 a % de giro o vuelta.

19.Una valvula abierta menos de % de giro o vuelta produce una respuesta
lenta ara el cambio de carga, Una valvula abierta mas de % de giro o
vuelta produce una respuesta de velocidad excesiva para cargar
cambios (Load Changes). Si el motor no se estabiliza entre ¥2 a % de
giro abierto, levante el indicador 2 divisiones y repita los pasos # 121
hasta # 19.

20.Cuando la velocidad del motor se estabiliza, instalar el tapdn base.

GOVERNOR AIR ACTUATOR
ACCESORIOS DE LUBRICANTES
LUBRIQUE EL GOBERNADOR AIR ACTUATOR (2 ACCESORIOS)

FILTROS DE COMBUSTIBLE

A\ ADVERTENCIA

- El goteo de derrame de combustible en las superficies clientes o

componentes eléctricos pueden causar un incendio o fuego.
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Desconecte la bateria cuando cambie los filtros de gasolina.

NOTICE (AVISO)

No rellenar los filtros de gasolina con combustible antes de instalar los

elementos. ElI combustible contaminado causaria un uso acelerado de
componentes de sistema.

El filtro de combustible final de elementos deberian ser remplazados
cundo el medidor o calibrador
diferencial de filtro de combustible
registra 105 kPa (15 psi), cuando el
motor esta a una velocidad promedio
y operando a temperatura. El filtro de

combustible principal o primario

debera ser limpiado cada vez que los

elementos son cambiados.

LIMPIANDO LOS (PRINCIPALES) FILTROS PRIMARIOS DE
COMBUSTIBLE

Parar el motor

Cerrar la valvula de la linea de suministro de combustible.
Aflojar tuerca (1) en latapay remover la caja (2) . <
Remover o quitar el elemento de filtro (3) Limpiarlo asi

como la caja (en limpio) pero con solvente no inflamable.

Inspeccionar e instalar las 2 tapas Gaskets si es

necesario.

6. Instalar el elemento del filtro limpio y caja

7. Abrir la valvula de linea de suministro de combustible.

8. Preparar el sistema de combustible.
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CAMBIANDO LOS FILTROS FINALES DE COMBUSTIBLE

1. Cerrar la valvula de linea de suministro de combustible.
2. Unir el untado o el extremo de la
manguera de drenaje con su valvula
(). Poner el otro extremo de a
manguera en un contenedor o

recipiente para cerrar el combustible.

Abrir la vélvula de drenaje (1)

Remover la tapa de respiradero (2) y drenar el alojamiento del filtro de

combustible.

3. Remover o quitar latapa (3) para el

P término de servicio del alojamiento
del filtro.

4. Remover o quitar los 5 elementos de

fitros usados del interior del

alojamiento del filtro.

5. Limpiar o frotar todos los
sedimentos del interior del
alojamiento del filtro.

6. Instalar nuevos elementos de

filtros.

7. Inspeccionar las tapas de los sellos
(O-RING SEALS) Instalar nuevos
sellos si es necesario.

8. Instalar la tapa.

9. Instalar la tapa del respiradero (2)
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cerrar.

10. Abrir la valvula lineal de suministro de combustible.
11.Preparar (PRIME) el sistema de combustible. Ver “Preparando el

sistema de Combustible” (Priming The Fuel System).

PREPARANDO EL SISTEMA DE COMBUSTIBLE

1. Abrir la valvula lineal de suministro de » ; -

?- .
combustible. I . f’

- w7\
2. Mover el switch on/off en el motor, a la 0 L_/ \
posicion de apagado (Off) P N
R c . ....._,-A A
v — «J—"

3. Voltear o girar la manija de la
‘ bomba den el sentido contra reloj o
en la direccion opuesta al reloj.
RELEASE THE LOCK PLATE FROM THE RETAINER ON THE FUL
PRIMINS PUMP.

4. Operar la bomba principal de combustible hasta que el aire en el sistema
de combustible haya sido bombeado a la linea de retorno al tanque de
combustible.

5. Encender el motor; si el motor falla o hay un excesivo humo, proseguir

purgando el aire desde el sistema de combustible si se requiere.
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PARA TODOS LOS MOTORES NO EQUIPADO CON UNA BOMBA

PRINCIPAL DE COMBUSTIBLE

En motores sin una bomba principal, prepara el sistema con una pura

limpieza, el agua en el alojamiento del filtro de combustible. Para hacer

esto remover o quitar eL tapén de encima del MOUNTINS BLOCK.

Echar o verter combustible lentamente dentro del alojamiento del filtro

dejando o permitiendo tiempo para que el combustible e cuele a través

del filtro, multiplique y lineas inyectoras. Después que el sistema este

lleno, instalar el tapon y manivela el motor. El motor deberd arrancar

normalmente.

DUPLEX FUEL FILTERS

Los sistemas de filtros de combustible
duplex va a permitir operacion continua
mientras que los filtros de combustible
estan siendo cambiados.

Note (Nota):

normales,

Bajo  operaciones
los principales filtros de
combustible son para ser usados, hasta

gue estos necesiten ser reemplazados.

-

DUPLEX FUEL FILTER
CONTROL VALVE
CONTROL VALVE POSITIONS
T0 SERVICE THE FILTER
ELEMENTS
AUX RUN — TO CHANGE
MAIN FILTER ELEMENTS
BOTH RUN — TO BE USED
ONLY FOR EMERGENCY
RUNNING
MAIN RUN — TO CHANGE
AUX FILTER ELEMENTS
ELEMENT CHANGE PROCEDURE
1.OPEN FILL VALVE FOR 5
MINUTES MINIMUM
2 CLOSE FILL VALVE AND
ROTATE CONTROL VALVE TO
FILTER SERVICE POSITION
3 DRAIN AND CHANGE THE FILTER
4 OPEN FILL VALVE FOR 5
MINUTES MINIMUM
5 CLOSE FILL VALVE AND ROTATE
CONTROL VALVE TO
FILTER RUN POSITION
REFER TO OPERATION GUIDE

AUX

RUN BOTH
RUN

MAIN
RUN

FILL
VALVE

e $_

Los filtros auxiliares pueden ser transferidos también, para una continua

operacion de motor, mientras que los filtros principales sean cambiados.

Cuando el

medidor o calibrador diferencial

de filtro de combustible

registra 105 kPa (15 psi), los elementos del filtro principal de combustible

deberan ser reemplazados.
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CAMBIANDO LOS PRINCIPALES FILTROS FINALES DE
COMBUSTIBLES

1. Abrir la vélvula llena (1) por un
minimo de 5 minutos.

2. Cerrar la valvula llena (1) vy rotar la
valvula de control hacia la posicién
“AUXILIAR RUN”"

3. Unir un extremo de la manguera de "
drenaje a la vélvula (de drenaje) (3)

— -‘-P
Poner el otro extremo de la manguera ?A

e TN

- & o 1

en un contenedor o recipiente para
reservar el combustible. Abrir el sistema de valvula de drenaje. (4)
remover o quitar el tapon respiradero. (5) y drene el alojamiento de filtro
de combustible.

4. Remover o quitar tapa (6) desde el extremo del alojamiento del filtro.

5. Remover o quitar desde adentro del alojamiento de filtro los 5 elementos
de filtros usados.

6. Limpiar o frotar desde adentro del alojamiento del filtro todos los

sedimentos.

7. Instalar 2 elementos de filtros nuevos.
8. Inspeccionar la tapa del O —RINGS SEAL (sello)
9. Instalar tapa (6)

10.Asegurese que el tapon del respiradero
esta instalado y el tronco valvula drenaje
es cerrado (DRAIN VALVUE STEM)

11. Abrir valvula completamente
(FILLVALVE) (1) por un minimo de 5

minutos.
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12.Cerrar la valvula completamente (1) y trotar la valvula de céntrol (2) ala
posicion de “MAIN RUN”.
13.Chequear los goteos. Remover o quitar la manguera de drenaje y

controla el drenaje de combustible apropiadamente.

CAMBIAR El FILTRO AUXILIAR A FINAL

Si el filtro de petréleo principal ha sido

usado y no tiene reemplazo, el filtro

auxiliar (3) puede ser usado con un
: maximo de 100 horas de operacion de
Wl Rl i\ ‘“ la maquina.

El filtro auxiliar debe ser reemplazo cuando el filtro de petrdleo tenga una

calibracion registrada de 10 kPa (15 psi)

NOTA:

La maquina debe ser apagada para el

cambiar el filtro auxiliar. Si el filtro principal

esta vacio o sucio

1. Para cambiar de filtro auxiliar, abrir la
valvula de llenado (1) como minimo 5

minutos.

2. Cerrar la valvula de llenado (1) y control de rotacion de la valvula (2)
para la posicion “MAIN RUN” (Carrera Principal).

Para cambiar el filtro auxiliar, cuando la valvula de control esta en la posicién

“MAIN RUN”, pasar a (3).

3. Adjuntar la valvula de drenaje (3).
Poner en el otro final de la conexion
para conectar el combustible. Abrir la
valvula del apéndice (4). Remover el
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tapon de ventilacidn (5) y el drenaje del alojamiento del filtro de petréleo.
Quitar la tapa (6) del extremo del alojamiento del filtro.

Cambiar los dos elementos usados del filtro del interior del alojamiento.
Limpiar todos los sedimentos del interior del filtro.

Instalar los dos nuevos filtros

© N o g &

Inspeccionar el asiento del sello de la tapa (O-RING). Instalar el nuevo

sello si es necesario.

9. Instalar la tapa (6).

10.Asegurar el apéndice de ventilacion (5). Asegurar que el apéndice este
instalado y la valvula de drenaje este cerrada (4).

11. Abrir la valvula de llenado (1) como un minimo de 5 minutos.

12.Cerrar la valvula de llenado (1) y permitir que la valvula (2) este en la
posicion “MAIN RUN”, para una operacion normal.

13.Chequear el escape cambiando la manguera de drenaje, disponiendo de

la salida de petréleo correctamente.

CATERPILLAR ENGRANAJE MARINP (CATERPILLAR MARINE GEAR)

NOTA: Para engranaje marino otro que no sea serie Caterpillar 7200,

remitase a as recomendaciones del fabricante.

A\ ADVERTENCIA

- Tenga precaucion cuando esté drenando el aceite o cambiando filtros. El
aceite o componentes calientes pueden causar quemaduras se toma

contacto con la piel.

CAMBIO DE ACEITE(CHANGE OIL)

- Drene el engranaje marino con el

aceite tibio y con motor apagado. .

4
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Quitar el tapdn de drenaje del engranaje marino y obtendré el drenaje del
aceite.

Limpie e instale el tapon de drenaje.

Su una bomba SUMP es usada y un recipiente a la salida de la bomba.

1. Conecte un alinea de drenaje y un
recipiente a la salida de la bomba.

2. Asegurese que la valvula (2) en la
linea de aceite del motor esté

cerrada, Las marcas en la valvula

b - e Y deben ser giradas en angulos

rectos hacia la direccion de la linea del motor de aceite.

Abrir la valvula (3) en la linea de aceite del engranaje marino. Las
marcas en esta valvula apunte hacia la bomba y la segunda marca
apunte hacia el engranaje marino.

Opera el asa de la bomba SUMP hasta que el engranaje marino este
vacio.

Cierra la valvula de la bomba SUMP en la linea de aceite al engranaje

marino

CAMBIO DE FILTRO (CHANGE FILTER)

Quitar o remover el tap6n de drenaje
del alojamiento del filtro de aceite del

engranaje marino.

2. Quitar o remover la tapa con el filtro
de aceite adherido.
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3. Quitar la tuerca, y el elemento de filtro
de la tapa.
4. Limpie el alojamiento del filtro y la tapa

con solvente limpio no inflamable.

5. Inspeccione el plato y los sellos de la
tapa. Instale nuevos sellos si s necesario.

6. Instale un nuevo elemento filtro. Instale el pernoa 14 + 3 N.m (10 £ 2 Ib
ft)

7. Instale la tapa. Ajuste todos los pernos.

8. Limpie e instale el tapdn drenaje del alojamiento de filtro.

LIMPIAR EL COLADOR DEL ACEITE (CLEAN THE OIL STRAINER)

1. Quite la tapa del Colador. 19708

74
Iﬁ. -
1 r’r ”

"“--..._

2. Quite el resorte lavable (SPRING
WASHER), colador y Tubo de
Pantalla Magnética (MAGNETIC
SCREEN TUBE).

3. Lave el colador y el tubo magnético

con un limpia solvente no inflamable.
- Siuniman esta roto, instale uno nuevo apropiadamente. Los polos nortes
y polos sures de los imanes son adecentes para cada uno 6sea que

estos se repelen en vez de atraerse S-N, N-S, S-N.
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4. Inspeccione el colador y la tapa y sello por averias o dafios. Use
repuestos nuevos si los usados estan dafiados.

5. Instalar los tubos magnéticos, colocados, resorte lavable, sello y tapa.

LIMPIAR EL RESPIRADERO (CLEAN THE BREATHER)

1. Quite el respiradero.

2. Limpie el respiradero con solvente

,"[ .’ limpio no inflamable.
o © " 3. Instale el respiradero.
—‘ _\_{:3:!'

LLENE EL ENGRANAJE MARINO (FILL THE MARINE GEAR)

AVISO:

- Asegurese que ambas vélvulas
(una el engranaje marino y la otra
a la ENGINE OIL PAN) estén

cerradas. De lo contrario, una

transferencia de aceite puede

ocurrir durante la operacion, y como

A~
resultado puede hacer averias o dafios. "

|

- Llene el engranaje marino hasta la G‘_‘
marca de full en el calibrador 6 medidor 19 A n—
de aceite. Mire “RREFILL CAPACITIES” i,
(capacidades de relleno) MARINE
GEAR OUTPUT SHAFT SEAL
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(SELLO DEL EJE DE RENDIMIENTO DEL ENGRANAJE MARINO)
ACCESORIOS DELUBRICACION (LUBRICATE FITTINS)

L
Lubrique el sello del eje de rendimiento I—‘ i gﬁ,
del engranaje marino por medio de un -
accesorio a lo alto del fondo del o
engranaje marino. Rote lentamente el

eje del rendimiento mientras lubrique el LI \ s

sello.



RESULTADOS

El PICAF esta disefiado para que las Empresas tengan el Control Técnico y

Economico de los Activos Fijos y esto se observa en los resultados que

obtienen cada area de la Empresa, para lo cual analizamos a cada una de

ellas.

1. Resultados para el Area de Produccion

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Identificacion inmediata del nivel de Mantenimiento que se va a
realizar al Motor Diesel.

Identificacion de las partes y componentes del Activo Fijo.

Andlisis del nivel de Mantenimiento Programado en funcion de las
horas maquina de trabajo, con el PICAF, no existe el
Mantenimiento correctivo.

En caso de siniestro del Activo principal 6 de su parte yl/o
componente tendra la informacion inmediata de las causales y la

solucién.



1.5

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

-05 -

Acceso al Control de Equipos y Repuestos en los Almacenes (con
el PICAF la tendencia es NO TENER STOCK, o TENER EL
“‘STOCK MINIMO VITAL".

El PICAF le permitird a Produccion tener acceso a la relacién de
Proveedores del Activo o Parte y Componente asi como de las
Empresas de Servicio.

Produccion obtiene como resultado positivo de no tener pareadas
por fallas técnicas, obteniendo el 100% de rendimiento del producto
terminado, evitando asi el lucro cesante.

El PICAF, integra a Produccion con el Area Administrativa, en el
Control de Activos Fijos, por medio de los Estados Financieros
mientras el Activo se mantenga operativo, de lo contrario el Area de
Produccion solicitara al Area de ....dar de Baja, para lo cual un
Perito Externo emitirAd el Informe correspondiente indicando las
causales, de esta forma, el Activo sera dado de Baja
Contablemente.

El Area de Produccion con el PICAF le permitird hacer simulacros
por horas trabajadas (20 H/D — Sector Pesquero) y programar los

costos de equipos, repuestos, insumos, mano de obra, etc.

1.10. Otros.
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2. Resultados para el Area Administrativa

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

Llevar un buen control del Registro Permanente de los Activos Fijos
Contables.

Llevar un buen control de los Resultados de los Estados Financieros,
conciliando el cédigo del Inventario Fisico con el Codigo Contable.
Sinceramiento del Valor Neto Ajustado comparado con el Valor
Mayor que resulte de la Valuacion del Activo a Valor de Mercado y el
Valor Presente en relacién a los ingresos futuros del bien en su Vida
Util Remanente; el resultado determinara que la empresa revalle
sus Activos o generar una previsién, sincerando el Valor Neto
Ajustado con la Superintendencia Nacional de Tributaciones.

Llevar el Control del Valor de Mercado del Activo con los Costos de
Mantenimiento y rendimiento operativo y productivo para tomar las
decisiones de cambio.

Llevar4d un mejor control del stock de almacenes, de los equipos,
partes y/o componentes.

Otros.

3. Resultados para el Area de Logistica

3.1

3.2

Tendra en el PICAF la informacién correcta de las Especificaciones
Técnicas del Activo.
Contara con la relaciéon de Proveedores de los Activos o de sus

partes o componentes.



3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8
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Contara con los costos, condiciones y tiempos para la adquisicion
de los Activos.

El PICAF por medio del Area de Informéatica, automatizara la
requisicion de los equipos, partes y/o componentes, en funcion a la
Vida Util en hora méaquina, considerando las horas de holgura,
como factor de seguridad para el Area de Produccion y el tiempo
necesario para el Area de Logistica.

El Programa propuesto PICAF a través del Area de Sistemas
disefiara un formato de Orden de Compras para automatizar dicha
gestion.

Con el cédigo del Equipo, partes y/o componentes, recurrird a su
menu y encontrara los proveedores, numeros telefénicos, e _mail,
stock, etc.

Logistica también tendrd acceso al stock de los Almacenes para
cruzar con las requisiciones y programar las reposiciones
necesarias.

Otros.

Resultados para el Area de Finanzas

4.1

Esta &rea tendra los flujos de inversion de reposicion de equipos,
partes y componentes, insumos del mantenimiento, mano de obra,
etc., esto se consigue con los simulacros constantes que desarrolla

Produccién con el Area de Informatica.
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4.2 Finanzas, con los requerimientos del Area de Produccion tendra el
Programa de Compra de equipos, partes y componentes requeridos
segun el Programa simulado.

4.3 Con el Menu de Logistica, al cual tienen acceso todas las areas, el
Area Financiera, programa los pagos, segun las condiciones
pactadas con los proveedores.

4.4 Oftros.

Resultados para el Area de Informéatica

5.1Esta Area acopia las necesidades de cada area y coordina con ellas
de tal manera que puedan ser implementadas al PICAF.

5.2Todas las &reas tendran acceso a la informacion almacenada en la
Base de Datos, en el Servidor de la Empresa, segun lo que se ha
visto en el Capitulo 3.

5.3Creard una red donde las é&reas tendran la informacién de las
necesidades de los diferentes sectores de la empresa.

5.40tros.



CONCLUSIONES

1. El Control de los Activos Fijos especialmente de las maquinarias y
equipos vienen a ser los mas importantes para una Empresa, son los que
transforman la materia prima para obtener los productos terminados, en
el caso especifico del sector que estamos trabajando seria obtener
Harina y Aceite de Pescado.

2. EIl Control de Activos Fijos, bajo un Programa, como el PICAF permitira
gue todas las areas de la empresa tengan mayor control, tanto en la
conservacion segun el Programa de Mantenimiento para obtener un
eficiente rendimiento de los Activos Fijos, tener mejor control en los
stocks que deben ser minimos, o no tener ninguno, de tal manera de no
tener capitales muertos que tienen un costo financiero y con
posibilidades de uso restringido como de extravios por falta de control.
Si el &rea de Administracién y Logistica, alimentan bien al Sistema con
sus requerimientos, en lo que tenemos: Stock de repuestos criticos en

los almacenes de sus proveedores, se tendra buenos resultados y esto
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se consigue con los simulacros de horas maquina trabajada en los
futuros periodos de produccion.

El control Activos Fijos, nos lleva a maximizar la vida atil remanente de
las maquinarias y equipos, maximizando el control de fallas, el
rendimiento productivo y las utilidades de la empresa; esto permite
minimizar las fallas técnicas, las improvisaciones y eliminar el lucro
cesante, producto de la pérdida de produccion en cantidad y en calidad.

Un Programa de Mantenimiento es eficiente, cuando las demas areas
participan en el Control de las Maquinarias y Equipos, y esto se consigue
con el PICAF como el que se a propuesto, y que cada empresa la
adecuard de acuerdo a sus respectivos Activos Fijos.

El Control fisico de los Activos por medio de los niveles de

mantenimiento, nos da el reflejo de la capacidad de una empresa
organizada, considerando que si los Activos de una Empresa trabajan en
forma controlada, esta tenderd a maximizar no solo su rendimiento sino
también la calidad y la Conciliacién Contable de todos y cada uno de los
Activos Fisicos.

El PICAF propuesto, permite que una Empresa tenga un control total de
sus diferentes areas y que estas participen entre si, de tal manera que se
consigue eliminar las horas muertas improductivas de produccién
generando un lucro cesante, asi como el aumento del costo de las
maquinarias, repuestos o insumos requeridos.

Este Programa permitird que todo el personal esté capacitado para
compartir responsabilidades de las diferentes areas, de tal forma que
todos los elementos de control sean compartidos, es por eso que se

denomina Programa Integral de Control de Activos Fijos (PICAF), porque



-101 -

todos participan en el control de las necesidades y recursos de la

empresa, evitando asi pérdidas econdmicas que son irrecuperables.



RECOMENDACIONES

1. El Ingeniero Mecénico y/o Electricista, debe estar con la globalizacion de
la Tecnologia y de las diferentes areas de una empresa, actualmente la
Administracion, Finanzas, Logistica, Sistemas Informéticos, etc., esta en
el lenguaje y manejo de muchos profesionales, para lo cual es necesario
que el egresado de la Facultad debe tener nociones del Control de
Activos Fijos y su relaciébn con las diferentes areas como son:
Administracion, Produccién, Logistica, Finanzas, etc.

2. Para el caso de los Ingenieros Mecéanicos y/o Eléctricos, que van a
trabajar en una Fabrica de Harina y Aceite de Pescado, tienen un campo
enorme para desarrollarse, cosechando conocimientos no solo de la
ciencia del Mantenimiento en sus diferentes niveles; es importante que
se identifique con el proceso productivo, los rendimientos, calidad,
volumen de productos terminados; preocuparse por la calidad y todo lo
gue afectan a esta, porque se debe estudiar y analizar la calidad del
producto; el Ing. Mecanico tiene que analizar cuales son las variables

gue afectan al producto fabricado, su rendimiento, volumen de la
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produccion, e ir mas adelante a evaluar los factores que inciden en la
caida de proteinas, su volatizaciéon, alto porcentaje de grasa en el
producto terminado, como se comportan los aminoacidos, que en
algunos casos se deben al estado de las maquinarias y equipos.

Es por eso que recomendamos al Ing. Mecanico y/o Eléctrico, también
tienen que conocer su responsabilidad con las otras areas, como
Administracion, porque tiene a su cargo el control de las maquinarias,
equipos, repuestos, insumos, etc. dentro del almacén, tienen que tener
un conocimiento del area de Logistica, Finanzas y Sistemas, para que
todas las areas participen de un Programa de Control de Activos Fijos
(PICAF); los profesionales deben ser creadores de programas de Control
en los diferentes rubros de una empresa, no solamente en el caso del
control de Activos Fijos en el rubro de maquinarias y equipos, sino
también en Terrenos, Edificaciones y Obras Civiles, Vehiculos, Muebles
y Enseres; para el area de Produccidén insumos, programar actividades
con tiempos y movimientos, flujos financieros y ser parte de un staff
moderno.

El Ingeniero Mecéanico debe ir desarrollando el conocimiento de la
Ciencia del Valor y de bienes que actualmente esta siempre
agregandose nuevos criterios de valuacién de Activos Fijos en todos los
campos, encontrando instituciones formadas para esta ciencia como la
American Society Of Apraisser y The West COSAT de los EE.UU., la
Union Panamericana de Asociacion de Valuaciones (UPAV), Asociacion

de Valuaciones de Venezuela, Argentina, Brasil, México, Costa Rica, asi
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como el Consejo Nacional de Tasaciones del Pera, Cuerpo Técnico de
Tasaciones y Peritos Particulares que hemos obtenido la Maestria en
Valuaciones Empresariales a través de la Universidad Autébnoma de

Puebla de México .
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ANEXO 01

CUENT [copiGo bE|MATRICUL cop. FECHA Lo| FECHA DE
” ) R NOMBRE DE ACTIVO v | TiPo| ReLacion | JECHA SERVICIO PROVEEDOR so '] FLe| rec. | comp | FacTura | FESHA CE VALE orc SoLES DOLARES TIC REFERENCIA OBSERVACIONES
CHATA DE DESCARGA Alquiler bote de trabajo  |[PROVEEDUMA
33834|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 03 ' N/A 06/08/04|para fijar Chata AMALIA 03 |oo]oso01| 080200] 08200 | n° ooosso 50.00 14.63| 3.417|Pag. 414/438 (T3)
CHATA DE DESCARGA SALIDAS POR
33930[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 211130 30/09/04|Materiales diversos conNsul 04 00| 0901] 000904 | 40052 4.550 1.360.30 3.35|Pag. 427/438 (T4). 12/26 (T6). Resto del Valor total de S/. 30.335.79
CHATA DE DESCARGA SALIDAS POR
930/143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 211130 30/11/04|Obras en curso - Chata dconsumo 04 |ooli1101] 001104 | 40097 991.09 299.79 3.31|Pag. 427/438 (T4). 12/26 (T6) - C.C. NOV 2004 (T3)
CHATA DE DESCARGA
33930[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 ' 211130 30/09/04|Por derecho de transito p]SIMA- Servicios Induj 03 |0o| 0901] 090746 | 40052 | N° 0010377 29/09/04 25,117.50 7.508.97 3.35|Pag. 427/438 (T4), 12/26 (T6). Incluido en el valor total de S/. 30,335
CHATA DE DESCARGA
930|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 211130 31/07/04|Obras en curso - Chata (VARIOS 04 |oo|o7o01] 310704 | acoes 13.616.99 3.972.28 3.43|Pag. 427/438 (T4). 12/26 (T6) - C.C. NOV 2004 (T3)
CHATA DE DESCARGA SALIDAS POR
33930[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2al| 211130 31/08/04|Obras en curso - Chata CONSUMO 04 ool oso1] 300804 | acce3 31.866.00 9.472.65 3.36|Pag. 427/438 (T4) - 12/26 (T6), Resto del Valor de S/, 32,666.00
CHATA DE DESCARGA Trabajo de buceo -
33834[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 03 ' /A 04/08/04]Fijac de Chata BUZO ScuUBA 03 |oo|oso1| o80195| 08195 | n°oooz12 300.00) 88.00| 3.409|Pag. 4147438 (13)
CHATA DE DESCARGA Medida de fondo de Consultoria de
33834[143.0100 | 143-0101 |DE PESCADO os ' N/A 02/08/04|chata Topografia 03 |ooloso1| 080192 | 08192 | n°oooz22 100.00| 29.22| 3.422|Pag. 4147438 (T3)
Cancelacion de SANDOVAL
construccion de Chata - |[CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA Eslora: 20 m, Manga NAGATA ANITA -
33834[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO N | 32774824] 12/10/04[9.90 m. Puntal 2.50 m. _|TAasuco 03 |oo|1001] 100157 | 10157 | n° oo10s0 1.900.18] 9.628.79| 3.313|Pag. 414/438 (T3)
Servicios
CHATA DE DESCARGA Industriales de La
920/143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 28 1| 10000: 07/10/04]Alquiler de graa y otros _|marina 03 |o1]|1001] 010098 | 10098 | n° 0010463 07/10/04] 2.166.45 650.00| 3.333|Pag. 417/438 (13). 1/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA Sensores Contactores
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a | 1 |10002729| o05/10/04|sala de Maquinas FERREYROS S.A.A.| 03 |01]|1001] 010034| 10034 | n° 0004735 05/10/04 601.20 180.00| 3.34|Pag. 418/438 (T3). 2/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA Pag. 418/438 (13). 2/26 (T6). incluido en
920/143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a | 1 |11438508] o01/10/04|aiquiler de grua LUGUENSI E.LR.L 03 |o1]|1001] 010030 | 10030 | n° 0004467 01/10/04] 267.36 80.00| 3.342[s/. a.514.23
HATA DE DESCARGA Pag. 418/438 (13), 2/26 (16), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 |11438598| 30/10/04|Por estadia de chata LUGUENSI E.L.R.L. | 03 |o1]1001] 010031] 10031 | n° 0004455 30/10/04 3.712.95 1.110.00| 3.345[s/. a.514.23
HATA DE DESCARGA Pag. 418/438 (13), 2/26 (16). incluido en
920|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a | 1 |11438598| o6s10/04|alquiler de grua LUGUENSI E.L.R.L 03 |o1]|1001| 010096| 10096 | n° 004478 06/10/04] 533.92) 160.00| 3.337|S/. 4.514.23
EMPRESA
CHATA DE DESCARGA MARITIMA
920|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a | 1 |12206798| 11/10/04|chata - chicama CHIMBOTE S.A. 03 |o1]1001] 010225| 10225 | n° 002806 332.80) 100.00| 3.313|Pag. 418/438 (T3). 2/26 (T6)
Por fondear la chata,
CHATA DE DESCARGA tubo de pet. y agua y TALLERES Pag. 418/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143.0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2al| 1984106] o04/10/04fotros (50 % adel.) SUBMARINOS 03 lo1l1001] 010093] 10093 | n°ocoogea 8.345.00) 00.00| 3.338|s/. 26.670.00
Por fondear la chata,
CHATA DE DESCARGA tubo de pet. y agua (50 [TALLERES Pag. 418/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143.0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2al 1984106 18/10/04|% cancel.) SUBMARINOS 03 lo1l1001] o010302] 10302 | n°oooe7s 8.305.00) 00.00| 3.3; . 26,670.00
or transporte de
CHATA DE DESCARGA traslado de Chata ( 50 % [TALLERES Pag. 418/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 31984106] o1/10/04]adel. SUBMARINOS 03 |o1]1001] 010033| 10033 | n° ooooe2 013.00) 1.500.00] 3.342[s/. 26.670.00
Por ransporte de
CHATA DE DESCARGA traslado de Chata ( 50 % [TALLERES Pag. 418/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
920/143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 31984106 04/10/04]|cancelacion) SUBMARINOS 03 |o1]1001] 010092 | 10092 | n° 0oooes 5.007.00) 1.500.00| 3.338|S/. 26.670.00
CHATA DE DESCARGA LUIS SANCHEZ
920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 32101000| 16/06/04|Transporte de cadena _|BARRETO 03 |o1]o0e601] 006152 | 06152 | n° 0000165 1.700.00 ass.79| 3.478|Pag. 410/438 (13). 3/26 (T6)
"JUNIOR" - ABAD
CHATA DE DESCARGA RODRIGUEZ Pag. 419/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 32740419 17/07/04|Transporte de planchas |UrRQuUIZO 03 |o1]o7o01] co72e6 | 07266 | n°ocoi014 1.000.00) 291.12| 3.435|s/. 1.250.00
"JUNIOR" - ABAD
CHATA DE DESCARGA Transportar 04 muertos 6| RODRIGUEZ Pag. 419/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 32740419| 09/10/04|TN c/u 03 |01]1001] 010097 | 10097 | n° 001082 250.00 75.12| 3.328[s/. 1.250.00
CHATA DE DESCARGA A cuenta de const. de Pag. 419/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143.0100 | 143-0101 |DE PESCADO N | 32774824] 25/06/04]/chata 03 |o1]o601] 006293 | 06293 | n°ocooso1 435.65 125.55| 3.47|s/. 1.776.61
CHATA DE DESCARGA A cuenta de const. de Pag. 419/438 (T3), 3/26 (T6), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO N | 32774824 2e/06/04]chata 03 |o1]o601] 006294 | 06294 | neoocosgoz 1.340.96 386.55| 3.469]s/. 1.776.61
HATA DE DESCARGA Transporte de muertos y
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 32791538| o06/10/04]|cadena ARMIJOS 03 |o1]1001| 010044 10044 | ~°ooos11 250.00 74.92| 3.337|Pag. a19/438 (13)
CHATA DE DESCARGA D y montaje
920|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a] 1 | 328960a7) o4/10/04|plumas de Chata y mastil|Gonzales 03 |o1]|1001| 010042| 10042 | n° o000z 834.50) 250.00| 3.338[Pag. 419/438 (T3) - 3/26(T6). 14/22 (T7)
CHATA DE DESCARGA Pintado de Chata - Obra
33920[143.0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 4031904 04/10/04]viva |sermmap L. 1 05 10111001 010043] 10043 { N° 0001000 700.00 2090.71| 3.338|Pag. 419/438 (T3) / 4/26 (T6)
Estructuras
CHATA DE DESCARGA Mantenimiento de Metalicas Gerardo
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a | 1 |aoezsse! 26/07/0. de cadena (Lopez Millones G.) | 03 |o1]|o701] 0o7325| 07325 | n° 000226 1.600.00 a67.84] 3.42|Pag. 420/438 (13). 4/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA Pag. 420/438 (13), 4/26 (T6). incluido en
920|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 44523604 04/10/04|Adelanto serv. Chata &3 CAPRIATO 03 |o1]|1001] 010035| 10035 | N° 000174 625.78 187.47| 3.338|S/. 10.848.01
A cuenta de carga —
CHATA DE DESCARGA Transporte — Descarga Pag. 420/438 (T3). 4/26 (T6). incluido en
920/143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 44523604 22/05/04]|de Chata &I CAPRIATO 03 |o1]0501] 005424 | 05024 | N° 0ooo7a 3.489.00) 1.000.00| 3.489|S/. 10.848.01
CHATA DE DESCARGA 2° Adelanto por carga, Pag. 420/438 (13), 4/26 (16), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 44523604 28/09/0a|transporte - descarga &I CAPRIATO 03 |o1]0901| 009289| 09289 | n°ooo170 3.687.20 1.100.00| 3.352[s/. 10.848.01
Cancel. Transporte de
CHATA DE DESCARGA Chata — Astillero Pag. 420/438 (T3), 4/26 (T6), incluido en
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 09 1| 44523604 04/10/04|Luguensi - SIMA &I CAPRIATO 03 |o1]1001| 010041| 10041 | ~° 000175 3.046.03 912.53| 3.338[s/. 10.848.01
[SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA A cuenta de construccion| NAGATA ANITA Pag. 420/438 (T3) 5/26 (T6) - 2/8 (T7) -
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO i~ 1 518146 03/05/04|de Chata “TASUGO" 03 |o1] 0501 005043 | 05043 | n° ooo721 87.831.92 10.08| 3.487|420/438 (T3)
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA Pago a cuenta de NAGATA ANITA
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO i~ 1 518146 18/05/04|construccion de Chata _|*TAsSuGO” 03 |o1] 0501 005405 | 05405 | n° 000740 87.831.92 10.08| 3.484|Pag. 420/438 (T3) - 5/26 (T6) - 2/8 (T7)
PAJUELO
CHATA DE DESCARGA Construccion de muertos | GARBOZO
33920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 518146 19/05/04|( 50% de adelanto ) PRIMITIVO 03 |o1] 0501 005407 | 05407 | n° 000020 000.00) 1,435.13| 3.484|Pag. 420/438 (13), 5/26 (T6), 2/8 (T7)
CHATA DE DESCARGA Estadia de Chata en
920[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 518146 24/05/04]astillero — 60 dias Luguensi E.LR.L 03 |o1]0501] 005544 | 05544 | n° 0oazaz 5.242.50 1.500.00| 3.495|Pag. 421/438 (T3). 5/26 (T6) - 2/8(7)
CHATA DE DESCARGA SALIDAS POR Pag. 422/438 (13) - 7/60 (T6) - 9/15 (T8);
33924[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 2a| 1 000001 30/11/04|0bras en curso coNsUM: 04 |ool1101] 001104 | 40097 34,509.72 10.438.51] 3.306|Resto del valor S/. 59.407.33
CHATA DE DESCARGA SALIDAS POR Pag. 422/438 (13) - 7/26 (16), Resto del
33924|143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 28| 1 000001 31/10/04Maquinarias en curso CoNSUMO 04 |oo]1001] 001004 | aco8s 2,241 .55 674.15| 3.325|valor Total . 1
Servicio de cadena de
CHATA DE DESCARGA amarre, . |or e Pag. 422/438 (T3), 7/26 (T6), Incluido en el
33924[143-0100 | 143-0101 |DE PESCADO 28| 1 000001 30/11/04]apoyo de Chata Generales S.A.C 04 |oo|1101] 001104 | 40097 | n° 0000105 06/09/04] 84218 254.74| 3.306|valor Total de S/. 59,407.33
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CHATA DE DESCARGA DE Trabajos de soldadura |OR Contratistas Pag. 422/438 (T3), 7/26 (T6), Incluido en el
339241430100 | 143-0101 [PESCADO 28 ' 000001 30/11/04]a bordo de Chata Generales S.A.C. 04 |oo|1101| 001104 | 40097 | - 000170 13/11/04 200.00 90.72| 3.307|valor Total de S/. 59,407.33
Reparaciones
CHATA DE DESCARGA DE Trabajos de soldadura |Navales El Pag. 422/438 (T3), 7/26 (T6), Incluido en el
339241430100 | 143-0101 [PESCADO 28 ' 000001 31/12/04]a bordo de Chata PASISA 04 |oo| 1201 001204 | 40085 | n- 0001301 26/12/04 900.00 275.31| 3.269|valor Total de /. 387.617.71
RANSPORTE
CHATA DE DESCARGA DE Servicio de chalana del [MARITIMO - MI Pag. 422/438 (T3), 7/26 (T6), Incluido en el
33924|143-0100 | 143-0101 [PESCADO oo ' 000001 30/11/04|muelle a Chat: FABRICIO MIGUEL | 04 |oo[1101] 001104 | 40097 | n-oocooo1 23/11/04 1.482.71 447.14| 3.316|Vvalor Total de S/. 59,407.33
Sstudio Tecnico Hidro-
Oceanografico para
CHATA DE DESCARGA DE instalacién de Chata en|HUGO A. LORA Pag. 422/438 (T3), 7/26 (T6), Incluido en el
33924|143-0100 | 143-0101 [PESCADO os ' 000001 30/11/04|Chica WETZELL 04 |oo[1101] 001104 | 40097 | n-ooco701 15/11/04 1.872.59 566.25| 3.31|valor Total de S/.59,407.33
or culminacion de
trabajo d Somere. y Servie
encementado de Chata - MARCO A.
CHATA DE DESCARGA DE zona sala d. SUAREZ
33924|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 1 |s2e27835| 27/08/04|maquinas y baros CHIROQUE o3 |oo|oso1| osozee| os266 | n- 000211 3.293.78] o77.96| 3.368|Pag. 425/438 (T3). 10/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA DE Confeccion - MULTISERVICIOS
33924|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ! 518146 oas11/04]1 idadura [DINnAMIC S.R.LTD 03 |ool1101] 110050 | 11050 | N 000236 1.300.00 s01.02| 3.317|Pag. 425/438 (T3) - 11/26 (T6) - 11/15 (T8)
Chata absorvcr\tc -
CHATA DE DESCARGA DE Construccion de
33942[/143-0100 143-0101 |PESCADO 2B ] 000001 31/03/05|Activos VARIOS 04 00| 0301 ]| 000305 40058 327.08| 100.27]| 3.262|Pag. 16/26 (T6). C.C. 31/03/05
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE AGATA ANITA
33942|143.0100 | 1430101 [PESCADO N ' 230101 01/04/04|Primer pago de Chata |*TASuGO" o3 ool o401 040001 | 04001 | - oooese 87 09| 10.08| 3.461|Pag. 4317438 (T4) - 5/5 T
SANDOVAL
ARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE Construccion de Chata [NAGATA ANITA
33942[143-0100 143-0101 |[PESCADO "~ ] 230101 07/04/04|(2° Pago) “TASUGO” 03 |o1]0401| 004414 04414 N°® 000692 15,461.28] 4,469.86| 3.459|Pag. 431/438 (T4) - 5/5 (T7)
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE Construccion de Chata [NAGATA ANITA
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO N ' 230101 12/04/04f(3° Pago) TASUGO" o3 |o1]| 0401 004107 | 04107 | - 000700 123.797.50|  35.758.98| 3.463|Pag. 431/438 (T4) - 19/26 (T6)
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE NAGATA ANITA
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO N ' 230101 05/07/04|Construccion de Chata |*TASUGO" o3 |oo|o7o1| o7oo10| 07010 | - ooos17 27.752.00) 000.00| 3.469|Pag. 432/438 (T4) - 19/26 (T6)
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE AGATA ANITA
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO N ' 230101 03/08/04|Construccion de Chata |*TASUGO" 03 |oo|os01| 001001 | 08004 | - 001001 34.150.00) 10.000.00| 3.415|Pag. 4317438 (T4) - 19/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA DE
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 230101 01/07/04|Construccion de Chata [tucuensi e..r.L. | 03 |oo|o701| ooazss| 07220 | ~- ooazss 06.50 1.500.00| 3.471|Pag. 4317438 (T4) - 19/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA DE Fabricacion de muertos |Pajuelo Garbozo
33942[/143-0100 143-0101 |[PESCADO 2A ! 32762293 07/06/04|para la Chata Primitivo O3 |00] 0601 | 060018 06018 N° 000022 4,664.00)| 1.337.54| 3.487|Pag (T4) - 20/26 (T6)
SANDOVAL
CARRANZA DE
CHATA DE DESCARGA DE Pago a Cta. de AGATA ANITA
33942[143-0100 143-0101 |[PESCADO "~ ] 32774824 28/06/04|construccion de Chata |“TASUGO" 03 |00|0601| 060221]| 06221 N° 000803 34,690.00| 10,000.00| 3.469|Pag. 432/438 (T4) - 20/26 (T5)
CHATA DE DESCARGA DE Alquiler de Cargador _|Julissa M. Suarez
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 1 326120 26/05/04]frontal 9660 Arguelles 03 |oo|os01| os0595] 05595 | N- ocos0z 840.00] 240.48| 3.493|Pag. 432/438 (T4) - 21/26 (T6)
Comision de colocaci
para la compra de
CHATA DE DESCARGA DE cadena 2" para INVERSIONES
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2Aa | 1 |aassoize| 16/06/04[muertos para chata "CARLIN" S.A.C o3 |oo|oeo1| o600s1| 06051 | - 000122 6.865.57 1.974.00| 3.478|Pag. 433/438 (T4) - 21/26 (T6)
Construccion de
CHATA DE DESCARGA DE sistema de fijacion Generalogistic
33942|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 1 518146 08/10/04](fondeo) - © s.A.C. o3 oo 1001 100290 10200 | - o000as 7.595.61 o 2.375|Pag. 433/438 (T4) - 22120 (TO)
CHATA DE DESCARGA DE Trabajos de COESERPEC 235/438 (T4) - Incluido en el valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 1 000001 30/09/04|guardiania en Chata__|S.R.L.TD. 04 |0o|0901| 000904 | 40052 | n-oo1701 20/09/04 490.18 146.26] 3.351| o He S 2550104
ervicios de
CHATA DE DESCARGA DE Alquiler de Compresora|Arenado J.A. - Pag. 435/438 (T4) - Incluido en ef Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ! 000001 30/09/04|para areanado - Ez 04 |oo| 0901 000904 | 40052 | - oco1160 06/09/04] 100.00) 620.03| 3.382[Total de 04
CHATA DE DESCARGA DE SALIDAS POR Pag Sesrass (T4) ~Resto del valor Total
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ! 000001 30/09/04|Chatas - Absorvente _|consumo 04 oo| 0901 000904 | a0os2 611.76 182.80| 3.345|de S/. 1 1.94
CHATA DE DESCARGA DE SALIDAS POR
33950[143-0100 143-0101 |[PESCADO 2A ! 000001 31/07/04|Obras en curso CONSUMO 04 |ool0701]| 310704 40068 A 86 715.53| 3.428|Resto del valor S/. 14,269 (23/26-T6)
VULCANIZADORA
Servicio de perforado "SOLEDAD
CHATA DE DESCARGA DE de 46 llantones para MARGOT K. Pag. 437/438 (TS) - Incluldo en el Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a| 518146 31/08/04|chata MONTARNEZ oa ool oso1| coogoa | 40066 | n- ooozia 28/08/04 460.00] 136.74] 3.364|Total de
Comerc. y Servic
Adelanto de trabajos  |"GRLS" - MARCO A.
CHATA DE DESCARGA DE del 50% por SUAREZ Pag. 437/438 (T5) (25/26 (TG) Incluido en
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 2a | 1 518146 31/08/04|encimentado de Chata |cHIROQUE 04 |oo|oso1| 000904 | 40066 | - ooozos 23/08/04 1.000.00 295.68| 3.382|cl valor Total de 294.339.
CHATA DE DESCARGA DE Trabajos efectuados, OR Contratistas Pag. 437/438 (T5) - Incluldo en el Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ' 518146 31/08/04]apoyo de chata Generales S 04 |oo| o801 000904 | 40066 | n- 0000101 26/08/04 1.413.02 a18.05| 3.38|Total de S/. 294.339.31
CHATA DE DESCARGA DE Trabajos efectuados, OR Contratistas Pag. 437/438 (T5) - Incluido en el Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ! 518146 31/08/04]apoyo de chata Generales S.A.C 04 |oo| o801 000904 | 40066 | n- ooooio: 31/08/04 1.494.09) 444.93| 3.358|Total de S/. 294.339.31
CHATA DE DESCARGA DE Por Traslado de ajustes|CIA PESQUERA
33930|143-0100 | 143-0101 [PESCADO acm| 1| ssosezas| si1/01/05|Aacwm PACIFICO CENTRO | 04 |0o[0101] 001204 | 40031 1 60| a68.12 Pag. 12/26 (T6)
CHATA DE DESCARGA DE CIA PESQUERA
33920|143-0100 | 143-0101 [PESCADO acm| 1 |ssosezas| 31/01/05|Trasiado de ajuste PACIFICO CENTRO | 04 |oo[o101| 40031 | oooo 000000 4,758.05 1.457.74| 3.264|Pag /26 (T6)
CHATA DE DESCARGA DE Trabajos efectuados, |OR Contratistas Pag. 437/438 (T5) - Incluido en &l Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO 28 ! 518146 31/08/04|apoyo de chata Generales S.A.C 04 |oo| 0801 000904 | 4aooee 14/08/04) 1.224.10 359.08| 3.409|Total de S/. 294.339.31
CHATA DE DESCARGA DE SALIDAS POR
33930[143-0100 143-0101 |PESCADO os 1 211130 3101/05]|Transferencia de obras |CONSUMO 04 |oo| o101 300105 40042 515.50 158.18 3.26|Pag. 12/26 (T6)
Asesoramiento para
levantar observaciones
CHATA DE DESCARGA DE de medio ambiente de |HUGO A. LORA Pég. 437/438 (T5) - Incluido en ef Valor
33950|143-0100 | 143-0101 [PESCADO os ' 518146 31/08/04|Chata Chicama WETZELL 04 |oo|0801| 000904 | 40066 | n-oocosse 19/08/04 400.00] 118.03| 3.389|Total de 204,339,
Pag. 1/2 (T9). Balar\c. 31/12/05
CHATA DE DESCARGA DE Magquinarias y equipos [CIA PESQUERA
33950|143-0100 | 143-0101 |PESCADO 2a | 1 000001 31/12/05|en n PACIFICO CENTRO | 04 |oo|1201]| ooooo | 40190 000000 (766.53) (223.41)
Pag. 1/2 (T9), Balanc. 31/12/05
CHATA DE DESCARGA DE Maquinarias y equipos [CIA PESQUERA
33950[143-0100 143-0101 |PESCADO 2A 1 000001 31/12/05|en al PACIFICO CENTRO 04 |00|1201]| 00000 40198 000000 (2.14) (3.54)| 3.431
Pag. 1/2 (T9), Balanc. 31/12/05
CHATA DE DESCARGA DE Magquinarias y equipos [CIA PESQUERA
33950[143-0100 143-0101 |PESCADO 2A 1 000001 31/12/05|en al PACIFICO CENTRO 04 |00|1201] 00000 40194 000000 (9.09) (2.65)| 3.431
Pag. 1/2 (T9), Balanc. 31/12/05
CHATA DE DESCARGA DE Magquinarias y equipos [CIA PESQUERA
33950]143-0100 143-0101 |[PESCADO 2A ] 000001 31/12/05]en ej; ion PACIFICO CENTRO 04 |00|1201] 00000 40197 000000 (3.030.89) (883.38)| 3.431
Pag. 1/2 (T9), Balanc. 31/12/05
CHATA DE DESCARGA DE Maquinarias y equipos |CIA PESQUERA
33950[143-0100 143-0101 |PEsSCADO 2A ' 000001 31/12/05|en ej ion PACIFICO CENTRO | 04 |00[1201| 0oooo | 40196 000000 (154.25) (44.96)| 3.431
CHATA DE DESCARGA DE Pag. 2/2 (T9), Incluido en el valor de S/
33950[143-0100 | 143-0101 |PESCADO 2a | 634001 30/09/05|Mantenimiento ORFLO S.AC. 04 |oo| o901 oocozeo | acoe6 | mo 0oo1za 19/09/04 400.00 119.40 | 3.350|2.400.6
CHATA DE DESCARGA DE Pag. 2/2 (T9), Incluido en &l valor de S/
339501430100 | 1430101 |PESCADO 2a| 634001 30/09/05|Mantenimiento ORFLO S.AC. 04 ool o901 000347 | 00036 | neco0123 06/09/0! 1.100.00 s28.36 | 3.350|0.400.6
Pag. 1/1 (T9) MAP JUNIO 2005
CHATA DE DESCARGA DE CiA PESQUERA
33942[143-0100 | 143-0101 |PESCADO 2a | 1 000001 30/06/05|Extorno con cadenas _|PACIFICO cENTRO | 04 |oo|o601| 0o70s0 | 40114 @o.asasz| ¢ 0a)| z.254
Materiales para Pag. 2/2 (T9), Resto del valor de S/
CHATA DE DESCARGA DE antenlmlen(o de SALIDAS POR 2,499.63 (Balance 30/09/05)
33950]143-0100 | 143-0101 |PESCADO 2a | 1 634001 30/09/05|Cha consumo 04 |oo| 0901 0oozeo | acoee | ooooooo °.63 5.40 | 3.350
Total 144-0100 749.475.74 | _218.426.35
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